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RESUMO

Os trabalhos arqueoldgicos efetuados na fabrica do engenho Monjope, localizado no atual
municipio de Igarassu, distante aproximadamente 27 km da cidade do Recife, que esteve
em funcionamento entre os séculos XVII e XIX, forneceram numerosos exemplares
ceramicos, dentre estes, varios fragmentos de formas de acucar, cuja interpretagdo remete
para a atividade de producdo agucareira. Essas pecas recuperadas na escavagdo apresentam,
basicamente, algumas caracteristicas tipoldgicas e tecnoldgicas comuns (morfologia,
textura da pasta e tratamento de superficie), sendo reconhecida pela sua forma conica e pela
presenga de um orificio na base. Podemos observar que estas cerdmicas apresentam
tamanhos variados, a partir da andlise do tamanho de abertura e espessura da borda,
espessura do bojo, didmetro da abertura do furo no fundo da peca e tratamento de
superficie, estabeleceu-se dois tipos distintos. Para identificagdo da procedéncia dessas
pecas, que poderiam ser produzidas no proprio engenho ou serem importadas de outra
regido, adotaram-se varias técnicas de analise fisico-quimica para a sua caracterizagdo. A
composi¢cdo mineraldgica foi determinada pela difragdo de raios-x (DRX) e a composi¢ado

quimica pela fluorescéncia de raios-x (FRX).

Palavras-chave: Arqueologia Histdrica - Engenho — Formas de agucar.



ABSTRACT

The Archeological work done in the factory of the Monjope sugar plantation that is located
in the town of Igarassu ,which is approximately 27 km from the city of Recife, operated
between the seventeen and nineteen centuries. This Archeological work found many
ceramics, for example several fragments of sugar forms among others, which indicate the
activity of sugar production. The recovery of these ceramics due to excavation presents
basically some common technological and typological characteristics (morphology, paste
texture and surface treatment) being recognized by its conical form and by the presence of
an orifice at the base. We may observe that these ceramics have several sizes. Analyzing
the gaps and the thickness of the edges and bulges, and also the diameter of the hole at the
bottom of the ceramic and the treatment of the surface, established two different types of
ceramics. In order to identify the precedence of these ceramics that could have been
produced at the very sugar plantation or could have been imported from another place,
several physical and chemical techniques have been adopted because of their
characteristics. The mineralogical composition was determined by the diffraction of x-rays

[DRX] and the chemical composition by the fluorescence of x-rays [FRX].

Key words: Historical Archeology - Sugar plantation - Sugar forms.
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INTRODUCAO

A prética cientifica da Arqueologia Histdrica nas ultimas décadas do século XX,
com a formagdo e a afirmacdo do seu corpo teorico, tem sido determinante na aquisi¢do de
variadas informagdes sdcio-historicas, que ndo aparecem na documentagdo escrita. Note-se,
por exemplo, o siléncio quase generalizado de referéncias documentais ao uso cotidiano da
ceramica de producdo agucareira nos engenhos do Nordeste brasileiro nos periodos colonial
e imperial.

Os trabalhos arqueologicos efetuados na fabrica do Engenho Monjope, localizado
no distrito de Cruz de Rebougas, a cinco quilometros do municipio de Igarassu, na regido
metropolitana do Recife, pela equipe de Arqueologia da Fundagdo Serid6, alunos do curso
de Mestrado do Programa de Pos-Graduagdo em Arqueologia — PPARq e estagidrios do
Nucleo de Estudos Arqueoldgicos - NEA em 2004, tinham como proposito a identificag@o
de elementos caracteristicos da utilizacdo da mao-de-obra indigena na propriedade.

Entretanto, essa hipotese ndo foi confirmada, segundo os dados obtidos no relatorio
final das atividades de campo do projeto Recuperagéao e restauracdo do Engenho Monjope
(Avila, G.; Pessis, A.; Oliveira, C., 2005). No que concerne ao numeroso acervo ceramico
recuperado, apenas as formas de aglicar comporao o nosso objeto de estudo, que poderdo
elucidar informagdes peculiares da confec¢do e utilizagdo desse material no processo de
produgdo agucareira.

Essas ceramicas que eram chamadas de formas de agticar sdo reconhecidas pela sua
tipologia particular: forma conica, grande espessura das paredes, auséncia de base plana e
pela presenga de um orificio no vértice. Essas pegas eram essenciais a produgdo do
engenho, pois, estavam presentes em boa parte do processo produtivo do agucar, que
segundo o historiador Stuart Schwartz (2005:110), “a falta desses recipientes podia ser um
desastre”, o que justificaria o consumo conspicuo dessas cerdmicas nos engenhos
brasileiros.

Ap6s ser retirado das tachas o liquido era resfriado e colocado nas formas ainda na
casa das caldeiras, a partir dai as referidas formas permaneceriam em andaimes de madeira

durante o periodo de quatro a seis semanas na casa de purgar, para entdo serem colocadas
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ao ar livre, onde eram viradas para baixo e o produto aparecia no seu formato caracteristico
de pao de agucar (ibidem, p.110-112).

O estudo desse tipo de cerdmica histérica no Brasil ainda ¢ bastante incipiente,
deixando, muitas vezes, o arquedlogo a mercé da documentagdo histérica que
inevitavelmente ndo esclarece, por exemplo, aspectos importantes da fun¢do, morfologia e
tecnologia de fabricacdo dos objetos ceramicos.

Neste sentido, o trabalho de pesquisa sobre a ceramica, vinculada a producdo do
acicar que aqui estd sendo apresentado como dissertagdo de mestrado, pretende
proporcionar alguns elementos novos que ajudardo a conformar o quadro de artefatos
ceramicos utilizados nos engenhos e contribuir para o conhecimento das formas de agucar
que eram utilizadas no Brasil.

Portanto, sera valido considerar que a forma de pao de aglcar constitui o objeto
ceramico mais caracteristico da chamada “ceramica do agﬁcarl”. Paradoxalmente ndo ha
trabalhos publicados no Brasil sobre a tecnologia dessas formas de agucar, diferentemente
de Portugal, onde encontramos pesquisas instigantes sobre tipologia, produ¢ao e origem das
pecas ceramicas, mesmo tendo um limitado numero de engenhos disponiveis.

Um passo importante para que essa investigacdo ocorresse consistiu em estabelecer
uma tipologia das formas de agucar e fazer uma analogia entre aquelas encontradas no
engenho Monjope com outras produzidas em Portugal continental e suas ilhas atlanticas.
Nao foi possivel comparar com outras formas de aglicar brasileiras porque, até onde nos
consta, ndo foram ainda motivo de pesquisa.

Na Europa, mais especificamente em Portugal, formularam-se padrdes tipoldgicos
distintos para as formas de actcar de alguns sitios historicos, por isso, podemos indagar se
havia uma padronizacdo na confec¢do dessas formas de agucar utilizadas na produgdo
acucareira do engenho Monjope também.

Com os argumentos trabalhados podemos questionar se houve alguma mudanga
tecnologica (peso, diametro de abertura da boca, espessura da borda, acabamento, volume)

na produg¢do dessas formas no Brasil que as diferencie das portuguesas, ja que os

" A partir da defini¢io do arqueélogo portugués Elvio Duarte M. Souza (2006:10), esse conceito foi adotado
para ““designar, grosso modo, o universo de fragmentos e de pecas ceramicas (formas, sinos e porrdes),
agrupados por afinidades tecnol6gicas comuns, cuja funcionalidade se admite estar diretamente relacionada
com a produgdo agucareira e seus derivados™.
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colonizadores devem ter difundido alguns dos seus modelos tecnoldgicos para suas
coldnias. Nossa hipotese € que a tecnologia de produgdo de formas de agticar em Portugal
foi modificada ao aportar na colonia, caracterizando uma hibridizag¢do da producdo. O que
pode ser constatado com a metodologia de andlise macroscopica dos fragmentos feita em
laboratorio com a descri¢do e o rastreamento das pecas recuperadas na escavagdo da fabrica
do engenho.

Logo, isso nos proporciona identificar alguns aspectos da tecnologia de fabricagao
das formas e estabelecer um padrio tipoldgico dessa ceramica utilizada neste sitio, pois,
partindo apenas da documentagdo historica consultada, ndo seria correto assegurar que o
engenho Monjope era produtor dessas grandes formas de aglcar, visto que neles ndo era
mencionado qual o tipo de ceramica que era produzida.

O fato de encontrarmos esses recipientes cerdmicos no engenho, mesmo que de
forma bastante representativa, ndo implica for¢osamente que ela tenha sido fabricada nesse
sitio arqueoldgico, ainda que isto seja um indicador importante para a identificagcdo da
origem (Sarian, 1997:64).

Assim, podemos questionar se o engenho Monjope produzia as suas proprias formas
de acucar. Elas, eventualmente poderiam ter sido importadas de Portugal ou produzidas em
alguma outra propriedade préxima a Monjope, fazendo com que o engenho nado fosse auto-
suficiente, pelo menos quanto a produgdo desse tipo especifico de ceramica, como atesta o
historiador Stuart Schwartz em Segredos Internos (2005:110) ao relatar que “‘muitos
engenhos tinham sua propria olaria e produziam as férmas que usavam. Outros
compravam-nas de olarias espalhadas pela Bahia”.

Portanto, o engenho Monjope poderia ser produtor apenas de telhas e tijolos, por
exemplo, como sugerem muitos historiadores ao relatarem as fun¢des das olarias existentes
nos engenhos de agucar brasileiros. Para essa investigacdo coletamos duas amostras de
argila nas margens do rio Utinga, situado proximo a fabrica do engenho Monjope, para
serem submetidas as analises fisico-quimicas (difracdo e fluorescéncia de raios-x e datagdo
por termoluminescéncia), os resultados dessas seriam confrontadas com os trés fragmentos
de formas de agticar e um de telha que foram analisados com as mesmas técnicas, pois,
poderia haver alguma relagdo entre os componentes fisico-quimicos das formas de agucar

com as argilas ou dessas com as telhas.
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Isso pode comprovar se em algum momento da sua histéria o Engenho Monjope,
iniciado como fazenda dos padres Jesuitas do Colégio de Olinda em 1600, a partir de
doagdes de terras dos proprietarios do engenho Inhama, funcionando até fins do século
XIX, pode ter sido auto-suficiente quanto a produgdo de ceramicas que eram utilizadas em
um contexto industrial, pois, hd um relato indicando a presen¢a de uma olaria no engenho
no periodo jesuita que se entendeu até 1759.

Neste quesito esta propriedade se assemelhava a maioria dos engenhos, ja que o
engenho comportava todos os ambientes e estruturas necessarios para o seu abastecimento
imediato, por exemplo: casa-grande, capela, senzala, fabrica, casa de purgar, casa das
caldeiras, horta, entre outras. Entretanto, a estrutura da olaria ainda ndo foi identificada,
mas segundo a documentagdo histérica o engenho Monjope possuia uma, durante a
ocupacdo jesuita, por volta de 17327

Visando responder as questdes abordadas, estruturamos esta dissertacdo em quatro
partes ou capitulos, a fim de buscar essa integra¢do dos dados histdricos e arqueoldgicos, e
utilizando métodos metroldgicos para tentar responder questdes de abordagem tecnologica.
No primeiro capitulo abordaremos o enquadramento tedrico € o programa metodologico
que orientaram o projeto de pesquisa. Analisaremos a cerdmica como um elemento
preponderante para o conhecimento das sociedades pretéritas no ambito da Arqueologia
Historica.

O segundo capitulo refere-se ao contexto em que o engenho Monjope estava
inserido, sua contextualizacdo historica e como era o consumo das formas de agucar nos
engenhos brasileiros. Foram analisados os momentos de auge e declinio da produgao
acucareira em Pernambuco e os motivos que levaram ao emprego tardio das inovagdes
tecnoldgicas nos engenhos da regido.

Neste capitulo € discutido também a potencialidade e o uso dos artefatos ceramicos
dentro do contexto de auto-sustentacdo dos engenhos. Outro fator importante que tem sido
tratado ¢ quanto a utilizacdo de diversas terminologias dos objetos que compdem a

ceramica do agucar que sdo aplicadas aos mesmos objetos em diferentes regides e paises.

2 BARRETTO, Jorge Paes. Engenho Monjope. 2007, inédito.
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No terceiro capitulo, apresentamos a escavagdo arqueoldgica do sitio, o
posicionamento e a distribuicdo das trincheiras em relagdo as estruturas. A metodologia
aplicada em campo e o desenvolvimento da campanha de intervencéo e dos registros.

No quarto capitulo, identificam-se os vestigios materiais com o0s quais se
procuraram construir algumas leituras da tecnologia adotada para a produgdo das ceramicas
que estavam voltadas para a producdo agucareira, de maneira geral, as formas de agticar do
engenho Monjope. Além disso, hd a elaboragdo de um quadro tipologico dessas formas,
como também da descri¢do do processo de caracterizagdo quimica e fisica, das amostras de
argilas coletadas no sitio e dos artefatos arqueoldgicos analisados em laboratorio, a partir de
métodos de metrologia aplicada a Arqueologia.

Nas consideragdes finais apresentaremos uma conclusdo das discussoes e resultados
obtidos nas andlises realizadas, reunindo os elementos que sustentam as hipdteses

levantadas e os problemas cientificos detectados nos capitulos anteriores.
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DA OLARIA PARA A FABRICA. CERAMICA E PRODUGCAO ACUCAREIRA NO
ENGENHO MONJOPE, IGARASSU, PERNAMBUCO.

1. ConsideracOes Tedrico-Metodologicas

1.1 Questdes relevantes sobre a ceramica do acgucar na Arqueologia Histérica.

Por meio do exame da tralha cerdmica recuperada nas escavagdes arqueolodgicas do
Engenho Monjope, em Igarassu, Pernambuco, buscamos caracterizar a produgdo e
utilizacdo das formas de acucar nos engenhos de producdo agucareira, utilizando para isso,
os aportes da Arqueologia Histdrica.

A Arqueologia Historica, como uma subdivisdo da Arqueologia tradicional, vem
conquistando nos ultimos anos seu espago como uma importante area de pesquisa. Porém, a
definicdo do campo de atuagdo da Arqueologia Histdrica ainda € uma questdo bastante
discutida pelos pesquisadores atuais, mas ndo apenas pela sua recente afirmagdo como uma
subdivisdo autdbnoma da Arqueologia tradicional e sim pela falta de interlocugdo entre os
varios arquedlogos de diferentes paises que ndo estabelecem seus limites cronoldgicos,
deixando as interpretagdes restritas as suas fronteiras geograficas. Isto dificulta as
interpretagdes acarretando, por exemplo, o uso de diversas terminologias, o que certamente
iria contribuir para o avango tedrico e metodologico da disciplina. Mesmo assim, tem se
percebido o aumento do numero de pesquisas em Arqueologia Histdrica, ndo s6 no Brasil
como em toda a América Latina.

Segundo o antropdlogo americano James Deetz (1996:5) na sua célebre obra In
Small Things Forgotten ““A Arqueologia Historica estuda os remanescentes culturais das

KIT)

sociedades instruidas que foram capazes de registrar suas proprias historias®’. Mas, seja

qual for o nome atribuido a ela, tais como: Arqueologia do novo mundo, P6s-medieval, do

3 Texto original: “Historical archaeology studies the cultural remains of literate societies that were capable of
recording their own histories”.
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Capitalismo ou Colonial, no Brasil a Arqueologia Histdrica se ocupa do espago de tempo a
partir da chegada dos europeus na América.

Nao raras vezes, nos interrogamos da contribuicio da Arqueologia para o
conhecimento do cotidiano de um passado relativamente recente como ¢ o da Historia do
acucar no Brasil, pois, de fato a Arqueologia muitas vezes ¢ vista meramente como uma
ciéncia auxiliar da Histdéria. Entretanto, o pesquisador antes de se utilizar dos dados
histdricos pode, primeiramente, apoiar-se nas fontes arqueologicas, ja que estas ndo podem
ser distorcidas segundo os interesses e valores das pessoas que as produziram, para entio
assumir uma postura de historiador (South, 2007:137).

Diferentemente da documentagdo historica que, no Brasil, se limita a esse periodo
de tempo e a uma minoria especifica, o registro arqueoldgico (cultura material e o seu
contexto) transmite ricas informagdes acerca dos povos ditos “sem historia”, ou seja, os
grupos sociais que eram pouco relatados nos registros historicos.

Porém, ndo se deve negar a importancia dos documentos histéricos ja que os
mesmos permeiam a base da nossa pesquisa. “Tradicionalmente, a Arqueologia Historica
na América tem sido orientada para objetivos especificos focados em completar
informacBes de documentos historicos™ (ibidem, p. 136), na visdo de Pedro Paulo Funari
(2003:85-86) ““As ciéncias ndo sdo apenas auxiliares umas das outras, elas mantém
relacdes entre si”.

Por outro lado, os registros escritos podem nos fornecer preciosas informagdes
sobre a extensdo de tempo na qual o sitio pesquisado foi ocupado, a histdria da regido em
que o sitio estd inserido, os diversos momentos econdmicos que passou a area, como
invasdes, embargos, crises, entre outras. Porém, sob esta visdo, Stanley South (2007:137)
afirma que, ““O arquetlogo que depende exclusivamente da documentacdo para interpretar
0 sitio escavado deve sempre temer que um novo documento seja descoberto para refutar a
interpretacdo, ja que sua leitura foi ancorada em um documento particular”.

Igualmente, o registro documental ndo elucida aspectos tecnoldgicos do processo de
manufatura das cerdmicas utilizadas nos engenhos. Neste caso a documentacdo historica
que temos acesso estd limitada a descrig@o de certas atividades burocraticas, fazendo com
que os dados arqueoldgicos sejam os unicos remanescentes que possibilitardo um melhor

conhecimento dessa importante pratica do Brasil colonial. Nesse sentido cabe lembrar que a
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fun¢do do artefato estd determinada a partir da sua relacdo com a cultura de quem o utilizou
e com o meio em que estd inserido, ou seja, elementos que ndo constam nos dados
historicos.

Entdo, ¢ de grande importancia a compreensdo da funcionalidade das estruturas
pesquisadas do sitio arqueoldgico, a partir dos artefatos que foram recuperados. Por
exemplo, no caso do Engenho Monjope, sendo escavada apenas a fabrica podemos pensar
sobre o tipo de cerdmica que sera encontrada no local. Entdo, “A compreensdo dos
processos geradores seletivos e deposicionais dos artefatos, bem como a analise da sua
distribuicao espacial séo determinantes para esta defini¢do” (Lima, 1989:93).

Mas, algumas dessas propriedades técnicas basicas sdo comuns a todos os tipos de
ceramicas, porém, este nosso foco sobre as ceramicas de formas de agucar € de certa forma
compreensivel, diante do fato que elas deveriam ser, inequivocamente, os objetos
ceramicos de maior representatividade no cotidiano das fabricas de producdo de acucar.

Portanto, nada mais natural que se buscasse, em um primeiro momento,
compreender os artefatos cerdmicos a partir da andlise laboratorial, além de estabelecer
uma tipologia das formas que eram produzidas ou apenas utilizadas no engenho Monjope,
além de fazer uma analogia com as tipologias das formas encontradas em sitios
arqueologicos portugueses, afim de caracteriza-las. Sem duvida alguma, elas merecem ser
investigadas em maior profundidade, pelas possibilidades de acesso que apresentam a
aspectos tecnologicos pobremente documentados historicamente.

Outro fator que se deve considerar nesta pesquisa sdo as mudangas de
funcionalidade e diferentes atributos tecnoldgicos observados entre essas pecas de
diferentes nacionalidades, como no caso das formas de agucar, evidentemente, sem
estabelecer graus de superioridade entre elas, pois, essa tecnologia aportou no Brasil via
Portugal e pode ter sido modificada a partir de algumas necessidades criando uma produgdo

particularizada. Segundo Anna Shepard (1956:361)

O estabelecimento da superioridade de uma cerdmica complexa sobre
outra ndo prova necessariamente que havia um maior conhecimento e
habilidade técnica, ou avango da ceramica atual. As argilas sdo muito
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diferentes ja que elas podem ser responsaveis por diferengas
consideraveis na qualidade pelas quais o artesdo ndo merece confianca’.

O termo ceramica do agucar que adotamos nesta pesquisa, estd diretamente
relacionado aos objetos (formas de agucar) que apresentam indicadores fisicos que
deduzem uma relagdo com o fabrico do agtcar. Podemos, entdo, a partir da bibliografia
consultada, associar os recipientes ceramicos utilizados na fase de cristalizacdo e purgacao
do agticar nos engenhos aos seus termos correspondentes, ou seja, caracterizar as palavras e
as diferencas do seu emprego nos diferentes paises ou regides que tinham a cultura da cana
de agucar como base econdmica.

Portanto, este ¢ um dos grandes problemas enfrentados pelos arquedlogos, o uso de
diversas defini¢des e terminologias. Muitas vezes os termos sdo usados de forma erronea,
pois, ndo fica claro sua real definigdo. Como descrito por Dunnell (2006:21) a Arqueologia

ndo define exatamente os termos que ela mesma cria, pois,

deve ficar claro desde o inicio que o problema néo é a falta de teoria,
pois isso é simplesmente inconcebivel, mas sim a falta de sua expressao
mais explicita na literatura da disciplina. A principal ‘causa’ dessa
omisséo é o uso indefinido e contraditério de uma imensa terminologia.

Por isso devemos avangar no campo das analises, pois, a ceramica histdrica requer
ainda bastante estudo por parte dos arquedlogos, principalmente a de produgdo local, para o
abastecimento das propriedades, de uso cotidiano e para a fabricagdo do agucar, pois, o
estado atual do conhecimento da ceramica do agucar no Brasil ¢ ainda muito incipiente. Isto
deixa, muitas vezes, o arquedlogo a mercé da documentagdo histdrica que inevitavelmente
ndo esclarece aspectos importantes de uso morfoldgico e tecnoldgico dos artefatos, porém,
sabemos da importancia que esses objetos, de fato, apresentavam quando inseridos no
contexto fabril dos engenhos.

Dentre a tralha ceramica recuperada na escavagdo do engenho Monjope,

encontramos varios fragmentos das formas de agucar, esse tipo de material era de extrema

* Texto original: “the establishmente of the superiority of one ceramic complex over another does not
necessarily prove that there was also superior knowledge and technical skill, or actual ceramic advancement.
Clays differ so greatly that they may be responsible for considerable differences in quality for which the
potter deserves no credit” Shepard (1956:361).

23



necessidade para a produg@o agucareira, a falta desses recipientes podia ocasionar imensos
prejuizos a producdo agucareira (Schwartz, 2005:110). Por isso, sua manufatura em
nenhum momento poderia ser interrompida, pois, sem as formas ndo haveria agucar, entdo,
muitas vezes as propriedades pagavam altos valores por esse material.

André Jodo Antonil, escritor que se debrugou sobre os engenhos baianos dos séculos
XVII e XVIII em sua obra Cultura e Opuléncia do Brasil (1997:127), relata que ““Vendiam-
se por quatro vinténs, salvo se a falta delas e o descuido de as procurar a seu tempo lhes
acrescentassem o valor”. Por sua vez Stuart Schwartz, no seu livro Segredos internos:
engenhos e escravos na sociedade colonial 1550-1835 também acrescenta que cada
engenho pagava em média entre 60 e 200 réis, pelas chamadas “formas de barro”, entre os
anos de 1680 e 1710. (ibidem, p. 10).

Esses dois autores ndo caracterizaram homogeneamente os termos que eram
utilizados para descrever essa tecnologia que teria chegado via Portugal. Essa denominagao
de forma de barro, que vimos no paragrafo acima, deve ter sido identificada para um
momento historico especifico, pois, encontramos em O engenho: complexo sécio-
econdmico agucareiro cubano, de Manuel Moreno Fraginals (1987:296), que “a principio
as férmas eram de barro. Em 1830, o processo industrial levou a fabricacdo macica de
formas metalicas™.

Nesta descri¢do, temos o complemento com a preposi¢cdo de barro, identificando
inicialmente a matéria-prima utilizada para a confec¢do dessas pegas, percebemos também
a mudanca de tecnologia em um dado momento do século XIX, passando das férmas feitas
de barro para as de metal, em Cuba.

Enquanto que vérios recipientes que faziam parte da manufatura do actcar e seus
derivados eram fabricados, as vezes modificados e ampliados, com essa nova matéria—
prima, o Brasil, em pleno século XIX, continuava com aqueles mesmos recipientes feitos a
partir do barro no periodo colonial, como atesta no século XIX, o viajante inglés Henry

Koster (2003:436), por exemplo,

Os alambiques sdo jarros de barro, com estreitos gargalos, de base
pequena, ampliando-se consideravelmente para cima (..) A garapa
picada (azeda), propria para a destilacdo, fica em jarras de barro,
semelhantes as férmas usadas para alvejar o aglcar, mas ndo sdo
perfuradas no fundo como estas [grifo nosso].
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Complementando essa descricdo de Koster, geralmente as formas de agucar sdo
descritas no Brasil como sendo recipientes conicos com uma perfuragdo no vértice que se
destinava a verter os liquidos resultantes do processo de purgagcdo do acucar. Sobre esta
perfuragdo Antonil (1997:127) justifica que “antes de botar nelas [nas formas] 0 agucar, se
Ihes tapa o buraco que tém no fundo, com seus tacos de folha de banana, e se asseguram
com arcos de cip6 e cana brava, para que com a demasiada quantidades do agucar nao
arrebentem”.

As formas serviam basicamente de moldes para a confec¢do dos paes-de-agtcar, ou
seja, elas recebiam o “melado” vindo das tachas, era uma das ultimas etapas do processo de
fabricag@o do agucar, depois permaneciam na casa de purgar por algumas semanas. Sendo
retirado da forma conica, o acticar ja endurecido era cuidadosamente separado e
comercializado dentro de caixas de madeira, de acordo com a sua qualidade, pois, estes
tinham pregos diversos (Schwartz, 2005).

Dentre esses tipos de a¢ticar aparece o termo “agtcar de sino”, que Nelson Barbalho
(1984:19), em Dicionério do agUcar, acredita que esta relacionado a um tipo de agucar
branco fabricado pelos engenhos pernambucanos, o mesmo autor acrescenta que este
acucar possivelmente era cristalizado nos sinos, porém, neste caso, o termo sino pode
ocorrer como sindnimo de forma. No entanto, hd uma énfase quanto ao objeto em que se
produz este tipo de agucar.

Stuart Schwartz na obra mencionada ilustra os processos de produ¢do do agtcar
(figura 1). Nela ¢ dado destaque para a fase final do processo, ou seja, a purgagdo do
acucar. Percebemos claramente a configura¢do das formas com uma borda reforcada, o furo
sendo fechado provavelmente com uma madeira, a posicdo em que ela ficava no andaime
sempre sendo sustentada pelo seu corpo e a formacdo do pdo de agucar com vdrias
camadas, sendo divididas por um escravo.

Nas imagens ndo fica muito perceptivel o tamanho real das formas. Vale ressaltar
que no Brasil a palavra forma de agucar assemelha-se muitas vezes com o termo sino, pois,
Antonil (1982:127) destaca que ““sdo as férmas do acucar uns vasos de barro queimado na
fornalha das telhas [nas olarias], e tem alguma semelhanga com os sinos, altas trés palmos

e meio” [grifo nosso].
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Schwartz, na obra mencionada, também compara as formas de agucar com o0s sinos,
estabelecendo assim, um padrdo para aquelas produzidas pelos engenhos baianos Segundo
ele “Essas formas tinham o feitio de sino, medindo aproximadamente 77 cm de altura e 58

cm de circunferéncia na boca™. (2005:110)

Figura 1- Processo de purgacéo do acucar.’

Fonte: Schwartz (2005:111)

> Descricao do processo de purgagio do agtcar segundo Stuart Schwartz (2005:111), (1) os andaimes (tabuas
com furos para encaixe das formas) com as bicas sob as formas estdo prontas para escoar o melado. (2) As
formas sdo furadas para permitir a drenagem do agucar em cristalizagdo. (3) Deixadas nos andaimes por duas
semanas, as formas comecam a purgar. (4) Na parte superior das formas, o acticar é raspado e a seguir batido
muito bem com macetes. (5) Barro € aplicado sobre a cara das formas. (6) Apds dois ou trés dias, derrama-se
cuidadosamente agua sobre o barro. Esse processo ¢ repetido tantas vezes quanto demandar a qualidade do
agucar. (7) O agucar cristaliza-se, tornando-se branco na cara da forma, ligeiramente pardo (mascavado) no
meio e escuro (panela) ou cabucho no pé da forma. (8) Os paes sdo retirados das formas. (9) Os pés sdo
separados. (10) As caras sdo separadas. (11) O agucar é batido e preparado para o acondicionamento em
caixas.
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Neste relato, hd uma generalizagdo quanto ao tamanho dessas formas, a partir dai,
fica claro que essas descrigdes historicas tratam de pecas muito grandes, uma vez que em
alguns trabalhos publicados sobre sitios arqueologicos da regido autdnoma da Madeira, nas
cidades de Funchal e Machico, e de Aveiro, em Portugal continental, pelo arquedlogo Elvio
Duarte Souza (2006a), percebe-se a existéncia de varios padrdes caracterizadores, pois, a
diversidade destes parece ser bem maior, com varios tipos e tamanhos.

Como foi explicitado, neste caso especifico europeu o quadro tipologico resultante
dos trabalhos arqueoldgicos em Machico, na Ilha da Madeira, varia entre dois e trés
modelos distintos. O que ¢ classificado como sendo o tipo 1, por exemplo, esta
caracterizado por formas de barro de grandes dimensdes, as quais Souza considerou a
hipdtese destas corresponderem aos designados sinos, com didmetro externo variando entre
55 e 42 cm, apresentando uma borda emoldurada (Souza, 2006b:6).

O tipo 2 ¢ composto por pegas de tamanho médio oscilando entre os 39 e 30 cm
com moldura exterior. O tipo 3 é formado por objetos de menores dimensdes, sem moldura
exterior, diferentemente dos tipos anteriores, com diametro de abertura variando entre 28 e
20 cm sem moldura exterior. Nesse trabalho o pesquisador levou em consideragdo,
sobretudo, a morfologia dos recipientes ceramicos, ou seja, didmetro da abertura da borda,

espessura da borda, volume da peca, etc. (idem).
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Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3

Figura 2 - Caracterizacéo tipoldgica das formas de acucar da cidade de Machico — Portugal
(Souza, 2006a:22).

Na cidade do Funchal a escavacdo no Palacio dos Consules possibilitou a
determinacdo de duas variantes tipoldgicas, uma apresentando o didmetro de abertura da
boca 28 a 24 cm, uma segunda variante, de menores dimensdes, com um didmetro variavel
entre 23 e 18 cm. Todos esses tipos sdo de pegas aparentemente pequenas, que
correspondem metricamente ao tipo 3 de Machico (Souza, 2006a:24-5).

A partir desses critérios surge uma questdo importante, pois, 0 mesmo autor se
ampara nas fontes historiograficas portuguesas, que segundo ele, em nenhum momento
estabelecem medidas para as pegas ceramicas, apenas denominam pegas grandes e pecas
menores. Portanto, na nossa 6tica ainda nao ¢ possivel estabelecer uma medida padrio que
diferencie sinos ou formas grandes.

Naidea Nunes, pesquisadora do Centro de Linguistica da Universidade de Lisboa em
Terminologia da ceramica do agUcar indica que o termo sino ¢ de origem mediterranica e
ao ser transplantado da IlTha da Madeira para o Brasil pode ter conservado o seu significado
primitivo ou ter sofrido algumas alteracdes, pois, ele parece ser bem antigo, como

registrado na documentagao histérica madeirense de 1535 (2003:64).
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Entretanto, como sera mostrado na figura 2, Elena Sosa Suarez (2005:23) em La
Arqueologia histérica de Telde a través de su ceramica corrobora a utilizagdo de formas ou
sinos na Europa do século XV em ambiente doméstico, possivelmente, antes mesmo de se

conhecer os termos usados para descreveé-los.

Figura 3 - Reproducéo do século XV do processo de destilacdo do acglcar. Fonte: Claudio
Torres, In: La Arqueologia historica de Telde a través de su ceramica. Suarez (2005:23).

Portanto, o conhecimento adquirido com a documentagao escrita e a contribuicao da
Arqueologia historica, sobretudo no que se refere a tipologia dos recipientes ceramicos da
producdo acucareira, ¢ fundamental para esclarecer as questdes terminoldgicas e
tecnologicas da ceramica do agucar, especificamente a distingdo entre os sinos e as formas

de agucar, que caracterizam essa atividade especializada dos engenhos brasileiros.

29



2. Engenho Monjope e a produc¢éo agucareira em Pernambuco

A histéria de Pernambuco se confunde com a historia da fabricacdo do agticar no
Brasil, pois, sua produgdo esta ligada ao estabelecimento dos colonizadores europeus por
essas terras. Procuraremos evidenciar os momentos mais importantes que passou a
manufatura do agucar, os pregos, exportacdes e crises da produgdo, além de fazer analogias
com outras regides do Brasil, para tentar compreender alguns aspectos da historia do
Engenho Monjope dentro de um universo mais amplo.

Nio se sabe ao certo quando se iniciou a utilizagdo da cana-de-agucar (Saccharum
Officinarum) pelo homem, mas como atesta Schwartz (2005:21) “originaria das baixadas
de Bengala ou do Sudeste asiatico, a manufatura do agucar de cana alcangou a Pérsia e
dali foi levada pelos conquistadores arabes a costa oriental do Mediterraneo™, a partir dai,
no século XVI, esse produto ja havia ganho espago na mesa europeia, de tal forma que um
século antes Portugal produzia grande quantidade de agucar em territorio europeu e nas
ilhas atlanticas da Madeira (1425) e Acgores (1439), ao passo que essa producdo
praticamente desapareceu defronte a competicdo do aglicar produzido no Brasil
posteriormente.

Ainda no século X VI, por volta de 1533, Dom Joao III, rei de Portugal, estabelece o
sistema de Capitanias Hereditarias pelo qual dividiu a costa brasileira em quinze partes e
doou-as a doze fidalgos portugueses para que as administrassem. Pernambuco foi uma das
que mais prosperou sob o comando do donatario Duarte Coelho; pois, segundo Pereira da
Costa (1951:276-277) ja no ano de 1576, Pernambuco possuia perto de 30 engenhos com
grande produtividade, o mesmo autor acrescenta que segundo o Padre Ferndo Cardim as
fazendas de Pernambuco eram maiores e mais ricas que as da Bahia e deveriam estar bem
equipadas, pertencendo a homens ricos e poderosos, ja que para construir um engenho de
grande porte necessitava-se de grandes somas de dinheiro. Em 1584, conforme aponta
Serafim Leite (1938) eram sessenta e seis engenhos em Pernambuco, cada qual com grande
populacdo, com gente branca, com negros da Guiné e indios.

Para implantagdo desses engenhos, além do dinheiro, alguns fatores influiam na sua
localizag@o. De acordo com Schwartz (2005:36), a maior preocupacdo do proprietario era

com a fabrica, ou seja, o engenho propriamente dito. Esses primeiros eram conhecidos
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como trapiche (movidos por animais) enquanto outros utilizavam o posicionamento
proximo a fartos recursos hidricos para implantacdo dessas unidades de fabrica¢do do
acucar, também chamados de engenho real, que eram maioria. Por isso compreendemos a
existéncia de grande quantidade de engenhos as margens dos rios que davam acesso ao
porto do Recife, por onde era escoada a produgio.

Esse tipo de engenho toma varios nomes de acordo com a disposi¢do da fonte de
agua que o abastece. Segundo Couto (1981:172) quando a 4gua atinge a roda d’agua por
cima chamam-no de engenho copeiro, se chega na meia altura de covilhete ou meio copeiro
e se passa pela parte mais baixa da roda, chamam de engenho rasteiro. Consideramos outros
fatores importantes como a proximidade das matas para o abastecimento de madeira para as
fornalhas, como mencionado anteriormente, e distancia dos indios, embora ndo se perceba
um padrdo austero de assentamento.

Gilberto Freyre ao descrever um engenho da Viarzea do Capibaribe da segunda
metade do século XVI, regido muito disputada pelas boas terras, acesso facil aos rios e
situada proximo ao Recife, cita alguns aspectos importantes na escolha das areas para

assentamento desses primeiros engenhos, ‘... boas manchas de terra, boas aguas, boas
matas, o mar perto, Olinda perto, os indios longe™ (2004:62).

Essas caracteristicas devem ter sido preponderantes para a implantacdo desses
primeiros engenhos de produgdo agucareira do litoral norte de Pernambuco. Uma das
propriedades mais importantes dessa regido, localizada na atual regido metropolitana do
Recife (RMR), no municipio de Igarassu, distante aproximadamente 27 km da cidade do
Recife, foi o engenho Monjope. O acesso € feito pela estrada de Monjope (conforme o
mapa 1), a oeste da BR 101 Norte, km 25.516. O sitio histérico estd situado préximo ao

aglomerado urbano, mas encontra-se cercado por resquicios de mata secundaria e nas

margens ao rio Utinga (foto 1) que corta suas terras.
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Foto 1 — Rio Utinga (Engenho Monjope).
Fonte: Almir Bezerra

O litoral Norte de Pernambuco aparece nos registros historicos como um dos
primeiros nucleos de povoamento da capitania. E nesse contexto que surgem, no ano de
1600, as primeiras informagdes sobre Monjope, em um documento® referente & doagio das
terras por Antonio Jorge e Maria Farinha, sua esposa, aos Jesuitas do Colégio de Olinda,
pertencentes a Companhia de Jesus, que aqui se estabeleceram por volta de 1550, em
missdes catequizadoras dos indigenas brasileiros, pois, na visdo de Serafim Leite (1938:31)
a eficdcia e continuidade dessa catequese tornou-se a sua preocupagdo fundamental, para

conquistar a simpatia dos pais das criangas e garantir a evangelizag¢do dos futuros adultos.

6 As informagdes documentais referentes ao Engenho Monjope que estdo contidas nesta pesquisa sdo do texto
ndo publicado “Engenho Monjope” do historiador Jorge Paes Barreto.
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ENGENHO
MONIOPE

Mapa 1 - Localizagdo e acesso do Engenho Monjope, Igarassu — PE
Fonte: Almir Bezerra.

Na 2° metade do século XVI, a produgdo agucareira em Pernambuco estava em
grande prosperidade com o prego do agucar compensando as despesas com o fabrico e a
crescente quantidade de navios que aportava no porto do Recife para aquisicdo desse

produto apreciavel no mercado internacional.

Florescia o commercio animado por especulagdes vantajosas, 0s géneros
coloniaes encontrando prompta sahida e pre¢os compensadores,
impulsionavam o alargamento da esphera de accao productora, e
especialmente occupando o primeiro logar os productos da industria
assucareira pela sua quantidade e vantajosos precos reputados nos
mercados consumidores pela superior qualidade do género, influia o
alargamento do seu fabrico, que teve tal desenvolvimento, que em 1630
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campeavam na florescente colénia 150 engenhos de fabricar assucar....
(Costa, 1951:280).

Essa fase durea veio a ser interrompida pela invasdo holandesa de 1630, sendo
destruida uma considerdvel soma de caixas de aglcar e alguns engenhos que se
encontravam em plena atividade, dos quais muitos foram abandonados por seus
proprietarios e posteriormente confiscados pelos holandeses e logo adquiridos pelos
membros do governo civil e militar que participaram da conquista. Mas, a partir de Tempo
dos Flamengos, obra escrita pelo historiador José Antonio Gonsalves de Mello (2007), nos

parece claro que eles ndo tinham a mesma capacidade em administra-los.

Figura 4 - Tipico engenho real do século XVII,
pintado por Frans Post. Schwartz (2005:96).

Na mesma obra, esta relatada com maestria a estada dos holandeses, suas relagdes

com a vida urbana, rural e com as comunidades locais. O autor afirma que ¢

sabido que um engenho moente e corrente implica um grande numero de
oficios e tarefas especializadas, e esses (..) nunca mereceram dos
holandeses a devida atengdo. Holandés algum chegou a exercer com
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pericia as funcbes de mestre purgador, de feitor, de chefe de moenda.
(2007:138).

A produgdo agucareira em Pernambuco sofreu um grande impacto com a ocupagao
holandesa, assim como ocorreu na Bahia em 1624 e 1625, onde os resultados foram
desastrosos para a economia do Reconcavo baiano. Além disso, alguns documentos
apontam para a interrup¢do da produgdo, nesse periodo, na antiga capital da colonia
(Schwartz, 2005:153-7).

A partir dai podemos ter uma idéia da péssima situagdo que passou a economia
pernambucana na primeira metade do séc. XVII, ja que, por aqui, os batavos passaram mais
tempo para concluir a dominacdo. Mesmo depois de se estabelecerem, os holandeses
pareciam estar mais interessados com sua vida urbana que a rural. Segundo Mauricio de
Nassau, em um relatorio enviado para o Conselho dos XIX, citado por Mello (2007:249),
depois de alguns momentos de esplendor a situagdo dos negodcios no Recife era precaria. “A
companhia havia falhado: ndo tendo sido capaz de uma verdadeira obra colonizadora, ndo
pdde resistir a situacédo que ela propria havia criado”.

Com uma baixa produgdo, os precos do agucar (branco e mascavo) subiram muito, o
que aumentava mais ainda as vantagens da Bahia. Até antes da invasdo holandesa,
Pernambuco era a capitania com a maior produgdo de agtuicar no Brasil, se considerarmos
que em 1629 possuia 150 propriedades enquanto que a Bahia tinha 80 engenhos moentes.

Como descrito por Schwartz (2005:157),

Em certa medida, a prosperidade da Bahia foi conseguida as custas da
desventura de Pernambuco. A guerra prejudicara seriamente a capacidade
produtiva desta uUltima capitania. O potencial produtivo de Pernambuco
era estimado em 15 a 20 mil caixas de aclcar por ano, mas mesmo em um
periodo de relativa paz (1640-5) a capitania mal produziu 7 mil caixas.

Some-se a estes fatores, o periodo de expulsio dos holandeses, ou seja, da
restauracdo do poder portugués, que durou até 1654, com prejuizos para industria
acucareira pernambucana, tendo boa parte de seus engenhos chamados de “fogo morto”,
além do aumento do subsidio sobre cada arroba de actcar produzido na capitania. Ainda
segundo Schwartz (2005:158), essas campanhas militares para expulsdo dos flamengos

foram essencialmente custeadas com arrecadag@o de impostos sobre o agtcar.
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Fica claro que, fundamentalmente, o periodo de dominacdo holandesa em
Pernambuco (1630-1654) foi marcado por anos de guerra, diferentemente do pensamento
de autores que mascaram esse periodo de atraso e declinio do ja cambaleante comércio
nacional, com visdes de progresso e bondade de alguns poucos holandeses que pisaram
neste chdo. Entretanto, ndo podemos deixar de reverenciar os brilhantes testemunhos
histdricos, iconograficos e cartograficos deixados por eles.

A producdo de cana e de seus derivados cresceu bastante no século XVIII, ndo pela
labuta ativa na vida agricola, ja que durante os trés séculos de colonizagdo o processo de
fabricagcdo do agtcar praticamente ndo sofreu grandes modificagcdes, mas principalmente
pelo grande niimero de engenhos que se fizeram construir, incentivados pelas promogdes,
liberdades e privilégios que gozariam os futuros produtores de cana que os construissem.

A partir de dados de Costa (1951:288-289), contidos no grafico 1, percebe-se que
desde a restaurag@o batava no século XVII, em pouco mais de 50 anos se construiram mais
de 100 fabricas de acucar, permanecendo em Pernambuco no ano de 1707 o total de 254

engenhos moentes.

Gréfico 1 — Quantidade total de engenhos em Pernambuco entre os séculos

XVIe XIX'.
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7 Grafico de autoria de Almir do Carmo Bezerra baseado em informagdes obtidas em COSTA (1951) e
SCHWARTZ (2005).
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No ano de 1679, Monjope era residéncia autonoma e distinta, trabalhando nele, em
1692, perto de cem escravos e em 1701 servia para o plantio de mandioca, milho e
legumes. Até esse momento Monjope aparece nos documentos como engenho dos Jesuitas
em plena atividade, porém com a expulsio dos membros da Companhia de Jesus® e o
arrolamento dos seus bens, Monjope foi arrendado pela familia Cavalcanti de Albuquerque,
de Tracunhaém. Alguns documentos nos ddo conta que ja residia no engenho em 1785 o
Capitdao Manoel Cavalcanti de Albuquerque, esse periodo coincide com o crescimento do
numero de engenhos em Pernambuco (ver gréafico 1) e da produgdo agucareira.

Algumas das atuais construgdes, a capela e a casa-grande, conforme estdo mostradas
na foto 2, datam de meados do século XVIII, periodo de maior expansdo da propriedade.
Em Gomes (1998:63), vamos encontrar uma referéncia sobre a casa-grande do engenho de

Monjope como sendo um exemplar nico.

As casas deste tipo tém arcadas somente na fachada principal e no
pavimento térreo, formando uma galeria que lembra as Casas de Camara
e Cadeia do periodo colonial. O Unico exemplar deste tipo que ainda existe
¢ a casa-grande do engenho Monjope (GOMES 1998:63).

A expansdo dos engenhos culminou com a grande producdo da cachaca, se bem que
necessitava de uma adaptacdo na fabrica para producdo em larga escala (Mesquita,
2005:19), foi industrializada pela primeira vez em Pernambuco, pelo engenho Monjope em
1756, e seria chamada de Monjopina, continuando sua produgdo na localidade até meados
do século XX, segundo a pesquisadora gastronomica Maria Leticia Cavalcanti em O negro

acucar (2008:48).

¥ A expulsio se deu em 1759, como consta nas cartas régias de 23 de Agosto daquele ano e 22 de Outubro de
1761 (Barrétto, 2007).
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Foto 2- Casa-Grande e Capela do Engenho Monjope, Igarassu-PE.
Fonte: GOMES (2007:342)

Em contrapartida ao crescimento do numero de engenhos na segunda metade do
século XVIII, o governo taxava o agucar com pesados impostos, entre eles o chamado
“dizimo real do agucar”, o qual era pago imediatamente a sua fabrica¢do. Portanto, o
padrao dicotomico de utilizagdo desses impostos, seja para reconstru¢cdo de Lisboa apds o
terremoto de 1755 ou para frear o contrabando do agtcar brasileiro, levou o produto a
altissimos precos. Como atesta Costa (1951:296), os engenhos e seus derivados estavam

sujeitos as seguintes imposicdes:

foros das sesmarias, pensdes dos engenhos, dizimos a igreja, 60 réis por
arroba do assucar branco que se pesasse na balanca real, e 30 do
mascavo; 80 réis por caixa de assucar exportado e mais 40 ‘por feitio’; e
30 réis por canada de aguardente fabricada nos engenhos, e 1$600 por
pipa nos despachos de exportacdo, e mais uma imposi¢ao geral sob o titulo
de “Subsidio litterario’, destinada & manutengéo das escolas publicas.
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Portanto, o regime fiscal, a escraviddo, as dividas, a mentalidade reacionaria, a
acomodagdo secular e a grande propriedade agricola, caracterizaram o atraso da industria
acucareira pernambucana, conforme a tabela 1, podemos perceber que desde os primeiros
momentos da colonizagdo portuguesa houve pouquissimas mudangas no processo de
producdo do agticar. Somente no século XIX ¢ que as inovagdes mais significativas da
técnica de moer a cana-de-agiicar foram sendo implantadas, como era de se esperar, com
bastante timidez e desconfianca (Costa, 1951; Eisenberg, 1977).

Koster via com naturalidade a continuidade desse antigo e metddico sistema que
havia sido passado de pai para filho por séculos, pois, conforme ele, era de se esperar pouca
criatividade e muita morosidade na modernizagdo do sistema de produ¢do do acgucar,

referindo-se a pessoas que,

Nem sequer ouviram falar que existiam outros agricultores além deles
proprios e que ficaram admirados ao saber que ndo era o Brasil o Gnico
pais no qual se produzia agucar; que ndo sabem, ou pelo menos até pouco
tempo ndo sabiam, que havia outra nacdo afora a deles; que imaginavam
ser Portugal o senhor de tudo quanto valia a pena possuir-se no mundo
(2003:419).

Os melhoramentos mais notaveis foram: a maquina a vapor e a fornalha continua ou
“trem jamaicano”, que consiste em um conjunto de bocas, porém com fogo apenas em uma,
que passa através de um tunel que transmite calor para as demais, fez com que se
economizasse madeira, ainda que muitos proprietarios tivessem que compra-las de regides
distantes pela sua insuficiéncia (Gomes, 2007:42).

Mesmo com a permanéncia de uma estrutura patriarcal e hierdrquica, percebemos
alguns desses avangos nas palavras de Geraldo Gomes (2007:38). “data de 1817 a
instalacdo do primeiro engenho a vapor na entdo provincia; no entanto, em 1854 eram
‘apenas 5 contra 101 a agua e 426 a animais’ (...) A modernizagdo de fato s6 chegou na
década de 70 do século XIX™.

Essas primeiras maquinas a vapor eram importadas da Inglaterra. Essas importagdes
foram possibilitadas apds a abertura dos portos brasileiros em 1810 e incentivos fiscais do
governo, mas o grande problema estava na manutencdo desse maquinario, pois, os senhores
de engenho exigiam a presenga dos fabricantes para a manuten¢do. Como descrito por

Gomes nesse tempo comecaram a surgir, em Recife, as primeiras fundigdes que se
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propunham em fabricar pegas de reposi¢do para diminuir os custos de manuteng@o. Porém,

mais uma vez a interveng¢do do estado na economia ndo proporcionou um avango.

“Mas o governo, ao mesmo tempo que isentava de impostos as
importacdes de maquinismos para a agricultura, taxava em até 30% do
valor o ferro bruto e outros metais importados pelas fundi¢des locais.
Morreu no nascedouro, uma industria que, apesar de estar, em sua grande
maioria, em maos de estrangeiros, comecava a formar uma méo-de-obra
local e se associava a capitais nacionais™ (idem:40).

Ainda na primeira metade do século XIX, esses antigos engenhos comegaram a ser
substituidos por aparelhos mais modernos, entretanto, esses eram introduzidos em
estruturas primitivas como a ‘“‘recep¢do e conducdo do bagaco da cana expelido das
moendas, vulgarmente conhecido pelo nome de ‘bangué’”, tendo os engenhos que

utilizavam essa técnica o mesmo nome. (Costa, 1951:302).
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Tabela 1 - Inovagdes na fabricacéo do actcar®.

-Cozimento a
vapor
Cozimento no
Vvacuo

Purga a vacuo
Centrifugacio

EPOCAS | MOAGEM | INOVACAO | COZINHA PURGA TEXTOS CARACTERISTICAS
Moendas For¢a motriz |combustivel
Até o -Pildes Homens Fogos Formas com
século -Trapiche | Animais isolados barreamento
XVI -Moinho Roda d’agua |Lenha
romano
-Prensa
Século -Pildes Homens Fogos Formas com P. M. Gandavo Textos de
XVI -Trapiche Animais isolados barreamento Ferndo Cardim Informagéo
-Moinho Roda d’agua |Lenha Gabriel S. Souza
romano
-Prensa
Século Homens Fogos Formas com Brandonio Descrigdo e
XVII INOVACAO |Animais isolados barreamento F Vicente Salvador |Iconografia
Lenha Autores holandeses
Moenda de |Roda d’agua
entrosas
INOVACAO
J. Peixoto Viegas |Brando6nio
Século Moenda de |Animais Fogos Formas com Anlonil Descrigao
XVIII entrosas Roda d’agua |isolados barreamento D. Domingos L.  |pormenorizada
Lenha Couto Técnica e Funcional,
_ Economia e Politica
INOVACAO |RETROCESSO
Tachas Purga imperfeita
agrupadas e exportagdo de
Lenha melado
século Tachas Formas com
XIX INOVACAO agrupadas barreamento INOVACAO
lenha, bagaco,
hulha
-Moenda Animais F.J. Mariano C. Invengdes
Horizontal |Roda d’agua INOVACAO Veloso M. Jacintho |Tecnologia e
-Esteiras Vapor S. Mello Miguel Economia
transportado Calmon Nacional

A partir do comando da familia Cavalcanti de Albuquerque, o engenho Monjope

cresce em darea territorial e produtividade. Em 12 de Julho de 1829, é empossado, na

administragdo do engenho, Jodo Cavalcanti de Albuquerque, um dos nove filhos de

Christovao de Holanda Cavalcanti de Albuquerque com D. Anna Maria José de Mello. No

inventario do seu pai, datado de 04 de Setembro de 1829, esta descrito o imovel:

? Mesquita (2005:60)
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O engenho de fazer aglcar denominado Monjope moente e corrente e de
agua com todos 0s seus utensilios, a saber: quatro tachas de ferro e uma
de cobre, maquina de ferro, serra d’agua, capela de pedra e cal com todos
0S seus ornamentos, imagens com todos os seus resplendores, casa de
vivenda de sobrado de pedra e cal, casa de engenho, de purgar com todos
0s seus pertences, senzalas de pedra e cal, destilagdo com um alambiques
de cobre grande e mais casas pertencentes ao mesmo engenho com trés
pomares de diversas frutas, com todas as terras que se achavam na posse
do seu falecido pai e pertences ao maneio do mesmo engenho, cujo
engenho disseram os avaliadores louvados que pleno conhecimento... do
mesmo tinham o avaliavam na quantia de 44:000$000 (quarenta e quatro
contos de Reis)™.

Segundo outro documento, no inicio do século XIX, o engenho possuia cerca de 114
escravos''. Entdo, pelo avultado valor do engenho e pelo detalhamento das estruturas que
constavam na propriedade, como a fabrica, casas de vivendas, casa de purgar, entre outras,
nos parece estranho ndo haver referéncia, neste inventario, sobre a existéncia de uma olaria.
Segundo Mesquita (2005:68) em 1732 os jesuitas investiram cerca de 1$200 réis na fabrica
e na olaria do Monjope, pois, como mencionado anteriormente, estd estrutura era
fundamental para o bom funcionamento do engenho.

Pouco depois, por volta de 1844, Pernambuco possuia 642 engenhos de agucar, a
area de Igarassu contribuia com 37, dentre eles o0 Monjope, ¢ a introdug¢do da Cana-caiana
ou de Caiena (capital da Guiana Francesa) foi de grande importancia para o aumento da
produgdo. Segundo Eisenberg (1977:59), “Devido ao seu tamanho maior, mais abundante
ramificacdo, mais conteddo de agucar e resisténcia a estiagem, a nova cana logo substituiu

a cana-crioula”, que havia sido introduzida no Brasil no século XVI.

'Y“BARRETTO, Op. Cit.
"BARRETTO, Op. Cit.
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Foto 3 - Moenda do Engenho Monjope (situacgéo atual).
Fonte: Almir Bezerra

Foi durante esse instante aureo da propriedade que a desigualdade social, o
latifindio e o comércio dominado pelos portugueses levaram a eclodir a Revolugdo Praieira
em 1848. Além de o engenho Monjope ter sido diversas vezes utilizado como ponto de
apoio para as operacgdes das forcas legais encarregadas de combater os praieiros, o seu
proprietario era Jodo Cavalcanti de Albuquerque, filho de uma das familias mais
tradicionais da regido que segundo os praieiros eram responsaveis pelo estado de miséria
que passava a sociedade pernambucana. Ele fugiu e faleceu em Lisboa apds a invasdo do

Monjope pelos revoluciondrios da Praia.
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Foto 4 - Fabrica do Engenho Monjope (situacéo atual).
Fonte: Almir Bezerra.

Com a morte de seu pai, D. Antonia Cavalcanti de Albuquerque, juntamente com
sua mae, provavelmente com a ajuda do irmdo e do futuro genro, vdo administrar o
engenho. Ao casar com o seu tio, o Dr. Manoel Joaquim Carneiro da Cunha, em 31 de
Dezembro de 1855, a responsabilidade do engenho passou de forma efetiva para o seu
esposo, agora o Senhor de Monjope'?.

Em 1859, apds momentos truculentos e de revoltas, o Imperador D. Pedro II resolve
visitar Pernambuco, depois de conhecer o Recife, partiu para a importante cidade de
Igarassu, que contava com 47 fabricas de actcar por esse tempo, 14 se hospeda na Casa-
Grande do engenho Monjope onde pernoitou no dia 04 de Dezembro. Por ter recebido o
imperador com honrarias, ndo estranha o fato do referido senhor de Monjope ter sido um
dos primeiros a serem agraciados com titulo de nobreza, tornando-se assim, o bardo de

Vera Cruz. Em 1861, as terras do engenho ocupam uma area total de 7.935.000 bragas

2 BARRETTO, Op. Cit
" Eisenberg (1977:262).
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quadradas'®, ou 17.457.000 metros quadrados, bem diferente dos momentos iniciais de suas
atividades'.

Mas, nos fins do século XIX a verdadeira industrializacdo chega a produgdo
acucareira, com a transformag¢ao dos engenhos em usinas. Aparecem primeiro os engenhos
centrais, que eram responsaveis pela parte industrial do processo, geralmente eles ndo
plantavam, apenas moiam. Esses engenhos centrais eram na verdade, a conciliagdo de
moldes tradicionais ¢ modernos, funcionando desde 1884 na usina Santo Ignacio, no
municipio do Cabo, em Pernambuco (Costa, 1951:308). Muitos engenhos foram ficando

para tras e sendo superados pela modernidade, porém

por ser um investimento ao alcance de poucos, sua introducéo determina
a fusdo paulatina de grande numero de engenhos. A meta é disciplinar a
energia, melhorar a produtividade, racionalizar a fabricacao e promover
a concentracdo de capital (Pires, 1994:24).

Nao menos impactante foi a utilizagdo do proprio bagaco como combustivel nas
fornalhas, entretanto, ndo era utilizado sem a presenga da lenha. Outro fator importante que
fez aumentar significativamente a produgao de agticar em Pernambuco, foi a construcio das
ferrovias na segunda metade do século XIX, que contribuiu para interiorizar os engenhos,
ndo se tinha agora a grande necessidade de escoar a producdo pelos grandes rios da regido,
embora, como a maioria das obras publicas, as estradas de ferro beneficiaram alguns
poucos proprietarios, fazendo com que os pequenos e desfavorecidos agricultores nao
tivessem forgca para concorrer, desaparecendo com a chegada do progresso (Gomes,
2007:42).

Com esse processo esmagador e irreversivel de transformagao tecnoldgica, muitos
engenhos se tornam de fogo morto, pois, com as maquinas super poderosas das novas
usinas eles passam a ser simples fornecedores de cana. Alguns engenhos, como € o caso de
Monjope tentam sobreviver apenas com a produg¢@o da cachaca, mas ndo ¢ suficiente e dura
por poucos anos.

A digressdo acima sobre a histdria do agucar estando nela inserido o engenho

Monjope deseja mostrar os diversos momentos que passou a economia pernambucana que

' Cada braga quadrada corresponde a 4,84 metros quadrados.
PBARRETTO, Op. Cit.
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poderdo influenciar na obten¢@o dos nossos resultados. Em suma, uma estrutura social
gigantesca e outrora bem sucedida, comega a se desmembrar e fenecer, vendo tudo que
antes florescia como um excelente meio de dominagdo, status e comportamento de

consumo'® por parte da elite pernambucana, perder forcas e tornar-se obsoleto.

2.1 As ceramicas e a auto-sustentacdo dos engenhos.

A atividade principal do engenho gira em torno da fabricacdo do aglcar e seus
derivados, porém, ele constituia uma unidade projetada para a sua auto-sustentacdo, ja que
muitos engenhos eram um pouco isolados dos outros e, muitas vezes, dos nucleos urbanos.
Por isso, discutiremos neste tdpico os elementos que faziam de um engenho, um
microcosmo da sociedade colonial. O engenho de agticar ¢ uma propriedade bastante
complexa que comporta diversos grupos sociais, diversas atividades tecnoldgicas,
industriais ¢ manufatureiras. De acordo com Koster (2003:429) ““um engenho, é sem
davida, uma das mais dificeis espécies de propriedade para ser convenientemente
dirigida™.

Para que toda essa estrutura pudesse funcionar, existiam alguns fatores importantes
que podemos apontar para caracterizar a sua ldgica de implantacdo. O edificio da fébrica,
por exemplo, que poderiamos chamé-lo de “o engenho propriamente dito”, estava
constituida de moenda e caldeiras, geralmente se localizava proximo a alguma fonte de
agua para abastecer a roda d’agua, como o caso do Monjope.

Some-se a isto o fato das margens dos rios serem grandes fontes de argila, ou seja, a
matéria-prima utilizada nas olarias para produ¢do de ceramicas, tanto para fins utilitarios
como aquelas destinadas a fabricacdo do agucar, tais como, panelas e formas de agucar,
além dos materiais construtivos como, tijolos e telhas, muito consumidos nos engenhos da
época. A partir das andlises petroldgicas dessas fontes de argilas e das amostras ceramicas

recuperadas nas escavagdes arqueoldgicas podemos constatar elementos cruciais e até

"“Entendemos por comportamento de consumo o modo de consumir no qual, alguns bens materiais podem
estar ligados a um determinado grupo social (Symanski, 1997:83).
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peculiares da tecnologia utilizada para a produgdo dessas cerdmicas no Monjope ou em

outra propriedade proxima.

Como descrito no capitulo anterior, nosso objeto de estudo € o conjunto de férmas
de actcar encontradas nas escavagdes da fabrica do engenho Monjope, que temos por
objetivo contribuir para o conhecimento das formas de aglcar utilizadas no Brasil,
consequentemente, aquelas pecas que estavam voltadas a um contexto industrial, porém,
alguns fragmentos ceramicos recuperados poderiam estar relacionados também a um
ambiente caseiro, com outro ritmo de produ¢do e consumo, mas que ndo serdo utilizados
nesta pesquisa, entretanto, se considerarmos a existéncia de uma produg¢ao local, o engenho
poderia ter produzido ambos ou apenas um dos tipos cerdmicos mencionados.

Entre as edificagdes que formavam o complexo do engenho a casa-grande, onde
viviam o senhor de engenho, sua familia e alguns escravos domésticos, era onde se faziam
os maiores investimentos para o conforto dos moradores. Ela estava geralmente localizada
na parte mais elevada do terreno, pela necessidade de dominio visual das atividades por
parte do senhor de engenho. A capela, além do seu poder simbolico, regulava a vida e o
lazer, principalmente da populagdo escrava (Gomes, 2007).

Algumas outras estruturas importantes para o funcionamento dos engenhos ndo
ficam muito visiveis na iconografia e nos documentos histéricos. Por exemplo, a omissdo
das olarias a partir dos registros historicos € bastante perceptivel. Na mais importante obra
do grande sociologo Gilberto Freyre, Casa-Grande e Senzala, ha uma bem detalhada planta
baixa com legenda, produzida pelo pintor pernambucano Cicero Dias em 1933, do engenho
Noruega em Pernambuco (Figura 4), percebe-se que o dominio comportava todos os
ambientes que tornavam o engenho auto-sustentavel, exceto a olaria, mesmo se tratando de
um engenho do século XIX, quando algumas propriedades ja utilizavam formas de metal,
porém, as ceramicas utilitarias, as telhas e os tijolos, provavelmente continuaram sua
produgdo com a tecnologia tradicional.

No entanto, contrariando essa imagem contundente do engenho Noruega, ha um
documento holandés de 1640, citado por Gomes (2007:82), relatando que cada engenho
tinha sua propria olaria. Neste caso especifico, principalmente para producdo de tijolos e

telhas, elementos essenciais para um conjunto produtivo / residencial. Logo, nos
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documentos ndo hé alusdo quanto a produgdo das formas de agticar nessas olarias, Schwartz
(2005:110) afirma que muitos engenhos produziam suas prdoprias formas, enquanto que
outros adquiriam em olarias espalhadas pela Bahia, como as famosas olarias de
Maragogipinho no sul do Reconcavo.

Em Pedrosa (1977:91), encontramos a denominag¢do de olaria como “pequena
fabrica de tijolo e telha”. De acordo com o mesmo autor (1977:66) reforca a idéia de olaria
como produtora apenas de tijolos e telhas *““Para fabricacdo de tijolos e telhas havia
também oleiro”, as formas de aguicar ndo aparecem nas olarias descritas.

A partir de alguns desses exemplos podemos pensar que as olarias ndo eram tao
importantes para os engenhos a ponto de serem relatadas nas descri¢des das propriedades
ou que sendo uma estrutura inerente aos engenhos seria redundante menciond-las, pois,

estruturas menores podem ser localizadas nestas plantas, tais como: galinheiro e chiqueiro,

por exemplo.
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Figura 5 — Planta baixa das estruturas do Engenho Noruega e legenda com a descricéo das
estruturas’’.

"7 FREYRE, Gilberto. Casa-Grande e senzala. 51° edi¢io, 2006 (anexo).
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Outro caso especifico encontramos nos relatos de Henry Koster (2003:443),
proprietario do engenho Jaguaribe, em Pernambuco no inicio do século XIX, na sua

descri¢@o mais uma vez ndo aparece o espago da olaria.

As construgdes vistas comumente nas propriedades sdo as seguintes: 0
engenho, movido pela agua ou pelos animais. (...) Casa das caldeiras,
usualmente ligada ao engenho, é a parte mais valiosa da aparelhagem
porque as caldeiras, etc. costumam ser compradas na Europa. A casa de
purgar, que é quase sempre vizinha a casa de caldeiras. Serve igualmente
de destilaria. A capela, de grandes dimensdes, segundo o costume. O
edificio e todos os outros que citei sdo geralmente construidos com tijolos.
A casa-grande, casa de residéncia do proprietario ou do feitor, com sua
cocheira para os cavalos de sela. A casa € freqlientemente feita de madeira
e de barro. A rua das casas dos negros, (...) € sdo erguidas com 0 mesmo
material da casa-grande. (...) Todos esses edificios sdo cobertos com
telhas.

Entdo, como podemos perceber, essas olarias ndo eram citadas comumente nos
documentos historicos, possivelmente essas pegas cerdmicas; em alguns momentos eram
trazidas da Europa, como no relato de Koster, acima, citando as caldeiras, ou eram
produzidas por alguma olaria independente que fornecia esse material a diversas
propriedades.

Essa situacdo insta buscar alguns caminhos para alcangar informagdes acerca da
origem das formas de acucar do engenho Monjope, que serdo caracterizadas com as
analises laboratoriais (macroscopicas) e as analises quimico-fisicas (microscdpicas), pois,
quando as unidades de producdo de cerdmicas e a sua utilizagdo nos espagos
produtivo/residencial das propriedades sdo mencionadas nos registros histéricos, aparecem
rapidamente e com caréncias de detalhes, portanto, ndo sabemos se a olaria que existia no
engenho no final do século XVIII era produtora de formas de agucar.

Mesmo sabendo que as formas de agucar eram elementos essenciais para a produgao
acucareira nos parece curioso a falta de referéncias quanto a sua produ¢do. Entretanto, ¢
conveniente lembrar que André Jodo Antonil, na sua célebre obra Cultura e Opuléncia do
Brasil (1997:131), uma fonte priméria que nos passa um panorama completo dos engenhos
de agticar da Bahia nos séculos XVII e XVIII, esclarece que nem sempre era tdo vantajoso
ter uma olaria no engenho, mesmo havendo a necessidade de abastecer a propriedade com

formas, telhas e tijolos, pois, a fornalha da olaria gasta muita lenha e requer o servigo de
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seis ou sete escravos trabalhadores dos canaviais. Porém, o mesmo autor, posteriormente
ressalta a serventia, utilidade e comodidade que uma olaria poderia proporcionar a um
engenho de acucar.

Segundo um documento histérico, o engenho Monjope possuia uma olaria durante a
ocupagdo jesuita, entre 1600 e 1759, como descrito por Mesquita (2005:68), “Em 1732 os
Jesuitas fizeram um investimento de 800 escudos romanos na fabrica e na olaria do
engenho”, por isso, partimos da idéia de que o engenho Monjope era uma propriedade auto-
suficiente quanto a produgdo ceramica. Porém ndo temos dados historicos que informem
sobre a produgdo de ceramicas durante a posse da familia Cavalcanti de Albuquerque a
partir da segunda metade do século XVIII, apds arrendamento das terras com a expulsdo
dos Jesuitas do Brasil.

Quando se refere a utilizagdo de madeiras, os engenhos também deveriam ser auto-
suficientes, pois, elas eram indispensaveis para o bom funcionamento do engenho, ja que a
produ¢do dependia de suas reservas florestais para alimentar as fornalhas, a olaria,
construgdo de residéncias, etc.. a destruicdo das matas foi tdo grande que atualmente muitas
das espécies mais cobi¢adas na época sdo raramente encontradas no litoral nordestino,
como por exemplo: pau-d’arco, sucupira, pau-brasil, jacaranda, visgueiro, angico, entre
outras.

Em uma propriedade com grande area territorial possivelmente existia uma horta
para o abastecimento local e outra muito maior reservada para o cultivo da cana-de-agucar
para exportagdo, consequentemente, muita reserva de mata foi derrubada ou queimada,
como atesta Freyre (2004:79), ““A fogo é que foram se abrindo no mato virgem os claros
por onde se estendeu o canavial civilizador, mas ao mesmo tempo devastador’, mas ndo sé
para ceder espaco a agricultura, como também para construgdo de casas e, principalmente,
para o abastecimento das fornalhas. De acordo com Geraldo Gomes (2007:46), “Desde os
primordios do século XVI foi-se instalando na capitania uma cultura, a de cana-de-agucar,
que, por sua natureza, promoveu a devastacao florestal da regido por quase cinco séculos
ininterruptos” (grifo nosso).

Além disso, muitos cursos de rios foram alterados para o funcionamento das rodas
d’4gua. Rios que alimentavam os engenhos; banhavam homens e animais. Porém, no século

XIX praticamente ja ndo existiam adguas asseadas.
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As casas ja ndo dao a frente para a 4gua dos rios: d@o-lhes as costas com
nojo. D&o-lhe o traseiro com desdém. (...) O rio ndo é mais respeitado
pelos fabricantes de aglcar, que outrora se serviam dele até para lavar a
louca da casa (Freyre, 2004:71).

Os rios também eram importantes fontes de argilas, a matéria-prima para produgao
de ceramicas. No caso de Monjope cortava suas terras o rio Utinga, que dentre outras coisas
alimentava a sua roda d’agua (mapa 2). Como mencionado, na documentacdo histérica o
engenho Monjope aparece como produtor de pecas ceramicas durante a ocupagdo dos
Jesuitas. Entretanto, isso ndo significa dizer que apds sua saida eles continuaram com a
atividade de producdo ceramista, além disso, ndo ha nenhuma informagdo se eram auto-

suficientes ou que tipo de ceramica eles produziam.

Rio Utinga

L

Fibrica

Casa
Cirande

ENGENHO
MONJOPE

Mapa 2 - Distribuicao das estruturas visiveis no Monjope e a localizacédo do Rio Utinga.
Fonte: Almir Bezerra.
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A documentagdo aponta que no ano de 1701 Monjope servia como residéncia dos
padres jesuitas e para uma agricultura de subsisténcia da ordem religiosa com o plantio de
mandioca, milho e legumes, logo, ndo parece ter havido uma produgdo de ceramica voltada
para a fabricacdo do agucar anterior a esta data. Poderia entdo produzir uma ceramica
exclusivamente para o uso doméstico, ou seja, com outra ldégica de produgdo e consumo.

Podemos pensar também que como darea rural, a propriedade deve ter mantido
contato com alguns grupos indigenas, que poderiam ter trabalhado no proprio engenho.
Esse fato torna o engenho Monjope um locus de contato interétnico, entre portugueses,
indios e africanos ou descendentes.

Cada um desses componentes €tnicos (e obviamente sociais) podem ter introduzido
tradigdes tecnoldgicas ceramistas (para as formas de agucar) diferentes que poderdo ter sido
modificadas reciprocamente, por forca da convivéncia, como maneira de adequagdo a
situacdo que o engenho impunha.

Nesta sociedade, o espaco social estava também refletido no espaco fisico no qual
se transitava, assim como em todos os implementos do cotidiano a que cada um desses
estamentos tinha acesso. As ceramicas, sejam as de uso doméstico ou aquelas que estavam
voltadas para a produgdo agucareira, permeavam esses espacgos seguindo as diferenciagdes

da funcionalidade e, sobretudo, de quem as usava.
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3. A escavacao arqueoldgica do engenho Monjope

No ano de 2004, foi realizada, no Engenho Monjope'®, a pesquisa historica e
arqueoldgica do sitio, que descrevemos neste capitulo a fim de compreender as areas
escavadas e ajudar no rastreamento dos fragmentos de formas de actucar. O trabalho de
campo foi desempenhado através de uma parceria entre a FUNDARPE, a Fundagdo Serid6
e a Universidade Federal de Pernambuco (UFPE).

O projeto conhecido como Recuperagdo e Restauracdo do Engenho Monjope - PE
contou com o financiamento do Ministério da Cultura, e tinha como objetivo principal
identificar a presenca da utilizacdo de mao-de-obra indigena na propriedade e evidenciar as
primeiras edificacdes do engenho, além da tentativa de restaurar e conhecer melhor a
histéria desse importante engenho de acticar do nordeste brasileiro.

A pesquisa arqueoldgica foi desenvolvida sob a coordenagdo geral da Dra. Gabriela
Martin Avila e Dra. Anne-Marie Pessis. A coordenacio das atividades de campo ficou sob
a responsabilidade da Dra. Claudia Alves de Oliveira e Dra. Jacionira Coelho. Também
participaram do projeto alunos do PPARQ e estagiarios do NEA.

Segundo o relatorio de atividades de campo da Fundagdo Serido (Avila, G.; Pessis,
A.; Oliveira, C., 2005:9), a escolha da area para a intervengdo arqueologica foi motivada
pela complexidade e distribuicdo das estruturas construidas no sitio, pois, em uma
propriedade com uma extensa area territorial, como Monjope, os locais de atividades
cotidianas sdo bem diversificados e estdo espalhados nos seus dominios.

Efetivamente, se considerarmos a fabrica ou a moita como sendo o engenho
propriamente dito, ou seja, o local onde eram realizadas as atividades industriais inerentes a
producdo agucareira. Podemos pensar que a partir dos objetivos tracados para o
delineamento da pesquisa de campo, esta seria a edificagdo mais apropriada para uma
intervengdo arqueolodgica, principalmente quando se tem como limitadores o tempo de
trabalho na area e os recursos financeiros disponiveis para abarcar uma pesquisa desse

porte (Avila, G.; Pessis, A.; Oliveira, C., 2005:9).

' O engenho Monjope atualmente esta sob responsabilidade da FUNDARPE (Fundago do Patriménio Histérico
e Artistico de Pernambuco).
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Logo, estamos tratando de uma propriedade com grande area territorial onde eram
desempenhadas diferentes atividades rotineiras, por isso, para o trabalho de escavacdo
necessitou-se de alguns objetivos bem definidos para apenas uma das estruturas existentes
no sitio, neste caso a fabrica, pois, nesta unidade arquitetonica concentravam-se as
principais atividades ligadas ao processo de produgdo do agucar e permeavam elementos de
diversos grupos sociais que estavam inseridos no engenho, possibilitando, assim, o estudo
tecnoldgico da sua cultura material (ibidem, p. 8).

Nesta pesquisa de campo apenas o edificio da fabrica foi privilegiado com a
interveng¢do arqueoldgica. Conforme pode ser observado no mapa 3, no interior do
delineamento pontilhado na cor amarela que corta a estrutura, encontram-se os setores € as
quadriculas que foram escavadas.

Segundo o relatério final do projeto, diante dos fatores limitadores, tais como a
extensdo da area, o tempo destinado as atividades de campo e o total de recursos
financeiros disponiveis, foi fundamental a selecdo de uma area que possibilitasse a

obten¢@o do maior nimero de informagao sobre as atividades de produgdo agucareira.
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Mapa 3 — Delineamento da &rea escavada.
Fonte: Google Earth com reelaboragdo de Almir Bezerra e Manuela Matos.

Com a finalidade de identificar o potencial arqueoldgico da éarea selecionada para
escavagdo, projetou-se a abertura de longas trincheiras, que permitissem uma maior
visualizagdo dos vestigios materiais e do processo deposicional da area. O delineamento
das trincheiras privilegiou a parte anterior a fabrica (patio central do engenho), parte interna
e parte posterior (proximo a chaminé), de forma que essas cortassem transversalmente a
fabrica. Como consta na planta a ser mostrada (Imagem 1) (ibidem, p. 10).

Os trabalhos de escavacdo foram antecedidos pela limpeza da vegetagdo,
setoriamento, croquis, coleta de artefatos na superficie e o levantamento fotografico e
topografico da area em estudo, para o conhecimento de como as estruturas se comportavam

no sitio em relag@o aos artefatos encontrados.
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Neste momento, também foi definido que a escavagdo seria realizada por
decapagens em niveis artificiais de 15 cm, para o maior controle do procedimento de
escavagdo, pois, € possivel obter o maior nimero de informagdes a respeito da ocupagao

humana num determinado local (ibidem, p. 9).
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Imagem 1 — Setoriamento e trincheiras escavadas.
Fonte: Vera Mesquita, 2005.
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Empregamos aqui o termo decapagem da mesma forma que a define Felice
(2000:48-49), a técnica utilizada em arqueologia que permite a exposi¢do horizontal das
sucessivas camadas e superficies de solo; constitui na retirada lenta de sedimentos
acompanhando a topografia do relevo, e principalmente na exposi¢do cuidadosa dos
componentes de cada camada e/ou na exposi¢do do material depositado nas camadas, de
forma que permanegam in situ e possam ser observados e registrados no seu local de
deposito, ou seja, expor os seus vestigios in situ, podendo ser registrado cautelosamente nos

trabalhos de campo em Arqueologia historica ou pré-historica.

1 Area
i escavada

Foto 5 — Escavacdo da fabrica do Engenho Monjope.
Fonte: Vera Mesquita, 2005.
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Foto 6 - Escavacdo da parte posterior a fabrica (proximo a chaming)
Fonte: Vera Mesquita (2005:111).

Seguindo a imagem 1 e de acordo com o relatério das atividades de campo,
percebemos que os objetivos tragados pela escavagdo privilegiou o delineamento das
estruturas construidas, ndo oferecendo maior destaque as areas de concentragdo de artefatos
arqueologicos. A partir disso podemos descrever sinteticamente as demais trincheiras
escavadas. A trincheira A (foto 7) cortou os setores XVIII, XXIX e XL. Esta media 70m
por 2m e iniciava-se no interior da moita, no sentido do patio central do engenho (Avila, G;
Pessis, A.; Oliveira, C., 2005:11).

Com a escavagdo do setor XXIX, interior da fébrica, que atingiu até a 19°
decapagem na quadricula D8, por exemplo, logo se encontrou o piso de cimento da ultima
reforma realizada na fabrica. Abaixo do cimento havia camadas sucessivas de tijolos
manuais, contra piso e um piso de barro batido. As camadas mais profundas continham um

material aparentemente de metralha, com fragmentos de telhas, tijolos, argamassas, metais,
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entre outros. Além disso, encontraram-se importantes estruturas circulares que serviam de

apoio para as tachas de cozimento do caldo das fornalhas.

- v -
iy i .
[

Foto 7 - Trincheira A
Fonte: Mesquita (2005:91)

Ao longo da trincheira B, localizada entre a parte posterior e o interior da fabrica,
foram revelados alguns amontoados de tijolos, que segundo Mesquita (2005:95), sugerem
um desmoronamento de uma parede. Neste local encontraram-se, principalmente, aros de
ferro (foto 8) sobre uma pavimentagdo de tijolos e um aterro de argila, havia também uma
moeda de 40 Réis, datada de 1909 e pequenos fragmentos de ceramicas que nao foi possivel

identificar a sua funcionalidade.
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Foto 8 — Aros de ferro na trincheira B.
Fonte: Mesquita (2005:95)

Na trincheira C, as atividades se concentraram na area de um pavimento de tijolo,
voltados para o leito do rio Utinga, nesta area evidenciou-se uma fileira de tijolos proxima a
superficie que dirigia-se em dire¢do ao rio. Fica evidente, na area posterior da fabrica, a
grande quantidade de aterros que foi submetido, evidenciando as diversas intervengdes

realizadas no sitio, podendo, o material arqueoldgico encontrado, ndo estar no seu local

originario de deposicao.
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Foto 9 - Fileira de tijolos em diregéo ao rio Utinga.
Fonte: Avila, G.; Pessis, A.; Oliveira, C. (2005:80)

A trincheira E, posicionada paralelamente a estrutura da fabrica, proxima a chaminé
e a fornalha. O material arqueoldgico recuperado nesta area ndo apresentava sinais de
rolamento, evidenciando um nivel ocupacional mais conservado (Avila, G.; Pessis, A.;
Oliveira, C., 2005:19). Nesta mesma area foram encontradas algumas bordas de vasilhames
de ceramica e uma moeda de 10 Réis, datada de 1869.

A trincheira F estava localizada na parte central da fabrica, perpendicular a
trincheira A, abaixo do piso primeiro piso de cimento foi evidenciado um pavimento
constituido por tijolos artesanais. Em seguida, algumas camadas com sedimento argiloso
apareceu associado a fragmentos de ossos de animais. Nao se chegou a grande profundidade
nesta trincheira, na quarta decapagem, quadricula E 2, foi encontrado uma maciga estrutura

retangular, ainda com revestimento preservado.
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Foto 10 — Escavagao no interior da fabrica do Engenho Monjope. Trincheira F.
Fonte: Mesquita (2005:102)

Segundo o relatério das atividades de campo, a abertura da trincheira G, situada
entre as estruturas da casa grande e o complexo edificado da fabrica, visava identificar o
solo ocupacional mais antigo. Ao atingir a profundidade da camada estéril, ficou evidente
que ndo se encontrou o tal nivel ocupacional dos primordios do engenho Monjope do século
XVIIL (Avila, G.; Pessis, A.; Oliveira, C., 2005:21).

Segundo a documentagdo historica, datada de 03 de Agosto de 1869, nesta area
existia também uma espécie de hospital. De fato, a entdo proprietaria do engenho, Baronesa
de Vera Cruz, requeria que fosse feito uma vistoria e um or¢amento dos custos para
recuperar o edificio contiguo ao sobrado da vivenda e que estaria servindo de hospital para
os escravos. O material arqueologico recuperado nas escavacdes confirma a presenga de
artefatos de carater doméstico, fabril e hospitalar (Barrétto, 2007).

A trincheira H foi aberta apenas para abarcar o delineamento das estruturas
encontradas entre as trincheiras G e A no setor XLI. Nesta mesma area foram realizadas

algumas sondagens, buscando evidenciar as estruturas arquitetonicas, porém, elas revelaram
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uma grande quantidade de artefatos ceramicos que serdo relatados no proximo topico deste
capitulo. Algumas sondagens foram abertas em outros setores, principalmente No XVIII e

no XXIX, no entanto, ndo foram recuperados muitos fragmentos de ceramicas como no
setor XLI.
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4. A ceramica do agucar e outros tipos funcionais

4.1 Classificagdes (Tipologias), morfologia e funcionalidade.

Dentre a grande tralha arqueologica recuperada nas escavagdes da fabrica do
engenho Monjope destacam-se os artefatos ceramicos (formas de acucar, panelas grandes e
pequenas, faiancas, telhas e tijolos), entretanto, também foram encontrados vidros, metais,
0ssos, moedas, botdes, cachimbos, etc.

A primeira etapa do trabalho, posterior a escavagdo, foi realizada no laboratério
anexo do Nucleo de Estudos Arqueoldgicos (NEA) no campus da Universidade Federal de
Pernambuco. Os procedimentos analiticos adotados inicialmente foram: lavagem,
numeracdo, preenchimento das fichas catalograficas especificas para os objetivos propostos

(apéndice 1) e analise macroscopica das ceramicas (fotos 11 a 15).

Fotos 11 e 12 - Analise macroscdpica e medicdo da abertura e espessura da borda.
Fonte: Almir Bezerra
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Foto 13 - Trabalho de analise em laboratério.
Fonte: Almir Bezerra

Fotos 14 e 15 — Preenchimento da ficha catalografica e numeracdo dos fragmentos.
Fonte: Almir Bezerra
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Como discutido nos capitulos precedentes, apenas a classe das ceramicas foi
analisada, mais especificamente as formas de agticar, pelos objetivos e problemas abordados
nos capitulos anteriores. A postura metodoldgica aplicada, seguiu o modelo adotado por
Elvio Martins Souza (2006a:22) com as formas portuguesas, porém, acrescentamos na ficha
descritiva dos artefatos os elementos ndo plasticos que podem ser observados sem analise
microscopica. assentou na selecdo dos fragmentos de formas de agucar (bordas, bases e
bojos) para uma

No trabalho de laboratorio as pegas foram selecionadas quanto a sua funcionalidade,
permanecendo na mesa de andlise apenas as formas de agtcar. Cada fragmento de forma foi
examinado, rastreado e descrito tentando estabelecer algum grau de semelhanga entre elas.
A descrigdo consistiu em medir a espessura da borda e da parede (utilizando um
paquimetro, conforme a foto 12) ou do diametro de abertura da boca quando se tratava de
um fragmento de borda ou do furo da base (foto 11). Logo a andlise macroscépica que
privilegiou, principalmente, os aspectos morfoldgicos das pecas.

Essas pecas encontravam-se no mesmo ambiente em que eram utilizadas e,
possivelmente, descartadas. Na andlise e na descri¢do morfoldgica das cerdmicas, procurou-
se, portanto, valorizar os aspectos de natureza tecnoldgica e morfoldgica. Posteriormente,
tentamos a reconstru¢do de algumas partes dos objetos, j4 que se encontravam muito
fragmentados.

A tabela 2 mostra o total de fragmentos analisados (5.385) que foram agrupados de
acordo com a sua funcionalidade. Inicialmente, percebemos a grande quantidade de cacos
de telhas (foto 19) e de piso entre as pegas encontradas, com coloragdo, espessura €
tamanhos variados.

Na classe das panelas (160 fragmentos) estdo incluidos recipientes grandes,
pequenos e tigelas com ou sem algas (fotos 16, 17 e 18). Algumas panelas poderiam estar
relacionadas a producdo agucareira e seus derivados, visto que, os outros elementos que
podemos atrelar aos usos e costumes domésticos, como os pratos, as lougas (faianca
portuguesa e faianga fina) e o grés aparecem em quantidade infima para que se possa obter
conclusdes importantes e produzir alguma proposta de andlise posterior, pois, ¢ importante

salientar que podemos levantar hipoteses e questionamentos sobre outras atividades didrias
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que congregava o engenho Monjope, a partir de trabalhos futuros, como escavagdes no

ambito da casa-grande, senzala e capela, por exemplo.

Tabela 2 - Total de Fragmentos Analisados

Material Quantidade %

Telhas 555 10,43
Piso 68 1,27
Formas de agtcar 280 5,26
Panelas 160 3,00
Pratos 4 0,07
Faiancas 4 0,07
Grés 68 1,27
Nao Identificados 4.181 78,59
Total 5.320 100

Fonte: Almir Bezerra.
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Foto 16 — Panela rasa
Fonte: Almir Bezerra

Foto 17 - Recipiente grande com base plana.
Fonte: Almir Bezerra
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Foto 18 - Panela pequena.
Fonte: Almir Bezerra

Foto 19 — Telha
Fonte: Almir Bezerra
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A quantidade de fragmentos que ndo foi possivel atribuir uma funcionalidade,
totalizando 4.181, pode ser explicado pelo alto grau de fragmentagdo de muitos artefatos.
Todas as pecas que apresentavam um tamanho maior que 2 cm, foram analisadas. As
demais entraram na classe dos materiais descartados, exceto as que podiam ser encaixadas
em outras pec¢as ou aquelas que podiam nos fornecer informagdes importantes quanto a sua
funcionalidade, como bordas e fundos das férmas de agucar.

Se partirmos da idéia que a tecnologia de producdo das formas de acgtcar
consumidas nos engenhos brasileiros foi importada de Portugal continental ou das suas ilhas
atlanticas, podemos pensar que alguns critérios e elementos necessarios para a sua
fabricag@o e utilizagdo devem ter sido acrescentados ou retirados desses objetos, a partir das
necessidades peculiares e da matéria-prima aplicada. Como descrito por Robert Dunnell

(2006:172)

A Arqueologia presume que os atributos que sdo produtos da atividade
humana e que se repetem em uma série de artefatos (denominadas feigdes)
podem ser tratados como manifestacdes de idéias tidas em comum pelos
artesdos e usuarios desses artefatos.

Por isso, apds a inventariagdo e a separacdo das formas de aglicar das pecas
restantes, procedemos a caracterizagdo considerando as semelhangas e as diferengas entre os
fragmentos dos artefatos, para a defini¢do tipologica. Neste caso especifico, a ordenagao
dos conjuntos de artefatos estd fundamentada em alguns critérios morfologicos, ou seja,
tamanho de abertura e espessura da borda, espessura do bojo, tamanho da abertura do furo
no fundo da peca e tratamento de superficie. Portanto, os elementos agrupados nas nossas
tipologias apresentam fei¢cdes de carater tecnoldgico comuns, sendo elas executadas de
maneira intencional ou casual. Além disso, os elementos quimicos e mineraldgicos também
foram observados e levados em consideracdo, a partir das técnicas de difracdo de raios-x e

fluorescéncia, que serdo discutidas a seguir, no topico 4.2.
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Tabela 3 - Total de Formas de Agucar Analisadas

Partes Quantidade %
Borda 50 17,85
Bojo 206 73,57
Base 24 8,57
Total de Fragmentos 280 100
Analisados.

Fonte: Almir Bezerra

Como apresentado na tabela 3, mais de 70% dos fragmentos de formas de agucar
faziam parte do bojo das pegas, porém independentemente do tamanho da forma completa
ou das caracteristicas das bordas, os bojos de todas as pegas tém apresentado espessuras
bem parecidas entre elas, variando de 0,8 cm a 1,2 cm. Logo, os dados referentes as
medidas da abertura da boca e da espessura da borda permitiram, efetivamente, reduzir a
variedade dos materiais a uma unidade de tipos, obtendo-se duas variantes tipoldgicas
distintas.

O tipo 1 (foto 20) estd caracterizado pelas formas de aclcar que apresentam o
diametro de abertura da boca entre 44 e 48 cm e espessura da mesma variando entre 1,9 e
2,5 cm, com este padrdo morfoldgico foram contabilizadas 13 formas de actcar. A abertura
da boca do tipo 2 (foto 21) varia entre 52 ¢ 60 cm e sua espessura varia de 2,2 a 2,5 cm,
totalizando, 6 formas com essas caracteristicas.

Quanto a coloracdo das pastas elas nos parecem bastante homogéneas, com poucas
variagdes, sendo a maior parte do tipo 1 avermelhado e do tipo 2 acastanhado. Como
mencionado anteriormente, as espessuras dos bojos dos dois tipos ndo apresentaram
variagdes que nos fornecessem maiores informagdes, por isso, ndo foi possivel distingui-los

quanto a esse critério de analise.
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Foto 20 — Férma de acucar, tipo 1.
Fonte: Almir Bezerra

Ambos os tipos trazem as superficies interna e externa das pecas com acabamento
alisado, com algumas pequenas marcas ou irregularidades feitas durante a fabricagdo (falha
ocasional, decoragdo ou um registro inciso externamente) ou durante utilizag@o, pois, por se
tratar de objetos usados num ambiente de trabalho essas marcas seriam inerentes (conforme

as fotos 22, 23 e 24).
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Foto 21 - F6rma de agucar tipo 2.
Fonte: Almir Bezerra

Na foto 22, a marca parece ter sido feita propositalmente havendo uma regularidade
na incisdo formando um circulo com uma divis@o no meio, porém, ndo ¢ possivel afirmar se
havia uma padroniza¢do para marcar as pecas de um determinado oleiro ou iniciais de
algum proprietario, pois, algumas marcas circulares que aparecem em outras pecas sio

muito pequenas, portanto, ndo reconheciveis.
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Foto 22 — Marcas na superficie externa das férmas de acucar.
Fonte: Almir Bezerra

Na foto 23, podemos observar em destaque, uma marca incisa na superficie externa
da forma de agticar, parecendo ter sido feita no momento da sua producdo ou pela sua
utilizacdo na fabrica do engenho, ja que se trata de uma ceramica que permeava o ambiente

de trabalho, ou um efeito da erosdo pos-deposicional, pois,

As modificacdes fisico-quimicas ocorridas na argila por ocasido do
fabrico da cerdmica e mesmo durante a sua utilizagdo n&do sdo
interrompidas apds o seu abandono. O processo tem continuidade apds o
seu abandono e descarte e devera ser considerado na pratica analitica da
ceramica arqueoldgica. (Albuquerque, 1990:91).
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Foto 23 - Irregularidades na superficie externa das férmas de agucar.
Fonte: Almir Bezerra

Podemos exemplificar as marcas nas ceramicas que eram feitas propositalmente por
um fragmento de telha (foto 24), essas marcas na superficie externa possivelmente foram
realizadas com os dedos (indicador, médio e anelar) durante a sua confecgdo artesanal. Em
destaque na foto, ficam evidentes as trés listras com formas irregulares e espessuras

diferentes entre elas.

76



Foto 24 — Marcas de dedos na superficie externa de uma telha.
Fonte: Almir Bezerra

Ao observarmos os estudos realizados com as formas de agucar portuguesas (Souza,
2006a:22), tema abordado no capitulo 1, percebemos que os tipos alcancados nos estudos
das pegas do engenho Monjope podem corresponder unicamente aos chamados sinos, ou
seja, ao tipo 1 estabelecido em Machico, em Portugal, pois, ¢ constituido por exemplares
com o didmetro da boca que varia entre 55 e 42 cm. Portanto, podemos pensar que no
Monjope eram utilizadas apenas aquelas pegas que os portugueses denominam atualmente
de sinos, por isso, neste caso especifico brasileiro denominamos os sinos pequenos (tipo 1)
e os grandes (tipo 2).

Quanto a esses sinos, ja discutido no capitulo 1, a terminologia empregada na
documentag@o histdrica parece ndo esclarecer aspectos voltados a morfologia e a
funcionalidade deste tipo de cerdmica, ja que em alguns momentos referem-se os sinos as
formas de agucar, em outros momentos apenas como uma espécie de objeto grande.
Contudo, ndo abdicamos a possibilidade dos sinos identificarem apenas as formas de agucar

que possuiam grandes dimensdes (no Monjope em geral variando entre 44 cm e 60 cm de
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didmetro da borda) ou de serem duas designagdes distintas (os tipos) para uma so realidade
que sdo as formas para produgdo de agtcar.

Dessa forma, adotamos nesta pesquisa o termo sino para todas as pecas analisadas
como formas de agucar (tipos 1 e 2), porque apresentam uma grande similaridade
morfoldgica entre si, além disso, o didmetro de abertura da boca dos dois tipos analisados se
enquadram no tamanho dos chamados sinos portugueses. Entretanto, hd em Portugal uma
grande diversidade de tipos, aos quais podemos notar claramente a diferenga de tamanhos
das formas de agucar e dos sinos.

Um regimento do rei D. Manuel I, citado por Souza (2006a:26), datado de 27 de
Margo de 1501, tinha como proposito determinar uma medida-padrdo para as formas de
aclcar portuguesas ja que as pecas grandes, segundo o mesmo regimento, eram prejudiciais
a purgacdo e a qualidade do acucar. Portanto, a partir dos tipos apresentados com objetos
maiores que os portugueses, podemos pensar que as formas do engenho Monjope poderiam
ndo produzir um agtcar tdo bom.

As bordas dos tipos estabelecidos nesta pesquisa assemelham-se em alguns aspectos,
além do didmetro da boca, como foi visto, mas também na morfologia da borda, pois, sao
refor¢adas, por sua vez, com caneluras peculiares em grande parte das formas de agtcar
encontradas em Monjope (foto 25). Na foto 26 estd em destaque uma peca com borda
refor¢ada e com canelura.

Nos estudos realizados em Portugal muitas pecgas apresentavam um acabamento da
borda emoldurado, que segundo Souza (2006a:19) provavelmente era utilizado para facilitar
a colocagdo das pecas nas aberturas dos andaimes de madeira da casa de purgar. Essa
moldura se estendia a baixo das bordas, ela sustentava a forma nos encaixes dos orificios
das plataformas. Caso que ndo acontecia com as formas do engenho Monjope, ja que elas,
possivelmente, estavam apoiadas pelo seu proprio corpo, ndo existindo nenhum tipo de

moldura.
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Figura 6 - Bordas de formas de actucar sem moldura (figura da esquerda) e com moldura
(figura da direita), BARROS (2006).

Foto 25 — Bordas diversas de férmas de agtcar reforcadas com caneluras.
Fonte: Almir Bezerra
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Foto 26 — Forma de acucar com canelura na borda.
Fonte: Almir Bezerra.

Além das bordas e dos bojos estudados, o nosso acervo cerdmico forneceu também
varios fragmentos de pontas ou de furos da base concava das formas de agucar. Estes
exemplares apresentam pequenas diferengas morfoldgicas entre si, designadamente no
diametro da circunferéncia do furo, que oscila entre 2 € 3 cm. Neste caso foram analisados
11 fragmentos de furos sendo possivel a identificacdo do diametro de abertura apenas em 7
deles, ja que as pegas encontram-se bastante fragmentadas.

Observando-se os artefatos ceramicos do Engenho Monjope percebem-se que os
furos nas bases foram feitos durante a sua confec¢do, ou seja, antes da cozedura no forno,
pois, ndo ha marcas nos fundos das formas que indiquem quebras ou deformagdes causadas
pela batida de algum objeto perfurante posteriores a confeccdo das formas. Além disso, ha

um acumulo de argila na parte interna da peca préximo ao furo, que pode ser o resultante da
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preparagdo da pega para a perfuracdo (detalhe da foto 27). Enquanto que no alisamento da

superficie externa ndo ha alteragdes visiveis (foto 28).

wo, Acumulo [
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Foto 27 — Fundos das férmas de actcar do Engenho Monjope.
Fonte: Almir Bezerra

Foto 28 — Superficie externa do fundo de uma férma de agucar.
Fonte: Almir Bezerra
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A eficacia da pratica de perfurar as formas antes da cozedura pode ser confirmada
nas fotos 29 e 30 de uma olaria em Santo Anténio da Charneca em Portugal, onde um oleiro
atual modela uma forma de agucar e perfura o fundo da pega com um instrumento de metal
(Barros, 2006:38).

O mesmo processo pode ndo ter acontecido com as formas recuperadas nas
escavagdes da cidade do Funchal em Portugal, uma vez que, Elvio Souza (2006b:20) afirma
que os furos foram realizados indistintamente, quer a torno, quer por intermédio de

instrumento perfurante, apds a cozedura da forma.

Fotos 29 e 30 — Confeccdo de uma férma de aglicar por um oleiro atual em Portugal.
Fonte: Luis Barros (2006:37-38).
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Constatamos na analise das formas de agucar do engenho Monjope outro fato muito
importante, em algumas pecas fica evidente que uma mesma forma foi produzida em
momentos distintos. Luis Barros (2006:37) alega que em uma das fases da confec¢do das
formas se faz a fixagdo da base da peca com o corpo emborcado para posteriormente
perfurar o fundo (foto 30).

Na superficie interna de algumas formas, uma delas ilustrada pela foto 31,
percebemos uma coloracdo diferente, na parte superior, mais proxima a boca, temos uma
tonalidade clara e na parte inferior uma mais escura. A espessura dos fragmentos da area
escura € um pouco menor que a area clara, além disso, ha algumas linhas indicativas de uma
divisoria da peca que evidencia um alisamento diferente, podendo ser resultante do
acabamento ou acimulo de argila ao juntar as partes.

Quanto a este aspecto podemos pensar que algumas formas de Monjope devem ter
sido produzidas seguindo o modelo portugués apresentado (fotos 29 e 30), portanto, o fundo
era feito separadamente do corpo da pega e posteriormente eram unidos. Alguns fragmentos
fraturaram exatamente na jungdo das duas partes da forma, logo, essas caracteristicas
reforcam a hipotese de dois momentos distintos de produgdo, pois, eram pegas muito
particulares, de forma conica com um aperto no fundo, pesada, sem alca e auséncia de base

plana, ou seja, um objeto de dificil manuseio.
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Foto 31 — Parte interna de uma forma. No detalhe a jungédo da base com o corpo da peca.
Fonte: Almir Bezerra

Apos a analise e o rastreamento das partes constituintes das formas de actcar do
engenho Monjope percebe-se que elas estavam concentradas numa é4rea que envolvia
apenas quatro setores de todas as areas escavadas, nenhum fragmento foi recuperado fora

dessas marcagdes, como fica especificado na imagem 2.

84



| BTN
TeRMCHERA T
TRINLEEmA T
TRANCHERA T
TRHaCHE A
TR CIarA ¢
| miecieeac
R =t o ]
| S

1 ] rRasLT
e gt

£

(el G =k Eﬂ}'——f:m]“imnlnﬂrl-—:m‘n]m o
() &Y

s () (z) [ (&) ()]
polzlalrlels[4islalr holefalrlalsla]alzT1 iola[e[rinla[s]alzD foalalvre[s[alalz[i hoala[r[e]5]alalan
BETOR I EETUR N EETOR W BETon EETOR Y
Il'
B iRE
Ll
=]
0 o
EETON KN ST N -t E SO W SEA0R A
EETOR KRN BETOR e BETCR Kl
i
i ]
BT CHE K11 BT ERS K S TR t_ﬁ_
B |
|
[=1
3 I
'1-' .“- %
L] L E
2 :
L [ 1.
foElalrls[cls 3]zl ool a6 |4 [alzTi hols (s FTals[@a [z [ n@ BT 6ls[4[3]z 1 fo[aia |7 ]61514 13 211

e,

18

@ LOCACAD DAS TRINCHEIRAS

Imagem 2 — Setoriamento e trincheiras escavadas com detalhe na area de concentracéo de férmas

de agUcar.

Fonte: Vera Mesquita, com reelaboracéo de Almir Bezerra
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Nos setores XL e XLI encontra-se a maioria dos fragmentos de formas recuperados,
portanto, ambos somam mais de 92% do total de pegas. Podemos admitir entdo que neste local
eram depositadas as pecgas quebradas ou aquelas que ndo serviam mais para serem utilizadas na
produc¢do agucareira, transformando-se este local em uma area de descarte de material. Logo, em
algum momento da historia do Monjope, existia o habito de descartar essas formas proximo ao

local onde eram utilizadas e, possivelmente, produzidas.

Tabela 4 — Total de Fragmentos Recuperados por Setor.

Setor Quantidade %
XXIX 16 5,71
XXX 4 1,42
XL 23 8,21
XLI 237 84,64
Total de Fragmentos 280 100
Analisados.

Fonte: Almir Bezerra.

Os setores estdo localizados proximos a area de produgdo de agucar, em frente a fabrica
no patio do engenho, ou seja, numa area de circulagdo, onde as pessoas estavam transitando
diariamente. Portanto, isso pode explicar o fato das pegas estarem bastante fragmentadas, ndo
sendo possivel identificar sua funcionalidade.

Nos outros dois setores, XXIX e XXX, marcados na imagem 2, foram recuperados
apenas 20 fragmentos de formas de actcar. Esta drea estd na transicdo da parte interna da fabrica
com a parte externa ou anterior (patio central do engenho). Quase todas as pegas destes setores
foram encontradas a partir da 5° decapagem ou 5° nivel artificial, mostrando que devem ter
estado depositadas desde as primeiras intervencdes efetuadas na configuracdo original da fabrica

do engenho Monjope (Mesquita, 2005:82).
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4.2 Caracterizacdao fisico-quimica

Havia uma tendéncia na Arqueologia tradicional em privilegiar a ateng¢@o na decoragdo e
forma dos vasilhames ceramicos, porém, o papel das andlises das pastas nos estudos sobre
ceramicas historicas tem permitido ampliar a investigagdo até as areas da tecnologia, producao e
origem da matéria-prima, ou seja, a tecnologia do processo de fabricag@o, as caracteristicas
fisicas das ceramicas e sua procedéncia.

Percebemos entdo a atual aproximagdo da Arqueologia aos métodos abordados no campo
das ciéncias exatas. Em La cerdmica em Arqueologia Clive Orton (1997:152), compara a
ceramica a uma rocha sedimentaria transformada, por isso, alguns dos procedimentos
empregados para essas investigagdes sdo utilizados nesta pesquisa, tais como: difracdo de raios
X (DRX), datacdo por termoluminescéncia (TL) e fluorescéncia de raios X (FRX), pois, este
topico trata essencialmente da caracterizacdo fisica e quimica da amostra de argila e de alguns
fragmentos ceramicos recuperados nas escavagdes do engenho Monjope.

Foram selecionados quatro fragmentos de ceramicas para serem submetidos a analise por
difragdo de raios-x. Essas andlises foram realizadas pelo Laboratério de Mineralogia do
Departamento de Geologia e no Laboratorio de difracdo de raios-x do Departamento de Fisica
ambos do Centro de Tecnologia e Geociéncias da Universidade Federal de Pernambuco (UFPE).
Desses fragmentos, recuperados nos setores (ver imagem 2), trés eram de formas de agucar e um
de telha: setor XLI (2 fragmentos de formas de agucar), setor XXIX (1 fragmento de forma de
acucar) e setor XVIII (1 fragmento de telha).

Os artefatos cerdmicos selecionados para as analises fisico-quimicas privilegiaram a
distribuicdo dos fragmentos de acordo com a diferenciagcdo aparente da argila (cor e textura)
além de diferentes caracteristicas morfoldgicas, pois, durante a andlise laboratorial percebemos
que as formas apresentavam muitas dissimilaridades entre elas. Buscou-se encontrar, portanto, o
grau de similaridade dos componentes fisico-quimico entre as cerdmicas recuperadas na
escavacdo e as amostras de argila coletadas através de tradagem nas margens do rio Utinga,

como podemos observar no mapa 4 e na foto 32.
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Mapa 4 - Localizacédo da area de coleta de argila.
Fonte: Almir Bezerra

Como descrito na pagina anterior, selecionamos um fragmento de telha para a andlise de
difragdo de raios-x, a telha ¢ um dos artefatos mais reentrantes dentre a tralha recuperada na
escavagdo. Além disso, podemos esclarecer alguns questionamentos sobre a origem desse tipo de
material, j& que a propriedade poderia produzir ambos os objetos (formas e telhas), um dos dois

ou nenhum dos dois.
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Foto 32 — Tradagem realizada préximo ao rio Utinga.
Fonte: Almir Bezerra

Para o processo de difragdo de raios-x nos fragmentos ceramicos utilizou-se o método do
p6 (Debye-Scherrer) com as amostras trituradas em um almofariz de porcelana até a fracdo argila
(<0,04mm), este material ¢ colocado numa lamina de vidro e submetido a incidéncia de raios-x
num goniometro para varredura dos angulos ¢.

O difratometro utilizado para esta andlise ¢ da marca Siemens, modelo D6000 com

velocidade do gonidmetro de 2°/min. com tubo de cobre (& = 1,542 A), foto 33. Obtém-se os
espagamentos (dhkl) da substancia cristalina correspondente aos angulos de difragdo de raios-x,

que caracterizam cada espécie analisada.
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Foto 33 — Difratdmetro utilizado para as analises.
Fonte: Laboratério de Mineralogia do Departamento de Geologia (UFPE).

Como mencionado, as amostras de argila (registrada com o n°® 255) foram submetidas a
analise de difracdo de raios-x. As argilas foram coletadas nas margens do rio Utinga, que
segundo o mapeamento e cadastro de dareas de mineragdo de areia e argila da regido
metropolitana do Recife e municipios circunvizinhos, faz parte do pacote de sedimento areno-
argiloso do grupo Barreiras, que recobre as faixas costeiras dos litorais norte e sul. Esses
sedimentos sdo datados do periodo geoldgico Tércio - Quaternario, e apresentam granulometria
fina a média, espessura que vai de poucos centimetros a dezenas de metros e cores variadas
(DNPM, 1995).

A partir deste mesmo mapeamento podemos perceber que no rio Utinga, préximo ao
engenho Monjope, ¢ extraido atualmente argila para a producdo de um tipo de cerdmica
refrataria, isso constata o potencial da regido para o fornecimento de matéria-prima para

produgdo de cerdmicas.
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Essas argilas s3o substancias minerais de granulometria muito fina, constituidas
essencialmente de feldspato, podendo conter certas quantidades de 6xidos de ferro, célcio,
magnésio e outros, além de impurezas de origem orgdnica ou inorganica (DNPM, apud
Albuquerque, 2008: 41).

Os componentes adicionados a argila, ou seja, os atributos, na maioria das vezes a areia,
sdo representados por fragmentos de quartzo, feldspatos e algumas rochas, que estdo
condicionados de acordo com as especificagdes técnicas para determinados usos, pois, deve-se
ponderar varios aspectos como granulometria, plasticidade, pureza, indice de refragdo, alvura,
entre outros. Os usos e aplicagdes dos diversos tipos de argilas estdo intimamente ligados a sua
estrutura, constituicdo quimica e propriedades fisicas (Albuquerque, 2008: 41).

Os fragmentos de ceramica e as amostras de argila foram submetidos a alguns métodos

metroldgicos, conforme a tabela abaixo.

Tabela 5 — Técnicas empregadas nas ceramicas e argila.

Objeto N° amostra DRX FRX TL
Amostra de argila 255 X X
Forma de agucar 309 X X
Forma de agucar 310 X X X
Telha 311 X X
Forma de agucar 312 X
Amostra de argila 416 X

Fonte: Almir Bezerra

A partir de informagdes contidas nos graficos e tabelas abaixo, percebemos a presenga
marcadamente de minerais argilosos do grupo mineral da caulinita e de minerais ndo argilosos
como o quartzo € a mica, pois, as argilas quer ocorram em depositos sedimentares quer noutro

tipo, sdo geralmente produtos de meteorizagcdo ou de alteragcdo hidrotermal, tendo as diferentes

91



argilas resultado das condig¢des fisico-quimicas e da natureza dos materiais originais, tais como
feldspatos, micas e minerais ferromagnesianos (Deer, 2000:370).

Logo abaixo apresentamos os dados graficos e a tabela das difracdes de raios-x nas

amostras de argila e ceramicas.

Gréfico 2 - Difratograma da amostra de argila (n° 255).

=
N
T f
o
v 5'
- g
- i
B 3
L=
)
]
I "
3 = = o
= =
] 2 g2 = = o o £ &
o~ E 7 E £ 8 § Bs S
- — = i i
] § U 21 2 = § 3 @z ¢
= o fl =
" e i 1 4] & 5 (R O
| y 2 X i
o =il ke i il . i B &
- g ?l B : g.E.’iI gjﬁj% BEy @ i i
- | 1 i = b e Ee?:: 4 i :
Y i I A0 S T ; ;
" . A=, | A—— T 1, .
" & k4 wl L2 8
2-Thela - Scale

e 25 . Pa 00 Loy S B0E S i BB0E ™ - Siepr T - Bl e L - Asade: O - VLS L5406, Comior: 2EH TN 155730
Cpnalien. Sonath [L 190 | el

92



Tabela 6 - Resultado da analise de difracdo de raios-x em amostra de argila (n° 416).

Picos 2 Theta (deg) d(A) Componente
1 12.3152 7.18137 Caulinita
2 19.9383 4.44957 Caulinita
3 20.8761 4.25175 Quartzo
4 24.8775 3.57621 Caulinita
5 26.6573 3.34134 Quartzo
6 36.5749 2.45487 Quartzo e Caulinita
7 39.4704 2.28120 Quartzo e Caulinita
8 40.3117 2.23551 Quartzo
9 42.4690 2.12681 Quartzo ¢ Caulinita
10 458114 1.97911 Quartzo
11 50.1445 1.81777 Quartzo
12 54.9058 1.67086 Caulinita
13 59.9800 1.54107 Quartzo

Fonte: Laboratério de Mineralogia do Departamento de Geologia (UFPE).
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Gréfico 3 — Difratograma da forma de agucar (n° 309)
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Gréfico 4 — Difratograma da forma de agucar (n° 310)
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Gréafico 5 — Difratograma da telha (n° 311)
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Gréfico 6 — Difratograma da férma de acucar (n° 312)
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No resultado da difracdo de raios-x da amostra de argila (n° 255), representado pelo
grafico 2, claramente percebemos os varios picos do quartzo, da caulinita (argilominerais) e
apenas um pico de mica. Portanto, podemos inferir que ndo ha vestigios da presenca de feldspato
no grafico 2, esse dado ¢ fundamental para a interpretacdo do resultado das amostras das
ceramicas.

Para fornecer mais confiabilidade a essas interpretagdes realizamos outra difragdo de
raios-x numa amostra de argila (n° 416) coletada na mesma area (tabela 6). Os dados sdo muito
parecidos, logo, constatamos apenas a presen¢a da caulinita e do quartzo, consequentemente,
esse resultado andlogo pode significar que, possivelmente, as ceramicas (correspondentes as
amostras 309, 310 e 311) ndo foram produzidas com a argila encontrada na propriedade, ja que
nelas aparecem varios picos de feldspato, que ndo foram identificados nas andlises das argilas.

Entretanto, no grafico 6 (forma de agtcar, amostra 312) constatamos apenas a presenga
do quartzo, ou seja, pode ser correspondente ao resultado da difragdo das argilas (amostras 255 e
416), isso nos leva a pensar que esta ceramica pode ter sido produzida no engenho ou em alguma
propriedade proxima, mostrando que essa pe¢a ndo foi importada de Portugal e que a regido deve
ter sido produtora desse tipo de material.

Do mesmo modo, nas amostras das ceramicas (309, 310 e 311) observamos a presenca
dos picos do feldspato, o que nos leva a deduzir que essas pegas ndo foram submetidas a uma
temperatura superior a 1150°C, pois, o feldspato funde incongruentemente nesta temperatura,
originando leucite liquido (Deer, 2000:428), fato que pode ter ocorrido na amostra 312, onde nao
verificamos nenhum pico caracteristico do feldspato. Logo, as formas de aglcar que sdo
ceramicas grandes e pesadas podem ter sido queimadas em altas temperaturas (acima de 1150°C)
em fornos grandes levando o feldspato a amorfizar, ou seja, deixa de possuir sua forma propria.

Apds observar esses dados, outra hipdtese que podemos considerar é que o
desaparecimento dos picos caracteristicos da caulinita em todas as amostras de cerdmicas nos
permite inferir uma temperatura de queima superior a 500°C uma vez que este argilomineral tem
sua estrutura cristalina destruida a uma temperatura acima desta (Alves, et al. 1997:110).

O quartzo encontrado nessas andlises muitas vezes estd presente na propria argila, mas

esses cristais de quartzo sdo comumente adicionados durante a produgdo ceramica, pois, ¢ um
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mineral muito estavel e quimicamente resistente, quebrando a plasticidade da argila, a sua dureza
e auséncia de clivagem ajudam-no a resistir a muitos agentes de meteorizagao (Deer, 2000:480).

Podemos perceber que esses fragmentos ceramicos sdo constituidos fundamentalmente de
quartzo, incluido numa massa que corresponde a caulinita que através da calcinag¢do torna-se
quase amorfa, por isso ndo aparecendo nos resultados da difracdo de raios-x. Por sua vez, a mica
ndo deve ter sido utilizada, pois, ndo aparece nos graficos das ceramicas, seja por sua
indisponibilidade, por ignorarem sua existéncia ou proficuidade. Entretanto, os feldspatos estdo
presentes na maioria das amostras.

Os dados graficos apresentados acima parecem as vezes ndo refletir exatamente a
realidade dos fatos, sendo assim, limitando-nos a produzir poucas certezas, porém, as exclusdes
também podem nos fornecer informagdes preciosas que deverdo ser consideradas nesta pesquisa.

No diagnostico de fluorescéncia de raios-x, que consiste na andlise quimica dos
fragmentos cerdmicos e da argila, pretendiamos identificar as caracteristicas da composi¢do
necessarias para distinguir o material procedente de fontes distintas. Para essa técnica, foi
utilizada parte das mesmas amostras da difragdo de raios-x, excetuando a amostra 312 que foi
encaminhada para a andlise de datagdo por termoluminescéncia, que serda comentada
posteriormente. A analise quimica foi realizada pela Dra. Valderez Ferreira do Departamento de
Geologia do Centro de Tecnologia e Geociéncias da UFPE.

As demais amostras (309, 310 e 311), em forma de p6, foram secadas em estufa a 110°C.
Uma porg¢ao de cada amostra seca foi colocada em capsula e prensada em prensa hidraulica a 25
ton de forca. As pastilhas assim formadas foram analisadas semi-quantitativamente para
elementos pesados e alguns leves. Todos os elementos da tabela periddica podem ser detectados,
com excecdo dos elementos leves H, He, Li, Be, B, C, N ¢ O. Os elementos nao listados nao
foram detectados. Para esta andlise quimica foi usado um espectrometro de fluorescéncia de
raios-X Rigaku modelo RIX 3000, equipado com tubo de Rh. Os resultados que seguem estao

CXPpressos €m peso %.
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Tabela 7 - Resultado da analise semi-quantitativa (Fluorescéncia de raios-x).

Elementos 309 310 311
Si0, 54.20 58.30 58.20
ALO3 19.10 24.90 31.10
Fe,0s 16.70 8.54 4.48
K,0 4.36 2.07 1.67
CaO 2.19 1.73 0.73
TiO, 1.56 2.27 2.57
MgO 0.93 0.40 0.37
P,0Os 0.29 1.23 0.30
Na,O 0.08 0.03 0.06
MnO 0.09 0.03 0.05
71O, 0.15 0.18 0.23
Cr0; 0.06 0.06 0.05
Y,0; 0.04 0.05 0.01
SO3 0.05 0.06 0.05
Cl 0.01 -- 0.01
NiO 0.03 0.02 0.02
Zn0O 0.03 0.03 0.02
SrO 0.03 0.02 0.02
PbO 0.02 0.01 0.02

Rb,O 0.02 0.02 0.01




Ga0; 0.01 0.01 0.01
ThO, TR -- TR

Total 99.94 99.94 99.98

Fonte: Nucleo de Estudos Geoquimicos (UFPE).

Analisando-se a tabela 7, percebe-se a grande concentragdo de quartzo (SiO,).
Observando-se as pastas das ceramicas de Monjope na analise macroscopica claramente se
observou esses cristais de quartzo (foto 34) pobremente selecionados e sub-arredondados, com
particulas detectadas até o tamanho seixo pequeno (4 mm), dados de referencia na tabela 8. “A
andlise da textura ndo pretende identificar os minerais presentes na argila, mas sim averiguar a
distribuicdo de seus tamanhos e, em menor medida, de suas formas”. (Orton, C.; Tyers, P.;
Vince, A., 1997:162)

Esse aditivo possivelmente corresponde a adi¢do intencional desse material na massa de
argila durante a confec¢do das cerdmicas, esse tempero muitas vezes esta representado por
fragmentos de quartzo, feldspato e mica, como se observa a sua presenga nos graficos abordados.
Portanto, em termos gerais destacam-se os altos teores de SiO, e Al,O; que caracterizam as
ceramicas arqueoldgicas estudadas, além dos altos conteudos de K,O, principalmente na amostra

309.
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Tabela 8 — Esfericidade, arredondamento e grau de selecéo das particulas®.
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Foto 34 — Incrustacdo de quartzo nas formas de agUcar.
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Outro elemento marcante nos resultados da fluorescéncia de raios-x das ceramicas do
Monjope ¢ o 6xido ferro (Fe,O3), chegando a alta concentragdo na amostra 309 (foto 35), por
exemplo. A quantidade de Fe,Os neste fragmento chegou a 16,70% do total dos elementos
quimicos correspondentes da andlise, onde podemos perceber nas areas marcadas, as grandes
incrustacdes de ferro que estdo presentes como um componente natural da propria argila,
possivelmente ele ndo prejudicaria na confeccdo da peca, pois, pela sua quantidade e
concentracdo pode ter sido deixado propositalmente.

Apresentamos a seguir os artefatos de onde extraimos as amostras que foram submetidas
a analise de fluorescéncia de raios-x, neste caso, enfocaremos o grau de concentragdo de ferro

(Fe»O3) contido nessas amostras como fator preponderante para algumas diferencas observadas.

|.mfg-,~§ .u O Detalhe do oxido de ferro.

Foto 35 — Amostra 309. Férma de aclcar com alta concentracdo de Fe,Os, em destaque.
Fonte: Almir Bezerra
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Foto 36 — Amostra 310. Férma de agucar.
Fonte: Almir Bezerra

Foto 37 —amostra 311. Telha.
Fonte: Almir Bezerra
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Ao observarmos esses dados fica evidente, principalmente quando relacionamos com a
coloragdo das ceramicas, pois, a amostra 309 tem praticamente o dobro de porcentagem de ferro
que a amostra 310 na sua constituicdo, que consequentemente tem a pasta mais clara que a
primeira. Logo, a amostra 311 ¢ aquela que apresenta a pasta mais esbranquigada, pois, contem
aproximadamente quatro vezes menos ferro que a 309 (ver tabela 7).

Portanto, a presenga do 6xido de Ferro pode justificar a coloragdo escura ou avermelhada
de algumas pecas, por exemplo, e interferir até¢ no peso da prépria cerdmica, caso que foi
constatado na amostra 309, por ter a maior concentragdo de Fe,O; esta ceramica parece ser,
proporcionalmente, muito pesada em relacdo as demais pegas analisadas.

Entdo, consideramos que a concentragdo de ferro € um dos fatores responsaveis pela
coloragdo dessas pegas trabalhadas nesta pesquisa, porém, ndo podemos afirmar que existia um
processo quimico da producdo diferenciado entre formas e telhas, j4 que encontramos formas
com a pasta mais clara, ou seja, muito semelhante a telha analisada (amostra 311), como € o caso
da forma de agtcar (amostra 312) que foi submetido apenas a andlise por difragdo de raios-x

(foto 38).

Foto 38 — Forma de agUcar, amostra 312.
Fonte: Almir Bezerra
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Foto 39 - Sedimento (Rio Utinga) a 5,5 m da margem e uma altura h=60 cm. Amostra N° 255.
Fonte: Almir Bezerra
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Grafico 7 — Resultado da fluorescéncia de raios-x da amostra de argila (n° 255).
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Analisando o grafico 7, mesmo se tratando de um resultado qualitativo, podemos
observar a presenca marcante do ferro na composi¢do quimica dessa argila, assim como havia
sido verificado nas amostras de cerdmicas.

Um fragmento de forma de agticar (amostra 310, foto 36) foi submetido a datagdo por
termoluminescéncia, a fim de que se busque um referencial cronoldgico para a area escavada
(setores XL e XLI), na qual resultou de um significativo acervo de formas de agucar, se
comparado com todos os outros setores escavados. A andlise foi realizada pelo Grupo de
Metrologia Arqueolodgica e Patrimonial (MAP) do Departamento de Energia Nuclear da UFPE.

Foi selecionado apenas um fragmento para datacdo, pois, a partir das informagdes
resultantes deste método poderiamos expandir nossa pesquisa para outras pecas, porém, apos a
leitura da curva de intensidade de termoluminescéncia constatou-se que a amostra de cerdmica
ndo apresenta sinal de termoluminescéncia natural, como pode ser observado no grafico 8.

Este sinal de TL natural pode estar representando que a amostra tem uma idade bem
recente ou foi exposta a luz solar antes de entrar no laboratorio para datagcdo. A segunda hipdtese
¢ a mais provavel, pois, no momento da escavacdo ndo houve a preocupacdo de selecionar
nenhuma peca para tal procedimento, ja que os objetivos delineados para os trabalhos de campo

eram outros.
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Grafico 8 - Resultado da Leitura da Termoluminescéncia natural.
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CONSIDERACOES FINAIS

A grande presenga de formas de agtcar no Engenho Monjope evidencia uma relagdo de
complementaridade no ciclo agucareiro, pois, essas ceramicas eram essenciais para o
funcionamento das propriedades, a falta desses recipientes podia ocasionar imensos prejuizos a
produgdo agucareira, elas serviam basicamente de moldes para a confec¢do dos paes-de-agticar.

Dessa forma, eram pegas muito particulares exigindo, possivelmente, uma fabricagio
especializada, uma vez que eram pegas muito grandes, de forma conica, com um aperto € um
furo no fundo, pois, ndo tinha base plana, necessitando-se de plataformas ou andaimes de
madeira para a sua sustentacao.

Como foi visto, a ceramica historica requer ainda bastante estudo por parte dos
arquedlogos brasileiros, principalmente as formas de agucar, ou seja, aquelas utilizadas num
ambiente fabril, de uso cotidiano para a fabricagdo do aglcar, pois, o estado atual dos
conhecimentos da ceramica do agucar ¢ ainda muito incipiente, havendo uma grande necessidade
de pesquisas. Até o momento da conclusdo desta pesquisa ndo constatamos nenhuma dissertacao,
tese ou relatorio sobre esta classe de ceramica no Brasil.

Como foi destacado no segundo capitulo desta dissertacdo, dentre os engenhos
localizados no litoral norte de Pernambuco, o Monjope era um dos que ostentava maior riqueza e
importancia nos periodos colonial e imperial. Sua grandeza ndo era detectada apenas pela sua
enorme drea territorial, mas também pela sua influéncia econdmica e politica sobre a regido,
principalmente apds a expulsdo dos membros Companhia de Jesus em 1759, os quais eram
proprietarios do engenho, e o arrolamento dos seus bens pela familia Cavalcanti de Albuquerque,
fato que acontece em fins do século XVIII até inicio do século XIX quando Monjope deixa de
produzir.

O modelo de implantag@o desses engenhos e todos os aparatos tecnologicos fundamentais
para a producdo do aglcar de cana aportavam no Brasil via Portugal. Logo, a tecnologia para a
confecgdo ceramica voltada para essa producdo, pelo menos inicialmente, ndo era adotada por
aqui.

Por isso, apds abordar os estudos arqueologicos realizados nas formas portuguesas e as

andlises laboratoriais das pegas recuperadas nas escavacdes do engenho Monjope ficou evidente
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uma clara hibridizagdo da producdo brasileira, pois, os dois tipos de formas de acucar
estabelecidos neste engenho, baseando-se principalmente no tamanho de abertura da borda,
corrobora que em Monjope apenas utilizava-se o que conhecemos por sinos, ja que
correspondem as formas de maior tamanho utilizadas em Portugal.

Com as pegas portuguesas, na maioria dos sitios pesquisados, estabeleceram-se trés
modelos distintos, sendo um deles, o de maior volume, chamados de sinos, logo, sdo exatamente
estes encontrados em Monjope. Portanto, havia uma padronizacdo na confec¢do dessas pecas na
regido, estabelecendo-se dois tamanhos: o tipo 1 com o didmetro de abertura da boca variando
entre 44 e 48 cm e espessura da borda entre 1,9 € 2,5 cm e o tipo 2 com abertura da boca entre 52
e 60 cm e espessura muito parecida com a do tipo 1, variando entre 2,2 e 2,5 cm. Porém, por
tratar-se de um primeiro estudo, podemos estabelecer essas conclusdes apenas para este sitio
arqueologico.

As formas do engenho Monjope diferenciam-se das portuguesas principalmente pelo
tamanho da abertura da boca, como também pela presenca de caneluras grandes a partir da
borda, chegando muitas vezes ao meio da peca, nas formas portuguesas, os estudos comprovam
que eram sustentadas pelo seu corpo nas plataformas de madeiras na casa de purgar, fato que nao
ocorria com as formas brasileiras que tinham sua canelura limitada a borda, geralmente
refor¢ada.

Essas formas estavam dispostas em uma pequena area do sitio arqueoldgico, pela
disposi¢@o do material em varias camadas, pelo posicionamento do local encontrado, situado em
frente a fabrica, ou seja, préximo de onde elas eram utilizadas cotidianamente e num local de
transito de pessoas, animais e materiais, ficou provado que as pegas recolhidas sdo provenientes
de lixeiras. Esta drea em algum momento da histéria do Monjope foi utilizada para descarte
dessas formas. A andlise de datagdo por termoluminescéncia ajudaria a estabelecer uma
cronologia para aproximada para o depdsito, no entanto, constatou-se que a amostra de ceramica
ndo apresentava sinal de termoluminescéncia natural.

As variantes tedricas e tipoldgicas analisadas neste estudo arqueologico ndo deixam de
ser um dado singular para a confrontagdo com a documentagdo historica, j4 que esta ndo
apresenta informagdes morfologicas e tecnoldgicas fazendo com que as informagdes
arqueoldgicas tornem-se fundamentais para o conhecimento da produgdo e utilizagdo das formas

de agticar nos engenhos brasileiros.
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A contribuicdo da Arqueologia Histérica, nomeadamente, no que se refere a tipologia dos
recipientes ceramicos, neste caso especifico as formas de agucar, tem sido fundamental para
esclarecer questdes terminoldgicas, especificamente a distingdo entre sinos e formas, por
exemplo.

Um dos objetivos desta pesquisa foi a determinagdo fisico-quimica dos elementos
presentes nas amostras (fragmentos ceramicos e argila) a partir da andlise de difracdo e
fluorescéncia de raios-x e termoluminescéncia, para caracterizar e possibilitar um estudo de
identificag¢do de procedéncia das ceramicas arqueologicas.

Os artefatos ceramicos foram selecionados privilegiando as diferentes caracteristicas
morfologicas, textura e coloracdo das pegas. Buscou-se encontrar, portanto, o grau de
similaridade dos componentes fisico-quimico entre as ceramicas recuperadas na escavagao (trés
formas de agucar e uma telha) e a amostra de argila.

A presente investigagdo constatou que, dentre as cinco amostras submetidas a analises
fisico-quimicas, apenas um fragmento de forma pode ter sido produzido pelo engenho Monjope
ou por alguma propriedade proxima, pela sua semelhanca com os componentes mineraldgicos da
argila coletada. Portanto o engenho poderia ndo ser auto-suficiente quanto as cerdmicas que
utilizava.

As amostras apresentam altos graus de dissimilaridades nos procedimentos analiticos, na
fluorescéncia de raios-x, por exemplo, pode-se observar que varias concentragdes de 6xido de
ferro foram utilizadas em pegas diferentes. A presenga desse oxido pode justificar a coloragdo
escura ou avermelhada de algumas pegas em comparacdo com outras de pasta esbranquicada.

Portanto, esta investiga¢do proporcionou a inter-relagdo dos métodos da Arqueologia
Histdrica com abordagens metrologicas. Algo ainda pouco utilizado para os estudos das formas
de agucar brasileiras. Apenas a etapa tecnologica dos artefatos encontrados na fabrica do
engenho foi processada, por isso, seria imperioso a complementacdo dos trabalhos arqueoldgicos
numa area extremamente rica que poderd complementar a nossa compreensio sobre as praticas

tecnoldgicas, sociais e culturais nos engenhos coloniais brasileiros.
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APENDICE 1
Universidade Federal de Pernambuco — UFPE
Ficha de analise ceramica
Programa de Pds-Graduag@o em Arqueologia —

PPARq Sitio: Engenho

Monjope

Pesquisador: Almir Bezerra

Data:

IN°® do Quadra/Nivel | Objeto | Parte | Antiplastico | Espessura | Didmetro | Observagio
fragmento da boca
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