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RESUMO

O sucesso de um tratamento restaurador necessita de um grau de polimento adequado
para evitar inconvenientes posteriores como: carie secundaria, descoloragdo, microinfiltragcao
e fratura. O objetivo desta pesquisa foi comparar a rugosidade superficial de duas marcas de
resina composta nanohibridas ap6s duas diferentes técnicas de acabamento e polimento.
Foram confeccionadas 60 amostras nas dimensdes de 8mm x 2 mm, e divididos em 6 grupos
de acordo com a resina composta e o protocolo de polimento utilizado (n = 10): P1: discos
Sof-Lex e discos de feltro com pasta de polimento; P2: discos Sof-Lex, seguidos de taca de
borracha Jiffy e discos de feltro com pasta de polimento; Controle: tira de poliéster.
Utilizando o método ANOVA, ndo verificou-se diferencas significativas entre as duas resinas
nos grupos controle e nos grupos submetidos ao protocolo P1. Quando avaliados em relacao
ao protocolo P2, encontrou-se diferencas significativas entre ambas as resinas, sendo a Opallis
(Ra = 0,10 + 0,03 nm) a que apresentou melhores resultados. A hipétese nula foi rejeitada
devido a diferencas significativas na rugosidade superficial entre diferentes protocolos em
uma mesma resina e entre duas resinas quando o protocolo P2 foi utilizado. Em ambas as
resinas, o uso de uma sequéncia de materiais mais longa resultou em uma menor rugosidade
superficial.

Palavras-chave: resinas compostas; polimento dentario; propriedades de superficie.



ABSTRACT

The success of a restorative treatment requires an appropriate degree of
polishing to prevent later inconveniences such as secondary caries, discoloration,
microleakage, and fracture. The aim of this research was to compare the surface roughness of
two brands of nanohybrid composite resin after two different finishing and polishing
techniques. Sixty samples were prepared with dimensions of 8mm x 2mm, and divided into 6
groups according to the composite resin and the polishing protocol used (n=10): P1: Sof-Lex
discs and felt discs with polishing paste; P2: Sof-Lex discs, followed by Jiffy rubber cup and
felt discs with polishing paste; Control: mylar strip. Using the ANOVA method, no significant
differences were found between the two resins in the control groups and in the groups
subjected to the P1 protocol. When evaluated in relation to the P2 protocol, significant
differences were found between both resins, with Opallis (Ra = 0.10 + 0.03 nm) showing
better results. The null hypothesis was rejected due to significant differences in surface
roughness between different protocols within the same resin and between two resins when the
P2 protocol was used. In both resins, the use of a longer sequence of materials resulted in
lower surface roughness.

Keywords: composite resins; dental polishing; surface properties.
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1 INTRODUCAO

Com o avanco da Odontologia restauradora, percebeu-se a necessidade de encontrar
materiais que oferecessem uma maior estética e naturalidade aos dentes. A resina composta é
o material restaurador mais indicado atualmente, devido a sua facil execucdo no
restabelecimento da fungdo e da estética. No entanto, o sucesso do tratamento restaurador
depende de uma boa execucdo das etapas técnicas (Dias et al., 2020). A etapa de acabamento
e polimento tem importante influéncia no resultado estético e na longevidade de restauracées
em resina composta, uma vez que quando realizada de forma ineficiente podem desenvolver
falhas ao longo do tempo, como: carie secundaria, descoloragdo, microinfiltracdo e fratura
(Pietrokovski et al., 2022). Além disso, superficies asperas prejudicam a estética devido a
reducao da capacidade de refletir a luz, suscetibilidade a manchas externas e aumento da
retencdo de placa (Dennis et al., 2021).

A reducao da rugosidade superficial por um bom acabamento e polimento é
importante, ndao somente pela estética, mas também por melhorar a satide dos tecidos moles e
restaurar a integridade marginal (Dennis et al., 2021). Para ter a lisura desejada, o limite da
rugosidade superficial ndao pode ser superior a 0,2pm. O processo de acabamento ird remover
excessos de particulas com tamanho superior a 25um, enquanto o de polimento remove as
menores de 25um (Chour et al., 2016; Jaramillo-Cartagena et al., 2021).

A realizacdo do acabamento e polimento pode ocorrer de diversas formas e com o uso
de uma variedade de materiais. Podem ser utilizados discos de feltro, pontas diamantadas em
baixa rotagdo, taca de borracha, pastas de polimento e discos abrasivos. Instrumentos e
protocolos de polimento de uma, duas e multiplas etapas foram introduzidos por varios
fabricantes, Freitas et al. (2020) evidenciou em seu estudo que os diferentes procedimentos de
polimentos e sua interagdo com a resina composta apresentam resultados com diferengas
significativas em relacdo a rugosidade superficial. Existem ainda, diversas varidveis que
podem influenciar a rugosidade da superficie e o brilho do material, como o tipo de resina
composta, o sistema e tempo de polimento, e se 0 mesmo € realizado em condi¢cdes imidas ou
secas (Dennis et al., 2021).

Devido a variedade de protocolos existentes, é importante o entendimento e avaliacao
dos métodos de acabamento e polimentos em restauracoes realizadas com a resina composta,

a fim de sanar dividas clinicas em busca de aprimorar protocolos e otimizar resultados. Dessa
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forma, o objetivo desta pesquisa foi de comparar a rugosidade superficial de duas marcas de
resina composta nanohibridas apés duas diferentes técnicas de acabamento e polimento. A
hipétese nula do estudo foi a de que ndo ha diferenca significativa na rugosidade superficial

entre os diferentes polimentos.
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2 OBJETIVOS

2.1 Objetivo geral

Comparar a rugosidade superficial de diferentes técnicas de acabamento e polimento

de restauragoes com duas resinas compostas nanohibridas.

2.2 Objetivos especificos

e Avaliar e comparar os diferentes métodos de acabamento e polimento sugeridos
através da medicdo de rugosidade superficial de duas marcas comerciais de resina
composta.

e Verificar a correlacdo entre o acabamento e polimento e a rugosidade superficial da
resina composta.

e Indicar a melhor sequéncia de acabamento e polimento das resinas compostas testadas,

no que se refere a rugosidade superficial.
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3 MATERIAIS E METODOS

3.1 Desenho do Estudo

Esta pesquisa consiste em um estudo in vitro quantitativo.

3.2 Local

O estudo foi realizado na Universidade Federal de Pernambuco (UFPE) e na
Universidade Federal da Paraiba (UFPB). Nos laboratérios da graduagao e pés-graduacao em
Odontologia, na UFPE e no Laboratério de Biomateriais (LABIO) da UFPB.

3.3 Selecao e agrupamento da amostra

3.3.1 Divisao dos grupos

Para a realizacdo deste estudo, 60 amostras foram confeccionadas nas dimensdes de
8mm x 2 mm, de acordo com a ISO 4049 e divididos em 6 grupos experimentais (n = 10)
apresentados no Quadro 1:

Quadro 01. Divisdao dos grupos do estudo, protocolos de polimento e procedimento
laboratorial.
Material de Protocolo de
Grupo acabamento e Resina Composicao da resina acabamento e
polimento polimento
Matriz organica: Polimento com
mondmeros de discos de lixa série
Protocolo de Bis-GMA (Bis-Fenol A laranja em 4
Grupo OP1 polimento n° 1: di-Glicidil Metacrilato), gramaturas,
P Discos de lixa e BisEMA (Bis-Fenol A seguidos de
disco de feltro. di-Glicidil Metacrilato polimento com
etoxilado), TEGDMA pasta de polimento
(Trietileno glicol no disco de feltro
?}metacrﬁgto), U],DlMA Polimento com
( retanfo 1mgtacr1 ato), discos de lixa
Protocolo de Opallis C,ar,l (.)rgqulno.?a, laranja em 4
. de (FGM, co-iniciador e silano. gramaturas,
polimento n° 2: - .
Disco de lixa Joinville, seguidos de
Grupo OP2 tacas de ’ SC, Brasil) polimento com
¢ . . tacas de borracha de
borracha e disco Tipo e tamanho de
. 3 gramaturas e
de feltro. carga: vidro de o
‘. M finalizado com
bério-aluminio silicato .
o . pasta de polimento
silanizado, pigmentos e .
e no disco de feltro
silicas. O tamanho
Grupo controle: médio das particulas é
ndo foi de 0,5 pm, nanohibrida
Grupo OC realizada etapa (volume 57,0 a 58,0% de
de acabamento e carga inorganica)
polimento.
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Polimento com
discos de lixa
Protocolo de laranja em 4
3 o .
Grupo FP1 ]ggllmelzltolp L Matriz organica: grarqecllturils,
lj.cos feh”‘a ¢ BisGMA, TEGDMA, Sle,g‘“ E’S e
isco feltro. Bis-EMA, UDMA. polimento com
pasta de polimento
no disco de feltro
Polimento com
discos de lixa
Protocolo de Forma laranja em 4
. o (Ultradent, gramaturas,
polimento n° 2: .
Disco de lixa South seguidos de
Grupo FP2 tacas de ’ Jordan, UT, . polimento com
b % di USA) Tipo e tamanho de tagas de borracha de
orr;lc fale 15CO carga: Nimc?hibrida, 3 gramaturas e
e feltro. ,COAm.bma‘aflEfo a ba§de ded finalizado com
11'rc.oma/51 1caeV1'r0 e pasta de polimento
bério, com nanoparticulas .
X no disco de feltro
na faixa de 5-50 nm
Grupo controle: (volume de 64,8% de carga
ndo sera inorganica)
Grupo FC realizada etapa
de acabamento e
polimento.

*Segundo fabricante

3.4 Preparo das amostras em resina composta
Sessenta discos de resinas foram confeccionados da cor A2 (de acordo com a escala Vita —

Vitapan — Alemanha) de duas marcas comerciais disponiveis no mercado, conforme descrito
no Quadro 1. Os corpos-de-prova foram confeccionados em matriz rigida em metal, em
formato circular de 8 mm de didmetro e 2 mm de altura. Durante a confec¢do das amostras, a
matriz foi apoiada em placa de vidro. Uma tira matriz de poliéster foi aplicada sobre a resina
composta e pressionada com outra placa de vidro contra a matriz de metal, a fim de planificar
os espécimes. Antes da fotoativacdao esta placa de vidro foi removida. A fotoativacao foi
realizada com fotopolimerizador do tipo LED (Valo, Ultradent, South Jordania, EUA), pelo
periodo de 40s com a ponta ativadora em contato com a tira matriz de poliéster durante todo

periodo de fotoativacdao (FREITAS et al., 2020).

Nas etapas de acabamento e polimento foram utilizados os discos abrasivos da
Sof-Lex™3M, com didmetros de 3/8” e 1/2”, com quatro granulagées (grosso, médio, fino e

superfino), para reducao das deformidades superficiais das amostras de resina. Em seguida,
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tacas de borracha do tipo Jiffy® da Ultradent foram utilizadas seguindo a ordem de

granulacdo recomendada pelo fabricante (Quadro 2).

Quadro 2. Propriedades e informagdes dos materiais de polimento (derivadas das informagoes do
fabricante e fichas de dados de seguranca).

Material Fabricante Modo de uso Composicao

Quatro passos, com
Discos abrasivos 3M ESPE, St. quatro discos em
Sof-Lex™ - Pop On Paul, MN, USA | ordem decrescente
de abrasividade

Dorso de uretano e papel coberto
com abrasivo de 6xido de
aluminio e centro metalico

Tacas de  borracha | Ultradent ~
Trés passos, do

Jiffy® Products Inc, . ) Borrachas abrasivas,
mais abrasivo para | . o
South Jordan, 0 Menos impregnadas com silica
UT, USA
TDV Dental Um passo
Ltda., P ’

Disco de feltro utilizado com pasta | Feltro de La

Pomerode, SC, de polimento

Brasil p
Pasta de Polimento FGM, Joinville, nglSssgstglﬁégﬁifgreb&vzr?f{ o
DiamondR SC, Brasil ~SP ’

Agua

Figura 1 - Materiais de polimento

Discos abrasivos Tagas de borracha Discos de feltro
Sof-Lex Jiffy TVD
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Apos a realizagdo do acabamento, todos os grupos experimentais foram submetidos a
polimento com discos de feltro e pasta para polimento de resinas compostas, com o objetivo
de aumentar o brilho e translucidez das amostras. Cada etapa do acabamento e polimento foi

realizada com duracdo de 10s (WHEELER; DEB; MILLAR, 2020).

Figura 2 - Confeccdo e preparo do corpo de prova do protocolo P2

3.5 Medicao da rugosidade superficial

Apés o polimento, as amostras foram armazenadas em soro fisiologico estéril e
condicionadas na estufa a 37°C por 7 dias. Posteriormente, a rugosidade superficial de todos
os espécimes foi medida em um perfilometro (Talysurf CCI MP, Taylor Hobson Iberica, La
Roca del Valles, Barcelona), que possui tipo medicdo 3d sem contato e modo de
Interferometria de Correlacao de Coeréncia (CCI).

Cada amostra foi digitalizada com uma lente de aumento 50x, corte de 25um e resolucdao 1024
px x 1024 pixel. Os dados coletados fornecem parametros de amplitude e de propor¢do de
material.

Para os fins dessa pesquisa, o parametro Ra (desvio médio aritmético do perfil de
aspereza) é o considerado para avaliacdo, pois nos fornece a média aritmética das alturas

encontradas no perfil avaliado.
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3.6 Analise estatistica

Utilizando o programa IBM SPSS versao 25, inicialmente foi utilizado uma ANOVA
dos dois fatores (Resina e protocolo) e o teste F (ANOVA) mostrou interagao significativa (p
< 0,001), entdo as analises procedentes foram realizadas entre os niveis de um fator para cada
nivel fixado do outro fator. Para avaliar o grupo controle foram realizados o teste de
Mann-Whitney; para o protocolo P1 e P2, o teste t-Student. A comparagao entre os grupo da
resina Opallis foi realizada com o teste Kruskal-Wallis; para a resina Forma foi o teste F. A

avaliacdo de normalidade ocorreu através do teste Shapiro-wilk.
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4 RESULTADOS

Os valores médios de rugosidade superficial (Ra) para as resinas compostas testadas
apos diferentes procedimentos de acabamento e polimento sao mostrados na Tabela 1. Houve
uma diferenca estatisticamente significativa em relagdo ao valor da varidvel Ra (Rugosidade
superficial) entre os diferentes protocolos de uma mesma resina, e entre as duas resinas
quando utilizado o protocolo P2.

Menores valores de rugosidade superficial foram obtidos para a resina Opallis (P1:
Ra=0,28 + 0,09; P2 Ra = 0,10 + 0,03 pm). Quando comparados os protocolos de polimento, o
protocolo no qual foi utilizada a associacdo de discos de lixa, tagas de borracha e disco de
feltro (protocolo P2), obtiveram maior reducao da rugosidade superficial quando comparado
ao protocolo P1 (Tabela 1).

Tabela 1 — Estatisticas da rugosidade segundo a resina e o protocolo utilizados
Resina composta

Protocolo de acabamento e Opallis Forma Valor de p
Polimento (Grupo O) (Grupo F)
Média + DP Média + DP
Mediana (P25; Mediana (P25;
P75) P75)
Etapa de
acabamento e
Controle (C) imentondo  032+036®  0,17+0,18®
realizada 0,20 (0,07; 0,50) 0,41 (0,03; 0,27) p®=0,225
Disco de lixa e de @)
P1 feltro 028+009@ 029010 p® =0,803
0,28 (0,20; 0,37) 0,41 (0,26; 0,39)
Disco de lixa, tacas @) p@<
P2 de borracha 010+003®  %19%003 0,001*
e disco de feltro 0,11 (0,08; 0,12) 0,19 (0,18; 0,23)
Valor de p p® =0,004* p®=0,020*

(1) Teste de Mann-Whitney

(2) Teste t-Student com variancias diferentes

(3) Teste de Kruskal-Wallis com comparacoes miiltiplas de Conover

(4) Teste F (ANOVA) com comparacoes de multiplas de Tamanho

Obs. Se as letras entre paréntesis sao distintas, se comprova diferenca significativa entre
os protocolos correspondentes.
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Grafico 1 — Média da rugosidade (pm) segundo a resina e o protocolo utilizados (em pm)

== Qpallis == Forma

40

30

20

10

Controle P1 P2

A resina Forma obteve menor média de rugosidade no grupo controle (0,17 + 0,18
pm). Contudo, o grupo P2 (0,19 + 0,03 pm) ndo teve diferenca significativa quando
comparado ao grupo controle.
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5 DISCUSSAO

A hipotese nula testada foi rejeitada, pois foram encontradas diferencas significativas
no valor da rugosidade superficial entre os diferentes protocolos em uma mesma resina, e
entre as duas resinas quando utilizado o protocolo P2. Especificamente, quanto maior foi a
sequéncia de materiais utilizados, menor foram as médias de rugosidade superficial das
resinas, tornando possivel atingir niveis aceitaveis relatados na literatura (abaixo ou igual a
0,2 pm).”®! Acima desse nivel de rugosidade, a literatura aponta um aumenta o acimulo de
placa, aumentando o risco de cérie e doenga periodontal.”! Um polimento satisfatério pode
prevenir um desempenho semelhante na cavidade oral, reduzindo a capacidade de absor¢do de
manchas e actimulo de placa.”!

A literatura apresenta relatos de que as particulas presentes nos polidores devem
possuir uma dureza superior as particulas de preenchimento encontradas na resina composta.
Do contrario, as particulas menos rigidas serao eliminadas, resultando na exposicdo das
particulas de preenchimento mais duras que irdo se projetar na superficie.”'” Os polidores
Jiffy contém particulas de carbeto de silicio (SiC) e silica em sua composi¢do para realizar o
polimento, enquanto os discos Sof-Lex sdo carregados com particulas de 6xido de aluminio
(Al 2 O 3). A dureza das particulas abrasivas de SiC é superior a do 6xido de aluminio o que
pode justificar a significativa menor rugosidade superficial encontrada na presente pesquisa,
quando associados os dois tipos de polidores no protocolo P2 (discos abrasivos Sof-Lex
seguido de tacas de borracha Jiffy), com Ra de 0,10 + 0,03 para resina Opallis e 0,19 + 0,03
para a resina Forma, quando comparado ao protocolo P1, no qual utilizou apenas o polidor
Sof-Lex.'""! O estudo de Venturini et al. (2006) corrobora com os resultados encontrados na
presente pesquisa, ja que encontrou melhores performances no uso de técnicas sequenciais,
como o protocolo P2 deste estudo. Adicionalmente, a borracha Jiffy demonstra uma maior
estabilidade na rugosidade mesmo ap6s passar por processos como clareamento ou
pigmentagdo por bebidas como o vinho,™ 3! 0 que contribui para sua aplicabilidade clinica.

No atual estudo, em ambos os grupos de resina composta avaliados, o protocolo de
polimento com discos Sof-Lex apresentou as maiores médias de rugosidade superficial, com
0,28 + 0,09 para a resina Opallis e 0,29 + 0,10 para a resina Forma. O estudo de Pietrokovski
et al. (2022) também mostra um aumento da rugosidade superficial nas amostras de resina
quando utilizado o disco Sof-Lex, os quais promoveram uma superficie homogénea, mas nao
lisa, devido aos multiplos sulcos microscépicos criados durante o processo de polimento pela

superficie aspera dos discos de polimento. Esta informacdo também pode ser relacionada ao
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resultado da presente pesquisa com aumento da rugosidade superficial da resina Forma,
quando comparados o grupo controle com o grupo P1 (protocolo de polimento com discos
Sof-Lex). Quando comparados entre si, em estudos prévios, os discos Sof-Lex foram
superiores ao Jiffy, que teve resultados acima de 0,30 pm quando utilizado sozinho.!" 1> 16!
Apesar dos resultados de rugosidade superficial maior, os mesmos apresentaram
préximo ao nivel relatado pela literatura como uma rugosidade que oferece superficies ideias
para restauracdes intraorais (inferior a 0,2pm).” ' Outros estudos publicados na literatura
reforcam o bom desempenho dos discos Sof-Lex, em razao do menor tamanho das particulas

17 e pela flexibilidade dos discos que neutraliza a forca de pressdo

de 6xido de aluminio
tornando-a menos critica.!'8 1920

Outro fator importante para a rugosidade superficial é a composicdo da resina
composta. Foram avaliadas duas resinas nanohibridas, a Opallis (FGM) e a Forma
(Ultradent). O tamanho e quantidade das particulas de carga inorganica afeta a rugosidade da
superficie obtida apds o processo de polimento, uma vez que a movimentacao das particulas
de preenchimento pode ocasionar imperfeicbes de dimensdes variadas, conforme sua
magnitude. Isso ocorre em funcdo das dimensdes das particulas envolvidas.* 2! Os
compositos hibridos que possuem particulas de carga de maior tamanho, durante o processo
de polimento, ao pressionar essas particulas maiores podem deslocar e resultar em bolhas e
uma superficie rugosa.!'* ?! Ambas resinas possuem tamanho da carga na faixa nanohibrida,
mas diferem em relacdo ao volume e configuracao/formato das particulas pode estar
associado a diferenca na média de rugosidade superficial que apresentaram quando
comparadas ap6s o protocolo com discos Sof-Lex em relacdo ao grupo controle.

O acabamento e polimento de restauragoes em resina composta sao sensiveis a
habilidade profissional e a técnica empregada, como o angulo e forca aplicada, quantidade de
repeticdes e o tempo gasto no polimento.”> 7' Para evitar diferencgas causadas pela forga ,
apenas um operador realizou todos os protocolos com equipamento com rotagdo que varia
entre 5.000 a 20.000 rpm.”?” Além disso, as amostras foram polimerizadas com uma matriz de
poliéster, resultando em uma superficie mais suave, ndo aderente e proporcionando uma
aparéncia mais lisa, pois a fita impede a formacdo de uma camada inibida pelo oxigénio na
superficie da resina composta durante a polimerizagéo.!'®!

A presente pesquisa trata-se de um estudo in vitro o qual pode influenciar a escolha
dos agentes de acabamento e polimento utilizados pelo dentista para protocolos especificos

em duas resinas nanohibridas, entretanto, ndo consegue reproduzir a ambiente oral dinamico e
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fatores que podem influenciar a quantidade da rugosidade superficial, como a localizacao,
topografia e acessibilidade da restauragdo em resina composta.'”> 7 Dessa forma, é necessaria
uma interpretacao com cautela dos resultados expostos, limitados a situagoes com resinas

compostas de semelhante carga em quantidade, tamanho e geometria de particulas.



23

6 CONCLUSAO

Dentro das limitacdes deste estudo, as seguintes conclusoes foram encontradas:

1. O protocolo de polimento que utiliza apenas os discos Sof-Lex, apresentou
comportamentos diferentes para as duas resinas nanohibridas testadas. Reducdo da
rugosidade superficial das amostras da resina Opallis (FGM, Brasil) e aumento da
rugosidade superficial da resina Forma (Ultradent, Brasil), ndo houve diferenca
significativa quando comparadas aos grupos controles.

2. O protocolo de polimento que combina discos Sof-Lex com as tagas Jiffy favoreceu
reducdo significativa da rugosidade superficial para as duas resinas testadas,

alcangando valores satisfatorios para uma restauracao.
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APENDICE A - MEDICAO DA RUGOSIDADE REALIZADA NO PERFILOMETRO

GRUPO OC
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Fvlma 2,80 pm Ao gaUSSana,
Rzlmax 108 pm O gRLssana, O
Parimetros de proporco de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.00862 % ¢ =1 um sob o oo mals alfo, Aitro gacussiana, LS.
Rdc 0.351 pm o = 20%,
Rmr (Rzf4) 1.30 % FAilre gaussiano, 008 mm

T PSS, (LS M

O geussiang, 0.8 mm

ZEZBRERZE

=
g =

204 pym  Filre gaussiang, L8 mm, IS0 4287 wio amendment 2

Alura mix
F e
AN mdx
Alfeira
Aleirg

B
Desiaic

Aeston Re

i 3.

- F—
£ aSpere,

T O aspereza
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pm
10 L i I I L L 1 i
5
n -
5
T T T v T T T i 1 T
] 1 2 3 4 5 6 7 G mm
Parametros Valor Unidade
Comprimento 948 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3.63 pm gaussiang, 0.8 mm Alfur, i
R 441 pm wssiang, 0.8 mm Profundidade mdsin spe
Rz B4 i Fillro gaussang, 0.8 mim Aeirs midxima do perf
Re 2593 pm Filfro gaussiang, 0. e IS0 287 Wit ame A 5 2
R 12.7 pm AL
Ra 0.3%4 pm 3
Ry 0.741 pm
Rsk -n.521
Rku 17.4
Rp imax .59 pm
Pl 5457 pm
Rzlmax 10.2 pm GAUES ., ;
Parametros de proporcho de material - Perfil de aspereza
e 0130 % = m, 0 gaussiang, L8 mm  Proporge de matenal 3
Rdc 0481 pm o =20 Filtrer gaussiano, 0.8 mm 3 da a —
& mum Automatic Reliative M o5 fi

Rmr (Rz/4] 136 %  Filfro gauss

2
o
-2
4 T T i v T T T i T T T
1 2 3 4 5 [ 7 9 mm

Rz 274 ym
Rc 0.954 ym
RL 4,71 pm
Ra 0.205 pm
L] 0.323 pm

endment 2 Al

) ALSEER
3 (LSRR

) ALSEER

Rk 0.260 ) CFALISSERNG,

Rku 1.3 ) BLSELH

Rplmax 207 jm 3 AL

Rvlmeax 254 um

Rzlmax 344 pm "

Rmr
Rdc
Rmr (Rz/4)

Parimetros de proporgio de material

0.869 %
0.325 pm
1.99 %

36



i
4,98

B 1 L B o e T i o B s AR

L] 1 2 3 4 5 6 7 ] 9 mm

Pardmetros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

IS0 4287

Parimetros de amplitude - Perfil de

Rp 180 pm : - Alurs miiima de pico do perfi o8 SEperess
Rv 1.49 pm = iacle e do perfd R
Rz 3.29 pm Altra 3 do perfil de aspere

=18 1.22 pm mendment 2 AN - 3 clos o e & e
Rt 5,94 pm AMira il e a3 3

Ra 0.260 pm Desvio mé y—
Rq 0.392 pm Desvio me \erfil de a5

Rsk 0.574 As 2 ’

Rk £.91 — T—

Rplmax 2,96 pm P

Bvlmax 297 pm

Rzl 4.39 pm .

Parimetros de proporcio de material - Perfll de aspereza

Rmr 0373 % c= m Sob o mas alto, Filtro g Pri

Rdc 0.423 pm LRI, [

Rme (Rzf4) 2,65 %
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pm

-10 T T T v T T T T T T T
1 2 3 4 5 6 7 ] 9 mm

Parametros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3.10 pm i, 0.8 mam A
Rv 217 pm Pr
Rz 5.28 pm A .
R 206 pm IS0 4287 w/t : ]
Rt 1.0 pm
Ra 0,328 pm ! ] ]
Ry 0565 pm RM
Rsk 1.26
Rku 14.5 35
Rplmax 5.34 pm X ak
Bvlmax 568 pm x
Hzlmax 7.35 pm ax
Parametros de proporcho de material - Perfll de aspereza
Rmr 0.0521 % W, 0.8
Rdc 0.450 pm 7 X
Rmr (Rz/4)] 268 % R al R 5
pm
10 1 1 1 1 1 1 1 1 L
5
0 - -
-5
T T T v T ' T 1 T T T
1 2 3 4 H 6 7 8 9 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 282 pm  Filtr aic, 0. i A v
Rv 2.79 pm Pri
Rr 561 pm . -
Rc 207 pm , IS0 4287 wfo amendment 2 Altura média dos elementos do perfil de aspereza.
Rt 121 pm
Ra 0.303 pm k 1 2
Ry 0,564 pm
Rsk -0.169 ]
Rku 150 35,
RpImax 606 pum ok
R Imax 6.01 pm 1%
Rzlmax 108 pm A LS 0.8 mn .
Pardmetros de proporgho de material - Perfll de aspereza
Rmr 00174 % 3, 0.8 mm
Rdc 0.364 pm 3

Rmir (Rz/4) 209 %
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GRUPO OP2

pm

)

0

T
1

Parametros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de
Rp 0.771 Fiitro ¢
Rw 0.627 e asp
Rz 1.40
RC 0.427 SPETETA.
Rt 384
Ra 0.0895 SOErEES.
Rq 0.130
Rk 0.397
Rku 15.1
Rplmax 1.80
Rwlmas 2.04
Rzlmax 251
ri 0% de
Rmr 0.0956 0.8mm Pr Ga de
Rdc 0.169
Rmr (Rz/4)  D.891 ! Ra 55
pm
472 L I I L L L
o ; 4
-5.28 T T T T T T T
1 2 3 4 5 6 7 8 9 mm

Parametros. Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

Pardmetros de proporcho de material -

IS0 4287

Rp 163
Rv 193
Rz 3.55
Rt 0.849
Rt 7.16
Ra 0.131
Rq 0.223
Rsk -0.533
Rku 31.7
Rplmax 3.31
Rwlmax 3.85
Rz lmae 5.28
Rmr no2el
Rdc 0.221
Rmr (Rz/4)  0.452

pm

%
jm
%

Parametros de amplitude - Perfil de aspereza

E,
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pm

15
1.0+

-]
——
e
[
o
-

Parametros Valor Unidade
Comprimento 9.48 mm

~ -

IS0 4287

Parimetros dllmp.hdll = Perfil de -plr‘n

Rp 0.421 pm A
Rv 0.529 pm

Rz 0.950 pm

Re 0.305 pm mendment 2 Alt
Rt 1.37 pm 0.8 mm Al
Ra 00779 pm 0.8 mm

Rq 0.103 pm

Rsk 017

Rku 5.08

Rplmi 0.548 pm

Rvlma 0.823 pm

Fz lma 1.23 pm  Fil ax
D-hmhmwﬂod-maw—wﬂlhmm

Rmr 99.9 % v
Rdc 0.153 pm W

R (R2/4) 1.45 %

A
1':;2 i L n 1 " 1 n Il I
U -
-5.14 -
] 1 2 3 4

Parametros Valor Unidade
Comprimerto 948  mm

G mm

IS0 4287

Parametres de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 1.88 pm .

Rv 1.72 pm

Rz 3.60 pm

Re 0,780 pm IS0 4287 wy'e amendmeant 2
Rt E.04 pm

Ra 0,145 pm

Ry 0.237 pm

Rk 0,394 Fo FRUSSE

Rl 2.7 Filfro aussian n
Rplmax 2.84 ym Filtro gaussiang, (0.8 mm
Rvlmax 3.20 pm JAUSEENGg, (0.
Rzlmax 528 pm  Filtro gaussEng, (0.

Parimetros de proporcho de material - Mlhmm
Rmr 0113 %
Rt 0.248 pm
Rmr (Rzf4] 0695 %

0 QAUSSIANG, (0.8 1
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-
i
-
E
3
3

0.8 mm
a, 0.8 mm

iy, 0.8 mm, IS0 4287 w/o amendment 2

Rku 10.2
Rplmax 1.19
Rwlmax 1.43

Hzlmax 2,62 pm  Fitro ga 3, 0.8 mm
Pardmetros de proporcho de material - Perfll de aspereza
Rmr 0694 % ¢ = ! pm sab o plco maks aita, Filtro ana, 0.8 mm

Rdc 0.183 pm p
Rmr (R2/4) 119 % A

B0, Filtro gawssiana, 0.8 mm

T
1

Parametros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

e
[
&
[

IS0 4287

Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza

Rp 0.958 pm 5 FALESEA,

Rw 109 pm GAUSSEANG,

Rz 205 pm

Rc 0.510 pm IS0 4287 wifo amendment 2
Rt 3.14 pm

Ra 0.115 pm

Ry 0.171 pm GALSEANG,

Rsk -0.155 ALSSIANG, [

Rl 1.2 BLEgiang, 0

RpImax 155 pm Fillro gaussiana, 0.8 n

RwLmax 158 pm Filfro gauss

Rzlmax 280 pm  Filtro gauss 1,

Parhmetros de proporcho de material - Perfll de aspereza

Rmr 0.B17 % ¢ =1 pumsob o pioo mais ; 0 gaussang, 0.8
Rdc 0.209 pm p = J0%, g = 7 ssiang, 0.8 mm

Rmr (Rz/4) D0.BES % Firo gauss

i Ratic e roughness
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pm
5 i i i i i i
- W RN SOUPI I
-5
=10
T T T y T T T i 1 T
L] 1 2 3 4 5 6 7
Parametros Valor  Unidade
Comprimentn 948 mm
1S0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 113 pym  Filtre gaussiana, 0.8 mm A TRt ¢
Rv 2.23 pm Profi i I
Rz 3,36 pm A P I’ de a%
Rc 2,20 pm 0.8 mm, IS0 4287 w/o amendment 2 Altura média dos elementos
Rt 13.9 pm 0.8 mm A 3 - »
Ra 0.0766 pm 0.8 mm Y
Rq 0.188 pm
Hak -1.47 As "
Rku BLS
Rp Iima 219 jim
R lmax 1L7 pm ™ koAl
Rzlmax 139 pm - - tof i
Parimetros de proporcho de material - Perfil de aspereza
Rmr 0301 % ¢ i
Rdc 0.0747 pm g 5, Filltre ¢
Rmr (Rz/4)  0.791 % 0.8 mm ! 2 Ra
um t
5.42 L Il L L L L L i i
0 -
-4.58 T T l g T T T i 1 T T >
1] 1 2 3 4 5 6 7 ] 9 mm
Parametras Valor  Unidade
Camprimento 948 mm
1S0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 1.83 0.8 mm A T
Rvw 1.21 0.8 im Profi firma
Rz .04 0.8 mm A 1 ok
Re 0.696 0.8 mm, ISO 42587 w/o amendment 2 Altura mécia dos alame 3
Rt 6.25 0.8 mm A 3 e e
Ra 0.113 0.8 mm D
Rg 0.197 0.8 mm D
Rsk 1.81 As )
Rku 33.2 "
Rplmax 387 0.8 mm I —
Rvlmas 2.39 T
Rz Lmax 241 ¥ ai r
Pardmetros de proporgio de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.0695 % ¢ =1 pm sob o pico mak ata, Filtro gaus: 3 0.8 mm Propoea
R 0,195 pm p = 20%, g = §09%, Filfro gaussiang, 0.8 mm Difarenca da alfura da s 3
Rmr (Rz/4] 0574 %  Filtro gaussana, 0.8 mm 4 atic Belative Ma f 55
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Pardmetros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

LB

1S0 4287

Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza

Rp 0514 pm  Fitro

Rv D469 pm [ e
Rz 0,983 pm

Rt 0,332 pm mengment 2 A de a5t

Rt 274 im

Ra 0.0324 pm —

R 0.0599 pm e,

Rsk -0.315

Rku 30.3

Rplmax 1.79 pm Max "

Rvlmax 0.853 pm n loca v epth

Rzlmax 279 ym  Fiftro gau 0.8 mm n local height af the prof

Pardmetros de proporcho de material - Perfil de aspereza

Rmr 0.0695 % g 0.8mm P o de a erfil de e

Rdc 0.0521 pm

Rmr (R2/4) 0338 % o

T T T v T i T T T T
] 1 2 4 5 [ 7 8 9 mim

Pardmetros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm

IS0 4287

Parametros de amplitude - Perfil de aspereza

Rp 0.897 pm  Fitro g 0.8 mm A NI € ¢ %

Rw 0.870 0.8 mm

Rz 177 0.8

Re 0.520 0.8 mm, IS0 4287 w/o amendment 2

Ri 346 0.8 mm

Ra 0,118 pmv  Filtre gacssiand, 0.8 mm

Ry 0.165 pm  Filtro gaussiana, 0.8 mm

Rk 00171

Rku 7.72

Rplmax 203

Rwlman 1.43

Rzlmax 346 pm g 1]

Pardmetros de proporgio de material - Perfil de aspereza

Rmr 0.0869 % 0.8 mm

Rc 0.225 pm

Rmr (Rz/4)  0.996 % e
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GRUPO FC

i

1.5
1.0 4
0.5
0.0
0.5
-1.0 4

Rk 00591 A

Rku 72,52 ,
Rplma 0.9095
Rvimax 0.3627

Rzlmax 1257 pm 0 gaussiano, (1.8 :

Parimetros de proporcho de material - Perfil

de aspereza

Rmr 94.72 % sab o Propo. @
Rt 004742 pm 5 ? | -
Rmr (Rz/4) 0.9918 % y
pm
0.4276 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 Il Il 1 1 1 L 1 1 1 1 1 ] 1 1 1 1 1
o
-0.5724 T T T T T LUNLIEL I B UL B N B B UL B B I B N B L B I | T T
0.0 [ 10 15 0 25 3.0 3.5 mm

Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3568  mm

IS0 4287

Parimetros de amplitude - Parfil de aspereza

Rp 0.1827 pm /

Rv 0.2924 pm |

Rz 0.4750 pm .
R 0.08935 pm |

Ri 0.6727 pm | -
Ra 0.074%% pm A0

Rq 003812 pm

Rsk -1,492

Rku 13.15 -
Rplmax 0.2354 pm /

Bvlmax 03874 pm /

Rzlmax 0.5228 pm Fulf

Parimetros de proporcio de m

Rmr 100.0 % = Fropo

Rdc 004229 pm

Rmr (Rz/4)

0.3119 %
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pm
[P P PR RPN PR PR PR PR (PR PO P SN PR PO PR PR PR P P SN (NP PO PO S PR PO PO PR P I P O B P |
10 ] -
0 -
lu E r-
20 = -
IR B B B LA B R LA AL LA B B B L S B B R LA LA A B B L B A B B LA A A B R
0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 25 3.0 1.5 mm
Pardmetros Valor Unidade
Comprimento 3568 mm
IS0 4287
Parimetres de amplitude - Perfil de aspereza
Rp Al e
Rv P
Rz 4
R Endment 2 Al B ASErE
Rt , (L8 fmm
Ra 05414 pym  Filro gads L8 T AR E
Ry 1308 ym  Filfro gauwesiang, 0.8 mm 3
Rsk -1.131 aussiana, (L8 mm
Rku Eimy
Rplimax 10,29 pm
Rwlmax 15.15% pm
Rzlmax 20.46 pm aussiang, (L8 ma
Parimetros de proporgio de material - Perfil de aspereza
Rmr 001075 % c= 0 mas alto, Filtro gaussiang, 0.5, Proporgao de materia perfil de aspereza,
Rdec 0.3%903 pm o L 7 da altura da seccao no perfll de aspereza
Rmr (Rzfd) 05362 % FAiro gaussang, 08 mm tomatic Relathve Matenal Rat hEs
um A
| I [P I P P I P [ I I N B I P P P N I N PP P I I N (I S P (P I P |
34 F
2 - S
l 3 r
I N— & S o B e e 1
1] ! [ 3
2 LI S e e e S B B i S B B B e
0.0 , 1.0 1.5 20 2.5 ! 3.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3.568 mm

Rku

Rplma
Rvlmax
Rzlmax

L0443 pm
0,839 pm Fitro

L8B3 pm Filfro gaussiana,
05317 ym  Filtro gaussiana, 0

3.510 pm
0.04529 pm
0.1329 pm
0.6405
50.95
2,531 pm
0.9791 pm

3.415 pm  Filfro gawssian

Paridmetros de proporcho de material - Perfil de asperexa

a
a

Rmr 0.1936 % £ [R———
Rdc 0.060%6 |m L f2 seccdo no | areza
Rmr (Rz/4) 0.2043 % Fitro geussiang, L8 Matenal Ral ahines

18 mm

L&
(L8 mm

(L8 mm

8 mm
&

& mm, IS0 4287 wio amendment 2

&8
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L B L B LA N A AL B L L LA LA LA L LA BN B A B L
2.0

0.0 0.5 1.0 15

Comprimento 3568  mm

R B A B I B B
2.5

LU
3.0

T >

3.5 mm

IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3610 F LSS ]
Rv 5.973
Rz 5,583
RE 3.923
Rt 12.06
Ra 0.2444
Rg 0.6693
Rsk -2.951
Rk 2342
Rplmax 4,485
Bvlmas 2570
Rz lmax 1131 ym  Filtro gaussana, 0.8 mm
Parametros de proporcho de material - Perfil de aspereza
REmr 02473 % ¢
Rdc 0.1632 pm
Rmr (Rz/4) 04981 % Ao gau

-t

T L T
0.0 0.5 1.0 1.5 2.0

Parametros Valor Unidade
Comprimento 3568 mm

IS0 4287

Parimetros de amplitude - Perfil de -plr-n

Rp 1.355 pm 1

Rw 0.7136 pm  Fit

Rz 2069 pm |

R 07603 pm TR
Rt 5111 pm

Ra 0.03304 pm |

Ry 006731 pm

Rsk 0.9296

Rk 107.0

Rp D 3.555 pm

Bwlmax L5SF pm Al

Rzlmax 5111 pm

Parimetros de mwﬂn dll murhl Perfil de aspereza

Rmr 001075 % o= I wm 0 e, Filt 1, (.8
Rde 005035 pm | ]

Rme (R2/4) 001075 % Firo
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Tl

10

-10
-15

rrrrrrrrrrrTTTrTTrTTrTrT T T T YT TrT YT TTTT

T
0.0 0.5 1.0 1.5

Comprimento 3568 mm

Rsk
Rku
Rplmax
Rvlmax
Rzlmax

Rmr
Rdc

Rmr (Rz4)

7068 pm
3,572 pm
16.61 pm
0,094 pm
0.3619 pm
D.08173
427
6.343 pm
10,27 pm
16.61 ym

Parimetros de proporcho

01098 %
0.09475 pm
0.2421 %

GAUSSIANG,

de material -

0.8 mm

pm

10 4

o4 Lies |

10
15

rersrrrrrerTTrTrTrT Tt T T T T rTrTTTrTUr e

Parametros ¥alor  Unidade
Comprimentn 3.568 mm

T T
0.0 0.5 10 1.5 2.0 25 3.0 15mm

IS0 4287
Parimetres de amplitude - Perfil de aspereza

Rp

Rv

Rz

Rc

Rt

Ra

Rq

Rsk
Rku
Rplmax
Rvlmax
Rzlmax

Farimetros de proporgio de material -

Rmr
Rdc
Rmr (Rz/4)

4390
B.035
12.38
4553
17.66
03576
0.8114
-0.7797
25.12
5.206
12.46
17.66 pm

5|55 5|5 5[5

55

0.2151 % <
0.2287 pm
0.E/61 %

. IS0 4287 wo am
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pm
P [ P TP I I (P [P P P I [P (NP P P N P P NP A I P (PO I (I P P P P
10 3
5
0 -rm.t.,.,*_m__ﬁ Ak..v_..m;r_“_.ﬂ_.._ﬂ_.% g
-5
-10 = B
‘15 rrrrrrrrrrerrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrer¥vrrrtrrnrri rerrrrrrrrrrreanre
0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.5 mm
Parametras Valor Unidade
Comprimento 3.568 mm

IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza

Rp 4,814 ym Fitro g sang, 0.8 mm AMura
Rv F.245 pm L& mm =

Rz 1206 pm Alfeira

R 6.631 pm , IS0 4287 wyo amendment 2 Altura

Rt 15.85 pm piEsiang, 0.8 mm ra

Ra 0.2733 pym BTSSR 1.8 imm Pesvia me
Ry 0.8051 pm i (L8 mm Decvio me
Rsk -1.832 Fillro gaussiana, (L8 mm AS5HTIE,

Rku 35.79 Filtro gaussiana, (L8 mm % ]
RpImax 5.564 pym Filro gaussiana, (L8 mm T o
Fov1max 8420 ym  Fire gaussiang, (L8 mm T o
Rzlmax 13.98 ym Firo gaussianag, (L8 mm MaxihT

Pardmetros de proporgio de material - Perfll de aspereza

Rmr 004302 %
Rdc 01582 pm
Rmr (Rz/4] 1471 % Airo gaussanag, (L8 mm
pm
z i | L 1 1 1 1 L 1 1 1 L 1 1 1 1 1 1 1 1 L 1 1 1 L 1 1 L 1 1 1 -
14 L
HE B M A e LML I L) S AR
14 L
LI B B B L B B L L S L B R B | LI B B UL L B B B S B B B B L T
0.0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3568 mm
150 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 0.5458 pm Fiftro gaussian, L8 mm Alttra mdvirma erfil ¢ r
Ry 0.7230 pm  Filtro gaussiana, 0L mm
Rz 1,269 pm
Re 0.3057 pm ISO 4287 wy'o amendment 2 B A
Rt 2,625 pm 0 GRUSSIANG, (.8
Ra 002944 pum  Fillro gaoesian
Ro 0.05713 pm ]
Rsk -1.06
Rk 54.63
Rplmax 1406 pm
Rvlmax 1.219 pym
Relmax 2,635 pm  Filfro gau 1.8 mm
Pardmetros de proporghio de material - Perfil de aspereza
Rmr 006452 % ¢ = I pm sob
Rdc 004797 pm
Rmr (R2/4)  0.06452 %
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GRUPO FP1

pm

371 L Il I L L | Il I i

0
-6.29
1 2 3 4 5 [ 7 ] 9 mm
Parametros Valor  Unidade
Camprimento 948 mm

IS0 4287
Parimeatros d-.mp.hdll Plrl'll de aspereza
Rp 1AT pym ARua )
Rw 260 pm P e
Rz 4.08 pm A o "
Re LE3 pm IS0 4287 wi'o amendment 2 AReira
RI 271 ym A . 3
Ra 0.392 pm <
R 0.564 pm i el B 34
Rsk -1 As
Fku 7.51 1 —
R Imax 258 pm
Rwlmax 514 pym
Rzlmax £.35 pm e
D-hmdnmnnﬂnd-nmﬂn Mlhmm
Rmr 0797 % £ i L& . e
Rdc 0.543 pm
Rmr (Rz/4] 327 %

jm

,_.
[
("]
&
[
&
=y

Parimetros Valor  Unidade
Comprimento 948  mm

o
o
2
3

IS0 4287

Parimetros de amplitude - PIrI'II de aspereza

Rp 266 pm rsipng, 0.8 mn 4

Rw 2.56 pm i)

Rz 5322 pm 0.8 A

R 1BE pm 0.8 anm w2 A

Rt B pm 0.8 A
Ra 0.431 pm 0.8

Ry 0.628 pm 0.8 s

Rsk -0.296 0.8 mm A

Rku 6.80 0.8 m

Rpimax 446 pm 0.8 3k
Rvlmax 355 pm (0.8 mm

Rzlmax 266 pm Filtro gaussiand, 0.8 mum

Pardmetros de proporgho de material - Perfil de aspereza

Rmr 0.196 % ¢ = I um sob o pi gaussiEng, (.8 mm

R 0.68% pm

Rme (Rzf4) 211 %
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50

T y T T T 1 T
3 4 5 7 g mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm
150 4287
Parimetres de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 2.10 pm 0.8 mm .
Rw 203 pm
Rz 4.13 pm
Rc L.56 pm 1, 150 4257 wy'o amendment 2
Rt 4,72 pm
Ra 0.397 pm i
R 0.562 pm
Rsk 0.00542
Rk 5.58 rgs
Rplmax 237 pm
Bvlma 2.34 pm 3
Rzl max 451 pm  Filtro gaussiang, (L8 mm i he
Pardmetros de proporcho de material - Perfil de aspereza
Rmr 260 % = I pmsob o pico mais alto, Filtro gaussiano, 0.8 Froporgao de matena perfil
Rdc 0.698 pm 20%, q = 809%, Filiro gaussiang, 0.8 mm Iyferanca da alura da secgac AEPEreza
Rmr (Rzj4) 439 % FAitro gaussiana, (L8 mm tomalic Relative Matenal Ratk
|_|m
| PN [ T T Y (O P T [ P P I PO O N P P TP Y [ R (PO P P Y (P O P P P P P |
10 =
5
0 v.L‘-...." . TP T APRPHIURY N T TS Wy v NS SRR
gl | |'|11 l rr-'ql] T L T FT]] T
5
lu R b
-15
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0.0 05 1.0 1.5 20 2.5 3.0 1.5 mm
Parametros Valar Unidade
Camprimento 358 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3841 pm a
Rv 6,697 pm | e
Bz 10,54 pm 18 mm
R 2.584 pm L& mm, IS0 4287 w'o amendment 2 &
Rt 17.39 pm
Ra 0.2593 pm
Ry 0.5664 pm
Rk -3.269
Fku 52,58 -
Rplmax 7.014 pm
Rovlima 603 pm
Rzlmax 16.62 pm vic, (L8 mm e
Pardmetros de proporgho de material - Perfll de aspereza
Rmr 0.05377 % b o pico maks =
R 0.3940 pm
Rmr (Rz/4] 0.2581 % Airo geussana, (L8 mm
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0.0 5 1.0 1.5 2.0 25 3.0 3.5 mm
Parametros Valor Unidade
Comprimento 3568 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 0.8 mm AVewa rmd
Rv L8 v =
Rz » gauesiang, LF mm
Rc 1066 pm Fitro gaussiano, L8 mm, IS0 4287 wio amendment 2 AMeira resclia oo slemenins oo
Rt 9,712 pm Fitre gaussiana, 0.8 mm Alfeira e
Ra 0. 1605 pm Assiang, L8 mm L s A
Rq 0.2526 pm , 0.8 mm
Rsk 0. 6892 . (LE mm
Rku .19 , (L& mm ” “
Rplmax 5.035 pm  Filtro gaussiang, 0.8 mm AL o h
R 4,678 pm Ao gaussianag, L8 mm f2 o
Rz lmax 7.120 pm  Filtro gaussiana, 0.8 mm Maxi o e
Pardmetros de proporcho de material - Perfil de aspereza
RmF 0.02151 % ¢ = I um sob o pico mals alto, Filtro gaussiang, 0.8, Proporgao de material no perfil de aspereza.
e 0.2934 pm p = 20%, g = B0%, Filtro gawssiano, 0.8 mm 3 da affu ] - ]
Rmr (Rz/4) 0.07528 %  Fitro gaussian, (L8 mm R Ra ¥
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0.0 0.5 1.0 2.5 3.0 3.5 mm
Parametros Valar Unidade
Comprimento 3568 mm
IS0 4287

Parimetros de amplitude - Parfil de

Rp 5.230 A xima .
Rw 3.943 Prof cirmia e aspen
Rz 5173 a, 0.8 mm A x r de as

R 1.834 0.8 mm, IS0 4287 w/o amendment 2 Alfura média

Rt 13,54 0.8 mm A

Fa 0.2647 0.8 mm De

Ry 0.5454 a, 0.8 mm De

Rsk 1.846 0.8 mm A

Rku 48.21 e 3,

Rplimant 7.354 —

Ewlmax £.184 "

Ezlmax 1130 pm  Filtro gaussiana, 0.8 mm . [

Parimetros de proporcio de material - Perfil de aspereza

Bmr 0.1398 % [ I pm sl 0 pNCo Mak aiko, Fitro (= o e

Rdc 0.3945 pm e

Rmr (Rz/4]

054984 %
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Parametros Valar Unidade
Comprimento 3568 mm

L L L B B B L L B B L N B LA B B LA B B L B L
15 2.0 2.5 3 1.5 mm

Rz 2066 pm  Fltro gaussiang, 08 mim oIy iy V e .
Re 0.4530 pm Alro gacssiang, 0.8 mm, IS0 4287 wio amendment 2 Alrra maiia dog Slemanios S e ASeresa
Rl 2307 pm  Fltro gaussiang, 0.8 mm Al 3 £k
Ra 01164 pm = Tk —
Rq 0.1616 pm e Tl
Rsk -0.5837 Assimeafria o
Rku 7874 GALSSIAN % e aspere
Rplmax L1491 pm  Filtro gaussiang, 0.8 mm a3 r
Rwlmax 1.165 pm Fillro gaussiang, 0.8 mm = ¥
Rzlmax 2.116 pm  Filfro gaussiang, (L8 mm the profiie
Parimetros de proporgio de material - Perfil de aspereza
Rmr 1438 % ¢ sob o pico mais alto, Filtro gawssiano, 0.8 m.  Proparcdo de matenial m -
Rdc 0.2164 pm o = 20%, g = Aussiang, 0.8 mm
Rmr (Rz/4)  0.581 % Tl of the rt il
i
10 4 1 i I i i I i i i
5
u - |
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0 1 ? 3 4 5 & 7 ] 9 mm
Parimetros Valor  Unidade
Comprimento 948 mm
IS0 4287
Parimetres de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 6.02 pm paussiang, 0.8 ARtuira 3 e | )
Rv 344 pm gaussiang, 0.8 A facte mkx @ co pert .
Rz AT pm
Rc 4.08 pm T—
Rt 13.6 pm
Ra 0,316 pm T——
Rq 0.674 pm
Rak EX-)
Rk 421
Rpimax 714 pm
Bvlmax £.51 pm
Rzlmax 11.3 pm ro QALSSIENG, 1 faxh acal he .
Parametros de proporcho de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.122 % ¢ b S co mals altg, Filtro ¢ ang, (.8 mm P =
Rdc 0.347 pm 3¢ o
Rmr (Rz/4) 104 % 3t R Ban
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Parametros Walor Unidade:
Comprimento 9.4 mm
IS0 4287
Parimetres de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 490 pm Filtro gaussiana, 0.8 mm A ndima de T ——
Ry 4,56 . 0.8 mm Prefundiclade mdxima de vale do perT de asoees
Rz 5.45 1.8 mm Altura mdidma do perfil 0= asoenez
RC 252 0.8 mm, IS0 4287 w/'o amendment 2 Alfura Media dos Slemanos do pevil de A5perera
Rt 1.7 A 3 erfil e aspers
Ra 0.343 3,
R 0.658
Rsk 0.497
R 19.5
Rplima 6.24 0.8 mm 3 profie peak sl
R lmax 543 pm » gaussiana, 0.8 mm Maximum local profile valley depih
Rzlmax 10.9 pm  Fifire gaussiang, 0.8 mm MaximnT al hesght of the profile

Parimetres de proporgio de material - Perfll de aspereza
Rmr

3, 0.8 Profpwiad de !

D043 % ¢ { sob 0 D Mak aito, Flro gaduss, e
Rt 0448 pm g = 80%, Filtrp gaussiana, 0
Rmr (Rz/4) 118 % Filtrog
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0.0 s 1.0 15 25 3.0 3.5 mm
Parametros Valor Unidade
Comprimento 3.568 mm
IS0 4287
Parimatros de amplitude - Perfil de aspareza
Rp 3.859 pm ¢, (L& mm Aftura mdxima de pico do perfil
Rv 3.558 pm 0.8 mm Profundiciade mdxima de vale do perfil .z,
Rz 7416 pm , OL8 mm Alura mdxima do perfil de asperera
Rt LAT72 pm 0.8 mm, ISO 4287 wy'o amendment 2 B ASDErE
Rt 5.901 pm
Ra 0.2607 pm ASPENE
Rg 04420 prm 3
Rak 0.2581
Rk 34.40
Rplmas 5,330 pm
Rvlmax 4,550 pm
Rzlmax GLE43 pm famiT el hes 2 DI,
Parimetros de proporgiio de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.0978 % ¢ = ! pm sob o pico mas alto, Filtro gaussiang, 0.8 Propo) @

Rdc 0.4281 pm
Rmr (Rzf4)  0.3011 %

%, Filt

Filiro gaussiang, 0.8 mm
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Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3568 mm

IS0 4287

Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 2899 pm N

Rv 2,290 pm

Rz 5.189 pm

Re 1114 pm

Rt E.954 pm

Ra 0. 1957 pm

Rg 0.3017 pm

Rk 1601

Rk 26.69

Rplmax 5051 pm

Fowlmax 3611 pm

Rzlmax E86l pm gaussiang, (L8

Parametros de proporgho de material - Perfil dé aspereza
Rmr 0.06452 % sob

Rt 0.3642 pm
Rmr (Rzf4]  0.2473 %

Comprimento 948 mm

IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 1.02 pm J

Rw 0.927 pm
Rz 1.95 pm
RC 0.768 pm
Rt 2,78 pm
Ra 0.231 pm
Rq 0,297 ym
Rk o1

Rku 3.50

Rplmax 155 pm
Rulmax 1.24 pm
Rzlmax 2,78 pm

Parimetros de proporcio de material - Perfil de aspereza
Rmr 372 %
Rdc 0.450 pm
Rmr (Rzf4] 512 %

aussiang, 0.8 mm
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0.0 0.5 1.0 2.0 25 30 1.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3.568 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 4,699 pm 0.8 mm A
Rw 3.901 pm A
Rz B.600 pm A
Rt 1886 pim , IS0 4287 A
Rt 14.31 pm A
Ra 0,7307 pm I
Ry 0.4221 pm
Rsk 0. 7098 Assime,
Rk 39.39 Fllrey eadiss LrNOTE
Rplmax B.063 pm  Fillro gaussi X = pe
Rvlmax 5.685 pm  Fillro gaussian ! e
Rzl ma 13.75 pm  Filtro gaussiana, (L8 mm
Parimetros de proporgio de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.04196 % wm sob o ploo mais alte, Filtro gaussiang, (.8. Proporgao de material no perfil de aspereza,
Rdc 0.3752 pm
Rmr (Rz/4) 0.2258 %  Filtro gaussiana, (L8 mm
pm
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0.0 0. 1.0 1.5 2.0 2.5 30 15mm
Parametros Valor Unidade
Comprimento 3568 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Parfil de aspereza
Rp 4,044 pm Fitro g ¢, (L8 mm ANewra I
Rv 4,432 pm 0.8 mm P i "
Rz BATE pm 18 mm A [
Re 1.782 pm 3 gpussiang, (L8 mm, IS0 4287 wio amendment 2 Afuva mdaia dos el e,
Rt 11.38 pm Q5T 4 arfif 3
Ra 0.1834 pm  Filfro gausss T 5 " o
Rq 0.3596 pm  Fillro gaussian D iy M - 5
Rsk 0.1252 Fillro gratssian F——
Rku 5243 Y RALLESIAN . e %
Rplmax 5815 pm 7 RS Maxim 13l profiie peak height
Rvlma 3.566 pm Y GRS SIAN !
Rzlmax 9.999 pm  Filtre gaussEng, O 2T 1 e
Pardmetros de proporcio de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.01075 % v
R 0283 pm
Rme (Rz/4) 0279 %
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0.0 0.5 1.0 15 a0 25 3.0 3.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3568 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3.400 pm  Filfro gaussiang, 0.8 mm Altura - 1 e
Rv 3.061 pm  Fitro g 0.8 mm P fe e o t
Rz 6,461 pm  Filtro gaus
Re 1236 pm endment 2
Rt 8119 pm
Ra 0.2100 pm
Rq 0.3801 pm
Rk -0.2349
Fku 3102
Rplmas 5,114 pm
Rovlma 4.005 pm
Rzlmax 7441 pm  Filro gaussiana, 0.8 mm
Parimetros de proporgho de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.04302 % 0 mais alin, Fitro gaussiang, 0.8
R 0.3184 jm Filltrey gaessiana, 0.8 mm
Rme (Rz/4) 03119 %
pm
5_311 1 1 1 1 1 ] 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 L Il 1 1 1 L 1 1 1 1 ] 1 1 1
0
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oo 0.5 1.0 1.5 ; 25 3.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 358 mm
150 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 2.289 pm Fitro gaussianag, 0L mm Al
Rv 2364 pm . (L8 mm P
Rz 4.654 pm 18 mm A
Rc 08586 pm , (L8 mm, IS0 4257 wio amendment 2 | AR
Rt 6,998 pm AN
Ra 0.1676 pm L
Rqg 0.2545 pm r
Rsk -0.3208 As
Rku 19,42
Rplmax IBLL pm it
Rvlmax 3.187 pm  Fifro gaussiarn
Rzlmax 6.309 pm  FAitro gaussana, (L8 mm 1

Parimetros de proporcho de material - Perfil de aspereza

Rmr 0.01073 % ¢ =1 pm sob W mas alto, Fitro gaissiang, 08
Rdc 0.2939 ym p q= Filtro gaussiana, 0.8 av
Rmr (Rzf4) 0.279%6 % Fitro gaussiang, 0.8 mm
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0.0 0S5 10 15 2.0 2.5 3.0 15 mm
Parametros Valor  Unidade
Comprimento 3.568 mm
IS0 4287
Parametros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 3.022 ym Fiitro gaussiano, 0.8 mm A i e = .
Ry 1.373 ym  Filtro 0.8 i Profi v do Dertil de a5
Rz 4,395 0.8 m A i I e as
Rt 0.8479 0.8 mim, IS0 4287 wio amendment 2 A ¢
Rt 6,466 0.8 mim A & ASPErE
Ra 0,2032 0.8 mm Desvi a : o aspe
Rq 0.3291 0.8 imm Desvi e ()
Rsk 2508 0.8 As e
Rku 26,77 0.8 mm 1% Er
Rplmax 4,844 0.8 mm Mais
Rvlmax 1.622 0.8 mm A Vi depih
Rzl max 6466 pm  Filtre gaussaEng, 0.8 mm 3 eight of 1 f
Pardmetros de proporgho de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.1506 % ¢ 1 safr o pico mals ato, Fillro gauwss 0.8 mm  Fr e de
Rdc 0.3614 pm 809, Filtro & dan, i 3
Rmr (Rzf4) 05162 % FAitro g 0.8 mm A atir of ¢ 25 &
pm
| 1 L 1 1 1 1 1 1 1 1 1 'l 1 1 'l 1 1 1 1 L 1 L 1 1 1 1 1 L 1 1 1 1
10 =
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0.0 0.5 1.0 1. 1 15 . 31.5mm
Parametros Valor Unidade
Comprimento 3568 mm

Rz

Rt 1 IS0 4287 wy'o amendment 2
Ri

Ra Fillro gauss

Ry 0.7717 pm  Filtro gavss

Rk -1.255 Fifro gaussian

Rku &4.75 Fillrey Qdssian

Rplmax 9755 pm Ao gauss

Rwlrnax 1L0L pm  Filfro gaussian

Rzlmax 19.47 pm  Fifiro gaussian

Parhmetros de proporcho de material - Perfll de aspereza
Rmr 004302 % c= am sob 0 pieo maks a Filtro
Radc 0.1066 pm skan,
Rmr(Rzf4] 05446 % Fitro gaussiano, 0.8 mm
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0.0 0.5 1.0 15 2.0 2.5 3. 1.5 mm
Pardmetros Valor  Unidade
Camprimento 3.568 mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 2.448 pm A
Rw 2.014 pm o
Rz 4.462 pm Al
R L1100 prm IS0 4287 w/o ame Al
Rt BSL1 pm Aln
Ra 0.1876 pm
Rg 0.3236 pm gavssiang, 0
Rsk 06812 gaussiana, 0 Ass
Rku 22.03
Rplméx 5.581 pm
Rwlmas 2.930 pm gaus: mm 3
Rz lmax B.S11 pm  Filtro gaussiang, 0.8 mm the profile
Parimetros de proporgiio de material - Perfil de aspereza
Rmr 01183 % &= mats alto, Filtro gaussian Fre =1 ferial m ¥ e
Ridc 0.3215 pm p =2 -
Rmr (Rzf4) 0.5774 %  Fitro gaussiang, 0.8 mm Aufomaiic Relative o Wi
pen
P P S P TN T I I [ I P U I PR T I R N P I T P T P P
10 4 L
5 4
0 L L — -y N J_ msrerii Attt il “ ' v ln
T I | T '
-5 4
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0.0 0.5 1.0 L 2 25 ; 1.5 mm
Parametros Valor  Unidade
Camprimento 3568  mm
IS0 4287
Parimetros de amplitude - Perfil de aspereza
Rp 1818 pm 0.8 mm Altura ] -
Rw 2221 pm . (L8 mm Proy e vl o a7,
Rz 4.03% pm (L8 mm Altura mdxinm el
Re 1.231 pm T RS 0.8 mm, IS0 4787 wy'o amendment 2 Affu g i o Er e
Rl 12,95 ym Filro gaussana,. 0.8 mm Alviiva toral do perfil de a5
Ra 0.1314 pm  Fillre gaussianag, (L8 mm e o o o g 8,
Rg 01967 um  Filro gaussiana, L8 mm eV s il 3
Rsk -0.3838 Fillro gaussiana, (L8 mm Ass af 3%
Rku 35.06 Fillrey Quadessiar ] & FEere
Rplmax 2989 uym  Filro gaucsir Max s gk Ml
Rl 2.736 pm Max ) fie
Fiz L max 4,726 pm  Filtre gaussiang, 0 1 fax el he
Parimetros de proporgho de material - Perfil de aspereza
Rmr 0.02151 % e
Rdc 0.2534 pm 13 5
Rme (Rzf4]  0.1183 % " Ratio of the
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Politica editorial da revista

A RGO - Revista Gaucha de Odontologia é um periddico especializado que
tem por objetivo disseminar e promover o intercambio de informacfes de
varias areas da pesquisa odontologica, proporcionado a comunidade
cientifica nacional e internacional, um canal formal de comunicacao,

contribuindo desta forma para o avanco do conhecimento.
N&o ha taxa para submissao e avaliacdo de artigos.
Submissao

Todos os artigos devem ser submetidos de forma eletrénica pela pagina

<http://mc04.manuscriptcentral.com/rgo-scielo>.
Qualquer outra forma de envio néo sera apreciada pelos editores.

No momento da submissao deve ser anexado: (1) O artigo (arquivo completo
em formato Word, incluindo folha de rosto, resumo, abstract, texto,
referéncias e ilustracdes); (2) As ilustragBes (em arquivo editavel, nos
formatos aceitos pela revista); (3) Documentacdo exigida pela revista

(devidamente assinada por todos os autores).

Os manuscritos podem ser rejeitados sem comentarios detalhados apos
andlise inicial, pelos editores da RGO, se os artigos forem considerados
inadequados ao escopo da revista ou de prioridade cientifica insuficiente

para publicagédo na Revista.

ORCID: E obrigatério incluir o ORCID (Open Researcher and Contributor ID)
de todos os autores

Politica de acesso publico

A Revista proporciona acesso publico - Open Access - a todo seu contelido

e sdo protegidos pela Licencga Creative Commons (CC-BY).

A RGO, Revista Gaucha de Odontologia em conformidade com o
alinhamento da ciéncia aberta apoia o uso de servidores preprints, como o
SciELO Preprints e aceita manuscritos depositados previamente em um

servidor de preprints confiavel.

Redes Sociais


http://mc04.manuscriptcentral.com/rgo-scielo

61

A RGO, Revista Galicha de Odontologia visando maior disseminagéo do seu
conteudo, solicita aos autores que, ap0s a publicacdo no site da SciELO,
divulguem seus artigos nas redes sociais abaixo, entre outras:

Academia.edu - https://www.academia.edu/

Mendeley - https://www.mendeley.com/

ResearchGate - http://www.researchgate.net/

Google Académico - https://scholar.google.com.br/schhp?hl=pt-BR
Consideracdes éticas
Conflito de interesse

Autores: Os autores devem declarar, de forma explicita, individualmente,
qualquer potencial conflito de interesse financeiro, direto e/ou indireto, e ndo
financeiro etc., bem como qualquer conflito de interesse com revisores ad

hoc.

Revisores ad hoc: No caso da identificagdo de conflito de interesse da parte
dos revisores, o Comité Editorial encaminhara o0 manuscrito a outro revisor

ad hoc.

Os autores, opcionalmente, devem indicar trés possiveis revisores para o
manuscrito com 0s respectivos e-mails e as instituicbes as quais estdo
vinculados. Opcionalmente, podem indicar trés revisores para os quais nao

gostaria que seu trabalho fosse enviado
Pesquisas envolvendo seres vivos

Resultados de pesquisas relacionadas a seres humanos e animais devem
ser acompanhados de copia de aprovacéo do parecer de um Comité de Etica

em pesquisa.
Registros de Ensaios Clinicos

Artigos com resultados de pesquisas clinicas devem apresentar um ndmero
de identificacdo em um dos Registros de Ensaios Clinicos validados pelos
critérios da Organizacdo Mundial da Saude (OMS) e do International
Committee of Medical Journal Editors (ICMJE), cujos enderecos estao
disponiveis no site do ICMJE. O numero de identificacdo devera ser

registrado ao final do resumo.


https://www.academia.edu/
https://www.mendeley.com/
http://www.researchgate.net/
https://scholar.google.com.br/schhp?hl=pt-BR
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Plagio

A Revista verificara os artigos submetidos, por meio de uma ferramenta de

deteccao de plagio, apés o processo de revisdo por pares.
Informacado e armazenamento dos dados de pesquisa

Sempre que possivel, previamente ou em paralelo & submissdo dos
manuscritos a RGO, Revista Galucha de Odontologia encoraja 0s autores a
compartilhar todos os dados no manuscrito. Os autores devem disponibilizar
0s conteldos subjacentes em um repositério de dados ou mais de um no
caso de diferentes tipos de arquivos e contetdo. Os autores podem optar por
manter estes arquivos fechados até a aprovacdo e publicacdo do artigo.
Podem também solicitar manté-los fechado apds a publicacdo por razdes

que o periodico pode ou nado aceitar.

Para garantir total transparéncia dos dados obtidos, a RGO, Revista Galcha
de Odontologia exige que os autores declarem que, para dados né&o
disponibilizados em repositorios publicos, estes deverdo estar disponiveis

mediante solicitacao.

Processo de avaliacdo



Os originais que deixarem de cumprir qualquer uma das
normas aqui publicadas relativas a forma de apresentacao,
serdo sumariamente devolvidos antes mesmo de serem
submetidos a avaliacdo quanto ao mérito do trabalho e a

conveniéncia de sua publicacao.

Todos 0s manuscritos sé iniciardo o processo de tramitacdo se
estiverem de acordo com as Instru¢cdes aos Autores. Caso
contrario, serdo devolvidos para adequacdo as normas,
inclusdo de carta ou de outros documentos eventualmente

necessarios.

Pré-andlise: a avaliacdo é feita pelos Editores Cientificos com
base na originalidade, pertinéncia, qualidade académica e

relevancia do manuscrito para a area de Odontologia.

Aprovados nesta fase, os manuscritos serdo encaminhados
aos revisores ad hoc previamente selecionados pelos Editores.
Cada manuscrito sera enviado para trés relatores de
reconhecida competéncia na tematica abordada. Em caso de
desacordo, o original sera enviado para uma quarta avaliacao.
Os trabalhos que, a critério do Conselho Editorial ou de
Assessores ad hoc, ndo forem considerados convenientes para
publicagcdo na RGO - Revista Gaucha de Odontologia serédo

devolvidos aos autores em carater definitivo.

O processo de avaliagdo por pares € o sistema de single
review, procedimento sigiloso quanto a identidade tanto dos
autores quanto dos revisores. No caso da identificacdo de
conflito de interesse por parte dos revisores, o Conselho
Editorial encaminhard o manuscrito a outro revisor ad hoc. Os
pareceres dos consultores comportam trés possibilidades: a)
aprovacgédo; b) recomendacédo de nova andlise; c) recusa. Em

guaisquer desses casos, 0 autor sera comunicado.

A decisdo final sobre a publicacdo ou ndo do manuscrito é
sempre dos editores, aos quais é reservado o direito de efetuar
0s ajustes que julgarem necesséarios. Na deteccdo de
problemas de redacdo, o manuscrito serd devolvido aos

autores para que sejam realizadas as devidas alteracdes. O
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trabalho reformulado deve retornar no prazo maximo

determinado.

Manuscritos aceitos: manuscritos aceitos poderdo retornar
aos autores para aprovacdo de eventuais alteragbes, no
processo de editoracdo e normalizagéo, de acordo com o estilo
da Revista.

Provas

Serdo enviadas provas em PDF aos autores para a corregao
da arte-final do artigo. As provas devem retornar a Revista na
data estipulada (48 horas). Outras mudancas no manuscrito
original ndo serdo aceitas nesta fase.

Sdo permitidas apenas correcdes de grafia, troca de uma
palavra ou outra e dados numéricos nas tabelas e graficos.
Nao sera aceita inclusdo e/ou excluséo de frases, paragrafos,
imagens e referéncias.
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A Revista aceita artigos inéditos em inglés, com titulo, resumo e termos de
indexacdo no idioma original e em portugués, nas categorias listadas
abaixo. Para assegurar a qualidade e uniformidade dos textos traduzidos®>
para a Lingua Inglesa, esse trabalho devera ser realizado,
necessariamente, por um tradutor altamente capacitado e com experiéncia

comprovada na versao de textos cientificos.

a) Original: contribuicdes destinadas a divulgacdo de resultados de
natureza empirica, experimental ou conceitual de pesquisas inéditas tendo
em vista a relevancia do tema, o alcance e o conhecimento gerado para a

area da pesquisa;

b) Revisao (a convite): sintese critica de conhecimentos disponiveis sobre
determinado tema, mediante andlise e interpretacdo de bibliografia
pertinente, de modo a conter uma andlise critica e comparativa dos
trabalhos na éarea, que discuta os limites e alcances metodologicos,
permitindo indicar perspectivas de continuidade de estudos naquela linha

de pesquisa. Serdo publicados até dois trabalhos por fasciculo;
c) Revisédo Sistematica e Meta-Andlise

Ao sintetizar os resultados de estudos primarios, sejam eles qualitativos
e/ou quantitativos, esse tipo de manuscrito deve responder a uma questao
especifica, ser limitado a 30.000 caracteres, incluindo espacos, e seguir a
sequéncia do PRISMA - Preferred Reporting Items for Systematic Reviews
and Meta-Analyses (Moher D, Liberati A, Tetzlaff J, Altman DG, The
PRISMA Group. Preferred Reporting Items for Systematic Reviews and
Meta-Analyses: The PRISMA Statement. PLoS Med 2009; & amp; nbsp;6:
€1000097. doi:10.1136/bmj.b2535.). O manuscrito deve informar
detalhadamente como se deu o0 processo de busca e recuperacdo dos
estudos originais, o crit&eacut e;rio de selecdo dos estudos incluidos na
revisdo e fornecer um resumo dos resultados obtidos nos estudos
revisados (com ou sem uma abordagem de meta-analise). Nao ha limite
para a quantidade de referéncias e figuras. Tabelas e figuras, caso sejam
incluidas, devem apresentar as caracteristicas dos estudos revisados, as

intervencbes que foram comparadas e respectivos resultados, além dos
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deve conter, no maximo, 250 palavras.

d) Comunicacéo: relato de informacdes sobre temas relevantes, apoiado®6
em pesquisas recentes, subsidiando o trabalho de profissionais que atuam

na area, servindo de apresentagéo ou atualizacao sobre o tema;

e) Caso Clinico: sao artigos que representam dados descritivos de um ou
mais casos explorando um método ou problema através de exemplos.
Apresenta as caracteristicas do individuo humano ou animal estudado,
com indicacdo de suas caracteristicas, tais como, género, nivel

socioecondmico, idade entre outras.
Apresentacdo do manuscrito

O texto devera ser digitado em fonte Arial tamanho 12, com espaco
entrelinhas 1,5 cm. O papel deverd ser de tamanho A4, com formatagéo de

margens superior e esquerda (3 cm), inferior e direita (2 cm).

Os artigos devem ter, no maximo, 30 referéncias, exceto no caso de
artigos de revisdo, que podem apresentar em torno de 50. Sempre que
uma referéncia possuir o nimero de Digital Object Identifier (DOI), este

deve ser informado.

Os elementos constituintes do texto devem ser dispostos segundo a

sequéncia apresentada abaixo:
Pagina de rosto

a) Especialidade ou area da pesquisa: uma Unica palavra que permita ao
leitor identificar de imediato a especialidade ou area a que pertence a

pesquisa.

b) titulo completo em portugués e inglés, devendo ser conciso, evitando

excesso das palavras, como “avaliagdo do...”, “consideracbes a cerca
de...”, “estudo exploratério”, sem abreviaturas e siglas ou localizacéo

geogréfica;

¢) Sugestao obrigatoria de titulo abreviado para cabegalho, ndo excedendo

50 caracteres, em portugués e inglés;
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autores por artigo. Entretanto, podera admitir, em carater excepcional,
maior numero de autores em trabalhos de maior complexidade, que67
deverdo ser acompanhados, em folha separada, de justificativa

convincente para a participacdo de cada um dos autores.

e) Informar a afiliacdo institucional atual em 3 niveis, sem abreviaturas ou
siglas, além da cidade, estado e pais de todos os autores e com
enderecos completos. NAO INCLUIR titulacdo (DDS, MSc, PhD etc) e/ou
cargos dos autores (Professor, Aluno de Pés-Graduagéo, etc). Os nomes
das instituicbes e programas deverdo ser apresentados por extenso e no

idioma original da instituicéo.

f) Indicacdo do endereco completo da instituicdo a qual o autor de
correspondéncia esta vinculado. Observacao: esta deverd ser a Unica

parte do texto com a identificacdo dos autores.
g) informar e-mail de todos os autores

h) Informar explicitamente, a contribuicdo de cada um dos autores no
artigo. O crédito de autoria devera ser baseado em contribuicdes
substanciais, tais como administracdo do projeto, analise formal,
conceituacdo, curadoria de dados, escrita - primeira redacdo, escrita -
revisdo e edicdo, investigacdo, metodologia, obtencdo de financiamento,
recursos, software, supervisdo, validagéo e visualizagdo. Nao se justifica a
inclusdo de nome de autores cuja contribuicdo ndo se enquadre nos
critérios acima, podendo, nesse caso, figurar na se¢do Agradecimentos.

Redigir a contribuicdo no idioma que o artigo sera publicado.

i) Informar o nimero de Registro ORCID®. Caso ndo possua, fazer o

cadastro através do link: <https://orcid.org/register>. O registro é gratuito.
Resumo

Todos os artigos submetidos deverdo ter resumo no idioma original e em

inglés, com um minimo de 150 palavras e maximo de 250 palavras.

N&o deve conter citacbes e abreviaturas. Destacar no minimo trés e no

maximo seis termos de indexagéo, utilizando os Descritores em Ciéncia da


https://orcid.org/register

Para os artigos originais, os resumos devem ser estruturados destacando
objetivos, métodos basicos adotados, informacgédo sobre o local, populagéo
e amostragem da pesquisa, resultados e conclusdes mais relevantes 98
considerando os objetivos do trabalho, e indicando formas de continuidade
do estudo. Para as demais categorias, o formato dos resumos deve ser o0

narrativo, mas com as mesmas informacdes.
Introducao

Deve ser curta, definindo o problema estudado, sintetizando sua
importancia e destacando as lacunas do conhecimento que serdo
abordadas no artigo. Deve conter revisdo da literatura atualizada e
pertinente ao tema, adequada a apresentacdo do problema, e que
destaque sua relevancia. Nao deve ser extensa, a ndo ser em manuscritos

submetidos como Artigo de Reviséo.
Métodos

Devem ser apresentados com detalhes suficientes para permitir a
confirmagdo das observacdes, incluindo os procedimentos adotados,
universo e amostra; instrumentos de medida e, se aplicavel, método de

validacdo; tratamento estatistico.

Em relacdo a andlise estatistica, os autores devem demonstrar que 0s
procedimentos utilizados foram ndo somente apropriados para testar as
hipéteses do estudo, mas também corretamente interpretados. Os niveis
de significancia estatistica (ex. p<0,05; p<0,01; p<0,001) devem ser

mencionados.

Identificar com preciséo todas as drogas e substancias quimicas utilizadas,
incluindo nomes genéricos, doses e vias de administragdo. Os termos
cientificos devem ser grafados por extenso, em vez de seus
correspondentes simbolos abreviados. Incluem-se nessa classificacao:
nomes de compostos e elementos quimicos e bindbmios da nomenclatura
microbioldgica, zoologica e botanica. Os nomes genéricos de produtos
devem ser preferidos as suas respectivas marcas comerciais, sempre
seguidos, entre parénteses, do nome do fabricante, da cidade e do pais

em que foi fabricado, separados por virgula.
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aprovacéao.

Ao relatar experimentos com animais, indicar se as diretrizes de conselhos®9
de pesquisa institucionais ou nacionais - ou se qualquer lei nacional

relativa aos cuidados e ao uso de animais de laboratério - foram seguidas.
Resultados

Devem ser apresentados com o minimo possivel de discussdo ou
interpretagéo pessoal, acompanhados de tabelas e/ou material ilustrativo
adequado, quando necesséario. Nao repetir no texto todos os dados ja
apresentados em ilustracbes e tabelas. Dados estatisticos devem ser

submetidos a analises apropriadas.
llustracoes

Sao consideradas ilustracbes todo e qualquer tipo de tabelas, figuras,
graficos, desenhos, esquemas, fluxogramas, fotografias, mapas,
organogramas, diagramas, plantas, quadros, retratos, etc., que servem
para ilustrar os dados da pesquisa. E imprescindivel a informac&o do local
e ano do estudo para artigos empiricos. Ndo é permitido que figuras
representem os mesmos dados de tabelas ou de dados ja descritos no

texto.

A quantidade total de ilustracdes aceitas por artigo € de 6 (seis), incluindo

todas as tipologias citadas acima.

As ilustracdes devem ser inseridas ap6s o item Referéncias e também
enviadas separadamente em seu programa original, através da plataforma,
no momento da submissao.

As ilustragbes devem ser editaveis, sendo aceitos 0s seguintes programas
de edicao: Excel, GraphPrism, SPSS 22, Corel Draw Suite X7 e Word.
Caso opte pelo uso de outro programa, devera ser usada a fonte padrao

Frutiger, fonte tamanho 7, adotada pela revista na edigéo.
As imagens devem possuir resolugéo igual ou superior a 600 dpi.

Gréficos e desenhos deverdo ser gerados em programas de desenho

vetorial (Microsoft Excel, CorelDraw, Adobe lllustrator etc.), acompanhados
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todas as variaveis.

Ndo sao aceitos graficos apresentados com as linhas de grade, e os

elementos (barras, circulos) ndo podem apresentar volume (3-D).

O autor se responsabiliza pela qualidade das ilustracbes, que deverao
permitir reducdo de tamanho sem perda de definigdo, respeitando-se as

seguintes medidas:

Formato retrato: uma coluna (7,5cm); duas colunas (15cm). Formato

paisagem: uma coluna (22 x 7,5cm); duas colunas (22 x 15cm).

A cada ilustracdo devera ser atribuido um titulo breve e conciso, sendo
numeradas consecutiva e independentemente, com algarismos arabicos,
de acordo com a ordem de mencao dos dados. Os quadros e tabelas terdo
as bordas laterais abertas.

Para Gréficos, devera ser informado titulo de todos os eixos.
Todas as colunas de Tabelas e Quadros deveréo ter cabecalhos.

As palavras Figura, Tabela e Anexo, que aparecerem no texto, deverdo ser
escritas com a primeira letra mailscula e acompanhadas do nimero a que
se referirem. Os locais sugeridos para inser¢cdo de figuras e tabelas
deverao ser indicados no texto.

Inclua sempre que necessario notas explicativas. Caso haja alguma sigla
ou destaque especifico (como o uso de negrito, asterisco, entre outros),

este deve ter seu significado informado na nota de rodapé da ilustracédo.

Caso haja utilizacdo de ilustracdes publicadas em outras fontes
bibliograficas, é obrigatdrio anexar documento que ateste a permissao

para seu uso, e ser citada a devida fonte.

O uso de imagens coloridas € recomendavel e ndo possui custos de

publicacdo para o autor.



Deve explorar, adequada e objetivamente, os resultados, discutidos a luz

de outras observagdes ja registradas na literatura.
71
Concluséo

Apresentar as conclusdes relevantes, considerando os objetivos do
trabalho, e indicar formas de continuidade do estudo. Nao serdo aceitas

citacdes bibliograficas nesta secéo.
Agradecimentos

Podem ser registrados agradecimentos, em paragrafo nao superior a trés
linhas, dirigidos a instituicdes ou individuos que prestaram efetiva

colaboracgéo para o trabalho.
Anexos

Deverdo ser incluidos apenas quando imprescindiveis a compreensao do

texto. Caberéa aos editores julgar a necessidade de sua publicacéo.
Abreviaturas e siglas

Deverdo ser utilizadas de forma padronizada, restringindo-se apenas
aquelas usadas convencionalmente ou sancionadas pelo uso,
acompanhadas do significado, por extenso, quando da primeira citacdo no

texto. Nao devem ser usadas no titulo e no resumo.
Referéncias

Devem ser numeradas consecutivamente, seguindo a ordem em que
foram mencionadas a primeira vez no texto, conforme no estilo Vancouver.
Nas referéncias com até seis autores, citam-se todos; acima de seis

autores, citam-se 0s seis primeiros, seguido da expressao latina et al.

Os titulos de periodicos devem ser abreviados de acordo com o List of
Journals Indexed in Index Medicus e impressos sem negrito, italico ou

grifo, devendo-se usar a mesma apresentacdo em todas as referéncias.

Citar no minimo 80% das referéncias dos uUltimos 5 anos e oriundas de

revistas indexadas, 20% dos Ultimos 2 anos.


http://www.nlm.nih.gov/tsd/serials/lji.html
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entre outros). Livros devem ser mantidos ao minimo indispensavel uma
vez que refletem opinido dos respectivos autores e/ou editores. Somente72
serdo aceitas referéncias de livros mais recentes. Se um trabalho néo
publicado, de de um dos autores do manuscrito, for citado (ou seja, um
artigo no prelo), sera necessario incluir a carta de aceitagéo da revista que

publicara o referido artigo.

Quando o documento citado possuir 0 numero do DOI (Digital Object
Identifier), este deverd ser informado, dispensando a data de acesso do
contetdo (vide exemplos de material eletrénico). Devera ser utilizado o

prefixo https://doi.org/...
Citacdes bibliograficas no texto

Citacdes bibliograficas no texto: deverdo ser expostas em ordem numérica,
em algarismos arabicos, dentro de colchetes (exemplo: [1], [1,2], [1-3]),
apos a citacdo, e devem constar da lista de referéncias. Se forem dois
autores, citam-se ambos ligados pelo "&"; se forem mais de dois, cita-se o

primeiro autor, seguido da expressao et al.

A exatiddo e a adequacédo das referéncias a trabalhos que tenham sido
consultados e mencionados no texto do artigo sédo de responsabilidade do
autor. Todos os autores cujos trabalhos forem citados no texto deverao ser

listados na se¢do de Referéncias.
Exemplos
Revistas

Ledonio CG, Burton DC, Crawford CH 3rd, Bess RS, Buchowski JM, Hu
SS, et al. Current evidence regarding diagnostic imaging methods for
pediatric lumbar spondylolysis: a report from the scoliosis Research
Society Evidence-Based Medicine Committee. Spine Deform. 2017
Mar;5(2):97-101. doi: 10.1016/j.jspd.2016.10.006

Scott RA. Capital allowances for dentists. Br Dent J. 2012;212(5):254. doi:
10.1038/sj.bdj.2012.218



Sapp P, Eversole LR, Wysocki GP. Patologia bucomaxilofacial

contemporanea. 22 ed. S&o Paulo: Santos; 2012.
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Capitulos de livros

Corréa FNP, Alvarez JA, Bonecker MJS, Corréa MSNP, Pinto ACG.
Impacto psicossocial e funcional da reabilitagdo bucal. In: Bénecker MJS,
Pinto ACG (Org.). Estética em odontopediatria: consideracdes clinicas.
Sao Paulo: Editora Santos; 2011. p. 29-34.

Texto em formato eletronico

World Health Organization. Malaria elimination: a field manual for low and
moderate endemic countries. Geneva, 2007. [cited 2007 Dec 21]. Available

from: .
Documentos legais

Brasil. Ministério da Saude. Portaria n. 2051/GM, de 08 novembro de 2001.
Novos critérios da norma brasileira de comercializacdo de alimentos para
lactentes e criangas de primeira infancia, bicos, chupetas e mamadeiras.
Diario Oficial da Republica Federativa do Brasil, Brasilia (DF); 2001 nov 9;
Secédo 1:44.

Para outros exemplos recomendamos consultar as normas do Committee

of Medical Journals Editors (Grupo Vancouver)

Forma e preparac¢ao de manuscritos



